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CE-KONFORMITATSERKLARUNG D

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, daR dieses Produkt den Bestimmungen der
Richtlinien 89/336EWG und 89/392EWG entspricht und mit den folgenden Normen und nor-
minativen Dokumenten Gbereinstimmt: EN 61 010; EN 50 081; EN 50 082; EN 55 014; EN 60 204;
EN 60 555; EN 292 und EN 414.

CE-DECLARATION OF CONFORMITY GB

We declare under our sole responsibility that this product corrosponds to the regulations
89/336EEC and 89/392EEC and conforms with the standards or standardized documents EN
61010; EN 50 081; EN 50 082; EN 55 014; EN 60 204: EN 60 555; EN 292 and EN 414

DECLARATION DE CONFORMITE CE F

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que se produit est conforme aux réglemen-
tations 89/336CEE et 89/392CEE et en conformité avec les normes ou documents normalisés
suivant EN 61 010; EN 50 081; EN 50 082; EN 55 014; EN 60 204: EN 60 555; EN 292 et EN 414

DECLARACION DE CONFORMIDAD DE CE E
Declaramos por nuestra responsabilidad propia que este produkto corresponde a las directri-
ces 89/336CEE y 89/392CEE y que cumple las normas o documentos normativos siguientes:
EN 61 010; EN 50 081; EN 50 082; EN 55 014; EN 60 204; EN 60 555;
EN 292y EN 414,

CE-CONFORMITEITSVERKLARING NL

Wij verklaren in eigen verantwoordlijkheid, dat dit produkt voldoet aan de bepalingen van de
richtlijnen 89/336EEG and 89/392EEG en met de volgende normen of normatieve dokumenten
overeenstemt: EN 61 010; EN 50 081; EN 50 082; EN 55 014; EN 60 204; EN 60 555; EN 292 en
EN 414

CE-DICHIARAZIONE DI CONFORMITA 1
Dichiariamo, assumendone la piena responsabilita, che il prodotto & conforme alle seguenti
direttive: CEE 89/336 e CEE 89/392, in accordo ai seguenti regolamenti e documenti: EN 61
010; EN 50 081; EN 50 082; EN 55 014; EN 60 204; EN 60 555; EN 292 e EN 414.

CE-KONFORMITETSFORKLARUNG S

Vi forklarar oss ensamt ansvariga for att denna produkt motsvarar bestémmelserna i riktlinjer-
na 89/336EEG och 89/392EEG och att den Sverensstémmer med foljande normer eller norma-
tiva dokument: EN 61 010; EN 50 081, EN 50 082; EN 55 014; EN 60 204;
EN 60 555; EN 292 och EN 414.

CE-KONFORMITETSERKLARING DK

Vi erkleerer, at dette produkt Opfylder bestemmelserne i direktiverne 89/336EQF og
89/392EQF og at det er overensstemmende med felgende normer eller normgivende doku-
menter: EN 61 010; EN 50 081; EN 50 082; EN 55 014; EN 60 204; EN 60 555; EN 292 og EN 414

CE-KONFORMITETSERKLARING N

Vi erkleerer pa helt og holdent eget ansvar at dette produktet er i samsvar med bestemmelsene i for-
skriftene 89/336EEG og 89/392EEG, og at de er i overensstemmelse med felgende normer eller normati-
ve dokumenter: EN 61 010; EN 50 081; EN 50 082; EN 55 014; EN 60 204; EN 60 555; EN 292 og EN
414,

CE-STANDARDINMUKAISUUSTODISTUS SF

[Imoitamme téysin omalla vastuullamme, etté tdma tuote vastaa EU-direktiivejd 89/336EU seka 89/392EU
ja on seuraavien normien tai ohjeasiakirjojen mukainen: EN 61 010; EN 50 081; EN 50 082; EN 55 014; EN
60 204; EN 60 555; EN 292 seka EN 414

AHAQZH ANTAMOKPIZHZ EE GR

Me v napoloa dNAwon BeBaAl®VOUVE He AMOKAELOTIKY pAg euBUvn OTL TO
POV TPOIOV AVTATIOKPIVETAL OTOUG KAVOVIOHOUG Twv 0dnytov 89/336 E.OK.
kat 89/392 E.O.K., katL OTL QVTIOTOIXEL OTIG akOAOUBEG TIPOdlaypaPEG Kat oTa
akoAouba vopokavovioTikd eyypaga EN 61 010, EN 50 081, EN 50 082, EN 55
014, EN 60 204, EN 60 555 EN 292 kat EN 414.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE DA CE P

Declaramos sob nossa responsabilidade exclusiva que este produto corresponde as
determinacdes estabelecidas nas directivas 89/336 CEE e 89/392 CEE do Conselho
e que esta de acordo com as seguintes normas e documentos normativos: EN 61 010; EN
50 081; EN 50 082; EN 55 014; EN 60 204; EN 60 555; EN 292 ¢ EN 414.

IKA WERKE  GmbH & CO. KG

Staufen, September 2003

1 ~
w e

Reiner Dietsche
Vice President

Wolfgang Buchmann
Corporate Director - Quality Assurance
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Sicherheitshinweise

¢ Beachten Sie einschldgige Sicherheitshinweise und Richtlinien, sowie
Arbeitsschutz- und Unfallverhitungsvorschriften flr den Einsatz im Labor.
Das Gerét darf nicht ohne Dispergierwerkzeug betrieben werden.

Dispergierwerkzeuge niemals trocken betreiben, da ohne Kihlung der
Werkzeuge durch das Medium, Dichtung und Lagerung zerstért werden.
Dichtung und Lagerung sind aus PTFE bzw. nichtrostendem Stahl, daher
ist folgendes zu beachten:

Chemische Reaktionen von PTFE treten ein im Kontakt mit geschmolze-
nen, oder gelésten Alkali- und Erdalkalimetallen, sowie mit feinteiligen
Pulvern von Metallen aus der 2. und 3. Gruppe des Periodensystems bei
Temperaturen tber 300 °C - 400 °C . Nur elementares Fluor, Chlortrifluorid
und Alkalimetalle greifen es an, Halogenkohlenwasserstoffe wirken rever-
sibel quellend.

(Quelle: Rémpps Chemie-Lexikon und ,, Ulmann" Band 19)
* Durch Vibrationen kann sich die Griffschraube am Flansch der
Antriebseinheit l6sen. Uberpriifen Sie zur Sicherheit den festen Sitz der
Griffschraube und ziehen Sie diese gegebenenfalls an.
¢ (Glasgeféle miissen immer mittels eines Spannhalters gegen Mitdrehen
gesichert sein. Beim Arbeiten in Schliffaufbauten missen elastische
Zwischenglieder verwendet werden um Glasbruch zu vermeiden.

e Schalten Sie den Antrieb nur in der untersten Drehzahlstellung ein.
Steigern Sie die Drehzahl dann langsam auf den gewiinschten Wert.

e Es dirfen nur von IKA freigegebene Dispergier- und Mischwerkzeuge
eingesetzt werden!

* Das Gerdt darf - auch im Reparaturfall - nur von einer Fachkraft gedfinet
werden. Vor dem Offnen ist der Netzstecker zu ziehen. Spannungsflhren-
de Teile im Innern des Gerates, knnen auch langere Zeit nach Ziehen des
Netzsteckers noch unter Spannung stehen.

¢ Achtung: Vor Wechsel der Dispergierkopfe Netzstecker ziehen!

e Achtung: Eingebauter Schiebeschalter (6) ist nicht fir sichere
Netztrennung geeignet, da dieser Schalter nur einpolig ist!

¢ Die LUftungsschlitze am Antrieb drfen nicht abgedeckt werden!

o Mit dem T 25 basic dirfen keine brennbaren und entziindlichen Medien
bearbeitet werden.

¢ Nach einem Stromausfall lauft das Gerat selbsttatig wieder an.




BestimmungsgemaBer Gebrauch

Der ULTRA-TURRAX® T 25 basic ist ein Dispergiergerat, das in Verbin-
dung mit einem Dispergierwerkzeug geeignet ist, Emulsionen und Disper-
sionen herzustellen. Das Dispergiergerat sollte an einem Stativ betrieben
werden.

Auspacken

Das Gerat ULTRA-TURRAX® T 25 basic wird komplett montiert ausge-
liefert. Die Dispergierwerkzeuge werden ebenfalls in montiertem Zu-
stand ausgeliefert.

Bitte packen Sie das Gerat bzw. die Dispergierwerkzeuge vorsichtig aus
und achten Sie auf Beschadigungen. Es ist wichtig, dal® evtl. Schaden
schon beim Auspacken erkannt werden. Gegebenenfalls ist eine soforti-
ge Tatbestandsaufnahme erforderlich (Post, Bahn oder Spedition). Zum
Lieferumfang des Gerdtes gehoren: Eine Antriebseinheit, eine Ausleger-
stange, eine Innensechskantschraube, ein Werkzeugset und eine
Betriebsanleitung.

Wissenswertes

Mit diesem Gerat haben Sie ein qualitativ hochwertiges Produkt erwor-
ben. Die Antriebseinheit ist in Verbindung mit einem Dispergierwerkzeug
der 8 25 - Reihe, ein hochtouriges Dispergier- bzw. Emulgiergerat zum
Bearbeiten von flieRfahigen bzw. flissigen Medien im Chargenbetrieb.

Unter Dispergieren versteht man das Zerteilen und Auseinanderstreuen
einer festen, fliissigen oder gasigen Phase in einem, mit dieser nicht voll-
kommen mischbaren, Kontinuum.

Das Rotor-Stator-Prinzip:
Aufgrund der hohen Drehzahl des Rotors wird das zu verarbeitende

Medium selbstandig axial in den Dispergierkopf gesaugt und ansch-
lieBend radial durch die Schlitze der Rotor-Stator Anordnung gepref3t.
Durch die grofien Beschleunigungskrafte wird das Material von sehr
starken Scher- und Schubkréften beansprucht. Im Scherspalt zwi-
schen Rotor und Stator tritt zusétzlich eine grofde Turbulenz auf, die zu
einer optimalen Durchmischung der Suspension flhrt.

Maldgebend fiir den Dispergierwirkungsgrad ist das Produkt aus
Schergradient und der Verweilzeit der Partikel im Scherfeld. Der opti-
male Bereich fir die Umfangsgeschwindigkeit der Rotor-Stator-
Anordnung liegt bei 10-24 m/s.

Meistens reicht eine Bearbeitungszeit von wenigen Minuten, um die
gewdinschte Endfeinheit zu erzeugen. Lange Bearbeitungszeiten
verbessern die erreichbare Feinheit nur unwesentlich, sie erhéhen
lediglich die Temperatur des Mediums durch die eingebrachte
Energie.

Antrieb

Die Antriebseinheit erschlieit mit einer Abgabeleistung von ca.300 Watt
bei 24 000 1/min ein weites Feld von Mdglichkeiten der Dispergiertechnik
im Labor-Alltag.
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Die Drehzahl des Dispergiergerates T25 basic wird mit dem Stellrad stu-
fenlos eingestellt. Zum Messen der Drehzahl kann ein IKA-
Drehzahimesser DZM control.o nach Entfernen der Auslegerseitigen Ab-
deckung angeschlossen werden. (siehe Fig. 1)

Ausleger- und Stativmontage

Ubersicht (Fig. 1)

Die mitgelieferte Auslegerstange wird folgendermafien montiert:

e Auslegerstange (1) in den Flansch einsetzen
e Zylinderschraube (2) einschrauben
e Zylinderschraube (2) mit dem Winkelschraubendreher SW4 festziehen.

Durch Vibrationen kann sich die Zylinderschraube I6sen. Uberpriifen Sie
deshalb zur Sicherheit von Zeit zu Zeit die Befestigung des Auslegers.
Ziehen Sie gegebenenfalls die Zylinderschraube nach.

Zum sicheren Arbeiten werden die Antriebseinheiten mittels einer
Kreuzmuffe (7) am Plattenstativ R 1826 (8) befestigt.

Um die Stabilitdit des mechanischen Aufbaues zu erhdhen, muss die
Antriebseinheit méglichst dicht an der Stativstange montiert werden.

Arbeiten mit dem Gerat

Ubersicht (Fig. 1)

Uberpriifen Sie, ob die auf dem Typenschild angegebene Spannung mit der
verfligbaren Netzspannung bereinstimmt. Beachten Sie auch die in den
technischen Daten aufgefiihrten Umgebungsbedingungen. Die verwendete
Steckdose muld bauseits mit 16A abgesichert sein.

Das Dispergierwerkzeug (9) wird bis zum Anschlag in die Antriebseinheit
gesteckt und mit der Griffschraube (10) fixiert. Der Abstand des Disper-

werkzeuges zum GefdlRboden sollte 10mm nicht unterschreiten. Die
Fillhéhe des Mediums darf ca. 55mm nicht unterschreiten.

Wenn diese Bedingungen erfiillt sind, ist das Gerat nach einstecken des
Netzsteckers betriebsbereit. Anderenfalls ist sicherer Betrieb nicht
gewadhrleistet, oder das Gerét kann beschadigt werden.

Um unerwinschten Lufteinzug in das Medium durch grofe Rota-
tionsturbulenzen zu vermeiden, kann die ganze Einheit auch etwas
aulermittig angeordnet werden.

Das Stellrad (4) wird vor dem Einschalten auf den kleinsten Drehzahlwert
gestellt. Die eingestellte Drehzahl kann durch Vergleich der Nummern auf
der Skala und dem Stellrad abgelesen werden.

Die Drehzahl kann mittels des Stellrades (4) stufenlos auf die Erforder-
nisse des zu bearbeitenden Mediums eingestellt werden. Die Leerlauf-
drehzahl der Antriebseinheit T 25 kann zwischen 6.500 und 24.000 1/min
eingestellt werden.

Die Antriebseinheit wird mittels des Schiebeschalters (6) eingeschaltet.

Dispergierwerkzeuge Allgemein

Ubersicht (Fig. 3), (Fig. 4), (Fig. 5)

Ein Dispergierwerkzeug besteht aus Schaft und Generator
(Dispergierkopf).

Schaft:

Der Schaft besteht im wesentlichen aus Schaftrohr, Welle, Wellen-lage-
rung und Wellendichtung. Fir die Dispergiergerate T2bbasic gibt es finf
Schafttypen:

S25N- /S25NK- /S25KR- /S25KV - /S 25 KV-..-IL

Der Schaft allein ist nicht einsatzfahig. Es kénnen nur Kombinationen aus
Schaft plus Generator zur Bearbeitung des Mediums verwendet werden.
Der Schaft wird mit einer Schutzkappe ausgeliefer t (Vor Inbetriebnahme
entfernen). Schitzen Sie nicht eingesetzte Schaft-ronre mit dieser
Schutzkappe vor Beschédigung.




Generator:

Der Generator (Dispergierkopf) besteht aus Rotor und Stator. Diese Teile
sind vom Schaft abschraubbar. Achten Sie auf die Zusammengehérigkeit
von Rotor und Stator, sie dirfen nicht vertauscht werden. Fir die unter-
schiedlichen Bearbeitungsziele stehen Ihnen verscheidene Dispergierkdp-
fe zur Auswahl:

S25N-8G/.-10G/.-10G-VS/.-18G/.-25G/.-25F
S25NK-19G S25KR-18G/.-25G/.-25F
S25KV-18G/.-25G/.-25F S25KV-25G-IL/.-25F-IL

Das von Ihnen bestellte Dispergierwerkzeug (z.B. S 25 NK - 19 G) wird
immer komplett montiert angeliefert.

Das Dispergierwerkzeug darf nicht trocken betrieben werden da sonst,
ohne Kiihlung durch das Medium, Dichtung und Lagerung zerstort
werden.

Dispergierwerkzeug S 25 N -

Ubersicht (Fig. 5)

Die Wellenlagerung des 8 25 N -Schaftes ist als Gleitlager ausgebildet. Der
Werkstoff des Gleitlagers ist PTFE. Der Schaft ist bei Auslieferung mit
einem Dispergierkopf ergénzt worden.

Zu Reinigungszwecken kann das Dispergierwerkzeug wie nachfolgend
beschrieben zerlegt werden:

e Rotor (9) mittels der im Werkzeugset enthaltenen Generator- und
Schaftschlissel von der Welle (13) abschrauben. Mit dem
Generatorschlissel wird der Rotor festgehalten und durch drehen der
Welle von oben mittels des Schaftschllissels abgeschraubt.

e Stator (10) vom Schaft (4) abschrauben (Linksgewinde).
Flachschliissel in den stirnseitigen Schlitz des Schaftrohres stecken.
Mittels des Generatorschllissels kann nun der Stator durch drehen im
Uhrzeigersinn abgeschraubt werden.

* Welle (13) nach unten aus dem Schaftrohr ziehen. Die auf der Welle
aufgefadelten Einzelteile (5, 6 und 7) kdnnen einfach abgezogen werden.
e Das Schlitzringlager (7) muR bei Abnutzung erneuert werden.
Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. Achten Sie beim
Zusammenbau darauf, dal® die Lagerbuchse und der Rotor richtig einge-
baut sind.

Ersatzteile:  Pos. Benennung
4 Schaftrohr
5 Buchse
6 Laufring
7 Schlitzringlager
9 Rotor
10 Stator
13 Welle
25 Schutzkappe

Sterilisation :

Nach Reinigung des Dispergierwerkzeuges ist das Verfahren A), B) und
C) fir dieses Dispergierwerkzeug geeignet.

(siehe Wartung, Reinigung, Sterilisation der Dispergierwerkzeuge Seite 13)

Dispergierwerkzeug S 25 NK -

Ubersicht (Fig. 5)

Die Wellenlagerung des S 25 NK -Schaftes besteht aus einem Gleitlager
und einem Kugellager. Der Werkstoff des Gleitlagers ist PTFE. Der Schaft
ist bei Auslieferung mit einem Rotor erganzt worden.

Zu Reinigungszwecken kann das Dispergierwerkzeug wie nachfolgend
beschrieben zerlegt werden:

e Rotor (7) mittels der im Werkzeugset enthaltenen Generator- und
Schaftschlissel von der Welle (2) abschrauben. Mit dem Generator-
schliissel wird der Rotor festgehalten und durch drehen der Welle von
oben mittels des Schaftschllssels abgeschraubt.

Verletzungsgefahr !
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* \Welle (2) nach oben aus dem Schaftrohr ziehen. Das Lager (6) mit der
Stange des Werkzeugsatzes aus dem Schaftrohr (1) herausdricken.

¢ Das Lager (6) muf bei Abnutzung erneuert werden.
Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Ersatzteile:  Pos. Benennung
1 Schaftrohr
Welle
6 Lager
7 Rotor
15 Schutzkapppe

Sterilisation :

Nach Reinigung des Dispergierwerkzeuges ist das Verfahren A) fiir dieses
Dispergierwerkzeug geeignet.

(siehe Wartung, Reinigung, Sterilisation der Dispergierwerkzeuge Seite 13)

Dispergierwerkzeug S 25 KR -

Ubersicht (Fig. 5)

Die Wellenlagerung des S 25 KR -Schaftes besteht aus einem Kugellager.
Das Dispergierwerkzeug wird von Radialwellendichtrin-gen (5) und einem
O-Ring (6) abgedichtet. Der Schaft ist bei Auslie-ferung mit einem
Dispergierkopf erganzt worden.

Zu Reinigungszwecken kann das Dispergierwerkzeug wie nachfolgend
beschrieben zerlegt werden:

¢ Rotor (10) mittels der im Werkzeugset enthaltenen Generator- und
Schaftschlissel von der Welle (14) abschrauben. Mit dem Generator-
schliissel wird der Rotor festgehalten und durch drehen der Welle von
oben mittels des Schaft-schllissels abgeschraubt.

e Stator (9) vom Schaftrohr (11) abschrauben (Linksgewinde).
Flachschllissel in den stimseitigen Schlitz des Schaftrohres stecken.
Mittels des Generatorschllssels kann nun der Stator durch drehen im
Uhrzeigersinn abgeschraubt werden.

¢ Welle (14) nach oben aus dem Schaftrohr ziehen. Die Einzel-teile (4, 6
und 12) kdnnen nun einfach aus dem Schaftrohr (11) ausgebaut werden.
¢ Radialwellendichtringe (5) im Stator und O-Ring (6) mUssen bei Abnut-
zung erneuert werden.
Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. Zum Schutz der
Radialwellendichtringe schieben Sie die im Werkzeugsatz enthaltene
Buchse Uber das Gewinde der Welle. Die Flihrungsschrage der Buchse
ermdglicht eine leichte Montage und verhindert Beschadigung.

Ersatzteile: Pos. Benennung
4 Rillenkugellager
5 Radialwellendichtring
6 O-Ring
9 Stator
10 Rotor
11 Schaftrohr
12 Distanzbuchse
14 Welle kompl.
25 Schutzkappe

Sterilisation :

Nach Reinigung des Dispergierwerkzeuges ist das Verfahren A) fiir dieses
Dispergierwerkzeug geeignet. Die Verfahren B) und C) dlirfen nicht ange-
wandt werden, da sonst das Kugellager und die Dich-tungen zerstort wer-
den.

(siehe Wartung, Reinigung, Sterilisation der Dispergierwerkzeuge Seite 13)

Dispergierwerkzeug S 25 KV -

Ubersicht (Fig. 5)

Die Wellenlagerung des S 25 KV - Schaftes besteht aus zwei Kugellagern
und einseitig wirkender Gleitringdichtung. Der Werkstoff der Gleitringe ist
SiC. Der Schaft ist bei Auslieferung mit einem Dispergierkopf erganzt wor-
den.



Zu Reinigungszwecken kann das Dispergierwerkzeug wie nachfolgend
beschrieben zerlegt werden:

e Rotor (9) mittels der im Werkzeugset enthaltenen Generator- und
Schaftschlissel von der Welle (2001) abschrauben. Mit dem Generator-
schltissel wird der Rotor festgehalten und durch drehen der Welle von
oben mit dem Schaftschliissels abgeschraubt.

e Stator (8) vom Schaft (2) abschrauben (Linksgewinde). Querrippe des
Schaftschlissels in den stirnseitigen Schlitz des Schaftrohres stecken.
Mittels des Generatorschllissels kann nun der Stator durch drehen im
Uhrzeigersinn abgeschraubt werden. Hierbei das Dispergierwerkzeug
mit dem Stator senkrecht nach oben halten, so kann die Feder der
Gleitringdichtung nicht herausfallen.

¢ Die Teile der Gleitringdichtung kénnen in dieser Stellung von der Welle
(2001) abgezogen werden.

e Welle (2001) mit dem Kugellager (4) nach unten aus dem
Schaftrohr stoRRen.

¢ Die Gleitringe und O-Ringe miissen bei Abnutzung erneuert wer-
den. Gleitflachen des Gleit- und Gegenringes miissen sauber sein.

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Ersatzteile : Pos. Benennung
1 Zylinderstift
4 Rillenkugellager
6 Seeger Halbmondring
1 Abdeckkappe
8 Stator
9 Rotor
10 O-Ring 4,7 x 1,42
" 0-Ring 81 x16
12 O-Ring 9,25x 1,78
14 Rillenkugellager
15 Ring
25 Schutzkappe
2001 Welle, kompl.
2002 Gleitringdichtung, kompl.
2003 Schaftrohr, kompl.

3005 Gleitring

3006 Gegenring

3003 Druckfeder, rechts

3004 Druckring

3008 Gegenringaufnehmer, kompl

Achten Sie beim Zuasmmenbau auf den korrekten Sitz des O-Ringes (10)
und der Druckscheibe (3004).(Fig. 5)

Sterilisation :

Nach Reinigung des Dispergierwerkzeuges ist das Verfahren A) fiir dieses
Dispergierwerkzeug geeignet. Die Verfahren B) und C) durfen nicht ange-
wandt werden, da sonst das Kugellager und die Gleitring-dichtung zerstort
werden.

(siehe Wartung, Reinigung, Sterilisation der Dispergierwerkzeuge Seite 13)

Dispergierwerkzeug S 25 KV - .. - IL

Ubersicht (Fig. 5)

Die Wellenlagerung des S 25 KV - IL Schaftes besteht aus einem
Gleitlager, Kugellager und einseitig wirkender Gleitringdichtung. Der
Werkstoff der Gleitringe ist SiC. Der Schaft ist bei Auslieferung mit einem
Dispergierkopf ergénzt worden.

Zu Reinigungszwecken kann das Dispergierwerkzeug wie nachfolgend
beschrieben zerlegt werden:

e Rotor (9) mittels der im Werkzeugset enthaltenen Generator- und
Schaftschlissel von der Welle (2001) abschrauben. Mit dem Generator-
schliissel wird der Rotor festgehalten und durch drehen der Welle von
oben mittels des Schaftschllssels abgeschraubt.

e Stator (8) vom Schaft (2) abschrauben (Linksgewinde). Querrippe des
Schaftschlissels in den stirseitigen Schlitz des Schaftrohres stecken.
Mittels des Generatorschliis-sels kann nun der Stator durch drehen im
Uhrzeigersinn abgeschraubt werden. Hierbei das Dispergierwerkzeug
mit dem Stator senkrecht nach oben halten, so kann die Feder der Gleit-

Verletzungsgefahr !
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ringdichtung nicht herausfallen.

¢ Die Teile der Gleitringdichtung kénnen in dieser Stellung von der Welle
(2001) abgezogen werden.

¢ Welle (2001) mit dem Kugellager (4) nach unten aus dem Schaft-
rohr stoRRen.e Die Gleitringe und O-Ringe miissen bei Abnutzung
erneuert werden. Gleitflachen des Gleit- und Gegenringes mussen
sauber sein.

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Ersatzteile : Pos. Benennung
1 Zylinderstift
2 Schaftrohr
4 Rillenkugellager
6 Seeger Halbmondring
7 Abdeckkappe
8 Stator
9 Rotor
10 O-Ring 4,7 x 1,42
1 0-Ring 81 x16
12 O-Ring 9,25x 1,78
13 Lager
25 Schutzkappe
2001 Welle, kompl.
2002 Gleitringdichtung, kompl.
3005 Gleitring
3006 Gegenring
3003 Druckfeder, rechts
3004 Druckring
3008 Gegenringaufnehmer, kompl

Achten Sie beim Zuasmmenbau auf den korrekten Sitz des O-Ringes (10)
und der Druckscheibe (3004).(Fig. 5)

Sterilisation :

Nach Reinigung des Dispergierwerkzeuges ist das Verfahren A) fiir dieses
Dispergierwerkzeug geeignet. Die Verfahren B) und C) drfen nicht ange-

wandt werden, da sonst das Kugellager und die Gleitringdichtung zerstort
werden.
(siehe Wartung, Reinigung, Sterilisation der Dispergierwerkzeuge Seite 13)

Dispergierwerkzeug S 25 N - 8G

Ubersicht (Fig. 4)

Die Wellenlagerung des S 25 N - 8G Schaftes ist als Gleitlager ausgebil-
det. Der Werkstoff der Gleitlager ist PTFE.

Zu Reinigungszwecken kann das Dispergierwerkzeug wie nachfolgend
beschrieben zerlegt werden:
e Rotor (6) mittels der im Werkzeugset enthaltenen Flach- und
Schaftschlissel von der Welle (5) abschrauben. Mit dem Flachschllissel
wird der Rotor festgehalten und durch drehen der Welle von oben mit-
tels des Schaftschliissels abgeschraubt.
¢ Welle (5) nach oben aus dem Schaftrohr ziehen.
* Das Schlitzringlager (7) aus dem Schaftrohr entfernen. Schlitzringlager
(7) und Anlaufscheibe (8) miissen bei Abnut-zung erneuert werden.
Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Ersatzteile:  Pos. Benennung

Schaftrohr
Welle

Rotor
Schlitzringlager
Anlaufscheibe
Schutzkappe

N O N O &

(3,

Sterilisation :

Nach Reinigung des Dispergierwerkzeuges ist das Verfahren A), B) und
C) fur dieses Dispergierwerkzeug geeignet.

(siehe Wartung, Reinigung, Sterilisation der Dispergierwerkzeuge Seite 13)



Dispergierwerkzeug S 25 N - 10G

Ubersicht (Fig. 4)

Die Wellenlagerung des § 25 N - 10G Schaftes ist als Gleitlager ausgebil-
det. Der Werkstoff der Gleitlager ist PTFE.

Zu Reinigungszwecken kann das Dispergierwerkzeug wie nachfolgend
beschrieben zerlegt werden:

* Rotor (6) mittels der im Werkzeugset enthaltenen Flach- und
Schaftschlissel von der Welle (10) abschrauben. Mit dem Flachschlis-
sel wird der Rotor festgehalten und durch drehen der Welle von oben
mittels des Schaftschlissels abgeschraubt.

* Welle (10) nach oben aus dem Schaftrohr ziehen.

* Das Schlitzringlager (5) aus dem Schaftrohr entfernen. Schlitzringlager
(5) und Anlaufscheibe (4) missen bei Abnut-zung erneuert werden.

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Ersatzteile:  Pos. Benennung
4 Anlaufscheibe
5 Lagerbuchse
6 Rotor
7 Schleuderbuchse
10 Welle
12 Schaftrohr
21 Schutzkappe
25 Schutzkappe
Sterilisation :

Nach Reinigung des Dispergierwerkzeuges ist das Verfahren A), B) und
C) fir dieses Dispergierwerkzeug geeignet.

(siehe Wartung, Reinigung, Sterilisation der Dispergierwerkzeuge Seite 13)

Dispergierwerkzeug S 25 N - 10G - VS

Ubersicht (Fig. 4)

Die Wellenlagerung des S 25 N - 10G - VS Schaftes besteht aus einem
Kugellager und einem Gleitlager. Der Werkstoff des Gleitlagers ist PTFE.
Zu Reinigungszwecken kann das Dispergierwerkzeug wie nachfolgend
beschrieben zerlegt werden:

e Rotor (11) mittels der im Werkzeugset enthaltenen Flach- und
Schaftschlissel von der Welle (8) abschrauben. Mit dem Flach-schliissel
wird der Rotor festgehalten und durch drehen der Welle von oben mit-
tels des Schaftschliissels abgeschraubt.

* Welle (8) nach oben aus dem Schaftrohr ziehen.

* Die Lagerbuchse (10) aus dem Schaftrohr entfernen. Die Lagerbuchse
(10) muss bei Abnutzung erneuert werden.

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Ersatzteile:  Pos. Benennung
5 0O-Ring
6 Rillenkugellager
8 Welle
9 Schleuderbuchse
10 Lagerbuchse
1" Rotor
13 Schaftrohr
16 Schutzkappe
25 Schutzkappe

Sterilisation :

Nach Reinigung des Dispergierwerkzeuges ist das Verfahren A) fiir dieses
Dispergierwerkzeug geeignet. Die Verfahren B) und C) durfen nicht ange-
wandt werden, da sonst das Kugellager zerstort wird.

(siehe Wartung, Reinigung, Sterilisation der Dispergierwerkzeuge Seite 13)
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Wartung und Reinigung

Antrieb:  Der Antrieb ist wartungs- aber nicht verschleilfrei. Die Motor-
kohlen nutzen sich im Laufe der Zeit ab und erzeugen Laufrillen im Kollek-
tor. Fiir die Reinigung des Antriebes ist ausschlieRlich Wasser mit einem
tensidhaltigen Waschmittelzusatz oder bei stérkerer Verschmutzung
Isopropylalkohol zu verwenden.

Dispergierwerkzeuge: Die Dichtungen in den Dispergierwerkzeugen
missen standig Uberwacht werden. Bei einer Leckage kann durch die Sog-
wirkung der rotirenden Welle das Medium bis in die Antriebseinheit gelan-
gen. Wenn aus den seitlichen, oberen Lochern des Schaftrohres Flissigkeit
austritt, ist die Arbeit sofort zu unterbrechen und die Dichtungen sind zu kon-
trollieren.

Die Funktion der Dispergierkdpfe hangt vom Zustand der scharfen Zahnkan-
ten an Rotor und Stator ab. In abrasiven Medien konnen diese Kanten
schnell abrunden, wodurch die Dispergierwirkung nachlat.

Zum Reinigen wird das Dispergierwerkzeug in einem Lésemittel betrie-
ben, welches Substanzreste ablost und dichtungsfreundlich ist. In-folge
der groRen Strémungsgeschwindigkeit werden Rotor und Stator schon weit-
gehend gesaubert. Unmittelbar nach dem Arbeiten mu3 das Dispergier-
werkzeug demontiert und gereinigt werden. Somit kénnen keine Substanz-
reste die Gewinde von Rotor und Stator verkleben und sich damit auch
keine unerwiinschten Bakterienkulturen bilden.

Die Dispergierwerkzeuge kénnen sterilisiert oder desinfiziert werden. Hier
sind nachfolgende Verfahren anwendbar:

A) Chemische Verfahren Durch keimtdtende Lésungen (Formalien,
Phenol, Alkohol, etc.) lassen sich viele Desinfektionsfalle 16sen. Wichtig
ist, dal die Desinfektionsmittelreste anschlieBend mit keimfreien Wasser
entfernt werden. Beachten Sie die Besténdigkeit von Kugellagern,
0-Ringen und Wellendichtringen.

B) Keimtétung durch feuchte Warme. Hierunter versteht man gespannten
Wasserdampf von 2 bar Uberdruck bei 120 °C im Autoklaven.

C) Keimt6tung durch HeiBluft. Die HeiRluftsterilisation wird Ublicherweise
bei 160 °C bzw. 190 °C durchgefihrt (ca. 30 min).
Bei Ersatzteilbestellungen geben Sie bitte die bei dem Typenschild

angegebene Fabrikationsnummer, den Geratetyp sowie die Bezeich-
nung des Ersatzteiles an.

Zubehor

+ DZM control.o +R1826  Plattenstativ
+R182  Kreuzmuffe + SV NS 29 Schraubverschluf®
*RH3 Spannhalter + DK 25.11 Durchlaufkammer

Angewandte Normen und Vorschriften

EU-Richtlinien
EMV-Richtlinie: 89/336/EWG
Maschinen-Richtlinie: 89/392/EWG
EU Normen
EN 61010-1:1993, VDE 0411-114
EN 50081:92, EN 55014:93, EN 50082:92, EN 60555:87
EN 292-1, EN 292-2, EN 60 204-1, EN 414
Int. Normen
CAN/CSA C22.2 (1010.1:92), UL 3101-1

Garantie

Sie haben ein Original IKA-Laborgerét erworben, das in Technik und
Qualitat hochsten Ansprlichen gerecht wird.

Entsprechend den IKA-Verkaufs- und Lieferbedingungen betragt die
Garantiezeit 24 Monate. Im Garantiefall wenden Sie sich bitte an Ihren
Fachhandler. Sie konnen aber auch das Gerat unter Beifigung der
Lieferrechnung und Nennung der Reklamationsgriinde direkt an unser
Werk senden. Frachtkosten gehen zu Ihren Lasten.




Technische Daten

Drehzahlbereich
Drehzahlanzeige
Drehzahlabweichung bei Lastwechsel
zul. Umgebungstemp.
zul. Feuchte
zul. Einschaltdauer (Antrieb)
Schutzart nach DIN 40050
Aufnahmeleistung
Abgabeleistung
Bemessungsspannung

oder
Frequenz
Geréusch (ohne Dispergierwerkzeug)
Abmessung (Antrieb)BxTxH
Abmessung (Ausleger)
Gewicht

Verschmutzungsgrad
Schutzklasse
Uberspannungskategorie

Gerateeinsatz Uber NN

1/min - 6500 - 24000

%
°C
%
%

W
W
VAC
VAC
Hz
dbA
mm
mm
kg

Skala
<6
5-40
80
100

P20

500

300

230 +10%
115 £10%
50/60

73
65x80x240
@13 /L160
1,6

2
Il
Il

max. 2000
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Technische Daten Dispergierwerkzeuge Eigenschaften

Dispergierwerkzeug |Schaft- | Stator| @ Rotor |Abstand | Umfangsge- |empfohlener |Erreichbare |Endfeinheit | lieferbare | Bemerkungen
rohr-@ mm mm Rotor/ schwindig- Volumen- Dispersion Emulsion | Dichtungs-
mm Stator keit bereich " um um art
mm m/sec ml ? S 25..
S25N -8G 8 8 6,1 0,25 7,7 1-5 10-50 1-10
S25N -10G 10 10 7.5 0,35 9.4 1-50 10-50 1-10
S25N -10G-VS 10 10 7.5 0,35 9.4 1-50 10-50 1-10 N mit NS 14,5
Metallschliff
§25. -18G 18 18 12,7 0,3 15,9 10-500 10-50 1-10 N, KR, KV
S 25-NK-19 G 19 19 12,7 0,3 16,0 25-2000 5-25 1-50 N
§25.. -25G 18 25 17 0,5 21,3 50-2500 15-50 1-10 N, KR, KV
S25KV. -25G 18 25 17 0,56 21,3 50-2500 15-50 1-10 KV
§25. -25F 18 25 18 0,56 22,6 100-2000 5-25 1-50 N, KR, KV
S 25 KV -25 G-IL 18 25 17 0,5 21,3 Inline 10-30 1-10 KV * UTL 25 basic
S 25 KV -25F-IL 18 25 18 0,5 22,6 Inline 5-25 1-5 KV * UTL 25 basic
Zusatzliche Rotoren
-SR 18 - - 12,7 0,3 15,9 10-1500 10-30 1-10 zum Auffasern
-SR 25 - - 17 0,5 21,3 50-2500 10-30 1-10 f. Vorzerkl.
-RT 25 - - 17 0,5 21,3 100-2000 5-25 1-50 flr Emulsionen
-Sw 18 - - 12,8 0,35 15,9 10-500 f. z&hes Mater.
- SW 25 - - (G)17 | 0,25 21,3 50-2500 f. zdhes Mater.
(F)17 | 0,75
Montagewerkzeuge im Lieferumfang enthalten
U sofern Dichtung umspilt 2 gilt fir 200 mPa - s
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Technische Daten Dispergierwerkzeuge Dichtungsarten

Dichtungsart Eintauchtiefe | Vakuum Material Losemittel | pH-Bereich |abrasive | Einsatz | Sterilisierbar | Empfohlene Branchen
max. Druck produkt- geeignet Stoffe’ | bis °C? Bio® | Ph® | Med®|Food?®|Ch?
mm mbar berthrend
S25N - 8G 85 —
S25N -10G 85 — ja
S25N -18G 165 — PTFE, 1.4571 ja 2-13 ja +180° | alle X X X X X
S25N -25.. 165 — Methoden
S25N -10G-VS 85 30 mbar ja, nalk-chem.
S 25-NK -19G 165 —_ PTFE, 1.4571 ja 2-13 ja +120° | ja, naB-chem. | X X X X X
-18.. 185
S 25 KR 50 mbar FKM, 1.4571 nein 2-13 nein +80° | ja, nalR-chem. X
-25.. 185
-18 .. 225 1 mbar 1.4571 FFPM/SIC ja, nalk-chem.
S 25 KV -25.. 225 bis 1.4571 " ja 2-13 (ja) +220° | ja, naB-chem. | X X X X
-25..-IL 85 6 bar 1.4571 " ja, naR-chem.
ab Mohshérte 6 ist mit Abrieb zu rechnen; 2 gilt fiir Mediumstemperatur, ohne zusatzliche Erwérmung durch Scherenergie.
*Bio = Biologie, Biotechnologie; Ph = Pharmazie, Kosmetik; Med = Med. Diagnostik; Food = Lebensmittel; Ch = Chemie, Verfahrenstechnik.
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Safety instructions

¢ Observe all pertinent safety instructions and directives, as well as work-
safety and accident-prevention regulations for laboratory use. The unit
must not be operated without a dispersion tool.

Never run dispersion tools dry, as the gasket and bearings will be destroyed
if the tools are not cooled by the medium. The gasketand bearings are
made of PTFE and rustproof steel; the following points should therefore be
noted:

Chemical reactions of PTFE occur in contact with molten or solute alkali
metals and alkaline earth metals, as well as with fine powders of metals in
groups 2 and 3 of the periodic system at temperatures above 300 °C - 400
°C. Only elementary fluorine, chlorotrifluoride and alkali metals attack it;

halogenated hydrocarbons have a reversible swelling effect.
(Source: Rémpps Chemie-Lexikon and "Ulmann”, Volume 19)

¢ Vibrations may loosen the hand screw on the flange of the drive unit. For
your own safety check that the hand screw is secure and tighten it if
necessary.

¢ Glass vessels must always be secured with a clamp to prevent them
spinning. When working with flasks elastic couplers must be used to
prevent fracture of the glass.

¢ Switch on the drive only at the lowest speed setting. Then gradually
increase the speed to the desired level.

 Only dispersion and agitating tools approved by IKA may be used!

e Even in the case of repair work, the unit must only be opened by a
qualified engineer. The mains plug must be pulled before opening the unit.
The voltage-carrying components inside the unit may continue to carry a
voltage for some time after the mains plug is pulled.

e Caution: Pull the mains plug before changing the dispersion heads!

¢ Caution: The integral switch (2) is only single-pole and is thus not suitable
for safely isolating the unit from the supply!

¢ The ventilation slots on the drive must not be obstructed!
* The device does not start up again after a current failure.

e The T 25 basic may not be used to process inflammable or explosive
media.




Proper use

The ULTRA-TURRAX® T 25 basic are dispersion units which, in
connection with a dispersion tool, manufacture emulsions and
dispersions. The dispersion devices should be operated on a
laboratory stand.

Unpacking

The ULTRA-TURRAX® T 25 basic are entirely pre-assembled.
Please unpack the device and/or dispersion tools carefully and
inspect them for any damage. It is important that any damage is
detected as soon as the items are unpacked. A record of the
relevant facts may be required (railway, mail or carrier). The devi-
ce delivery quantity includes: a driving unit, an extension arm, a
hexagon socket screw, a tool set and an operating manual.

Useful information

You have acquired a high-quality product. Used in combination
with an S 25 series dispersion tool, the drive unit is a high-speed
dispersing and emulsifying unit capable of handling free-flowing
and liquid media in batches.

Dispersion is the dissolution and diffusion of a solid, liquid or
gaseous phase in a continuum that is not consolute with that
phase.

The rotor/stator principle:

Due to the high rotation speed of the rotor, the medium to be
processed is automatically drawn axially into the dispersion

head and then forced radially through the slots in the rotor/stator
arrangement. The high accelerations acting on the material
produce extremely strong shear and thrust forces. In addition,
high turbulence occurs in the shear gap between rotor and
stator, which provides optimum mixing of the suspension.

The dispersion effectiveness is heavily dependent on the
product of the shear gradient and the time the particles spend in
the shear zone. The optimum range for the circumferential
velocity of the rotor/stator arrangement is 10-24 m/s.

A processing time of a few minutes is usually sufficient to
produce the desired fineness. Long processing times bring only
insignificant improvements in the obtainable fineness; the
energy expended serves merely to increase the temperature of
the medium.

Drive unit

The open up a wide range of possibilities for dispersion techno-
logy in the conventional laboratory with a respective performan-
ce output of approximately 350 watts at 24,000 1/min in the
case of the T25 basic.
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The speed of the T25 basic dispersion unit set by using the dif-
ferently adjusting wheel. In order to measure the speed of the
dispersion unit an IKA' DZM control tachometer may be connec-
ted (cf. Fig. 1) after removal of the cover.

Assembly of boom and stand

Overview (Figs. 1)
The extension arm is mounted as follows:

e insert extension arm (1) into flange;

e screw in the cylinder head screw (2);

e firmly tighten cylinder head screw (2) using the SW4 right
angled screwdriver.

Vibrations may loosen the cylinder head screw. Therefore, for
your own safety, periodically check that the extension arm is
secure. If necessary, retighten the cylinder head screw.

To ensure safe operation the driving units are fastened to the R
1826 (8) stand base by means of a cross sleeve (7).

In order to enhance the stability of the mechanical arrangement,
the driving units have to be mounted as close as possible to the
stand pillar.

Working with the unit

Overview (Fig. 1)

Check that the voltage listed on the designation plate matches the
mains voltage. Also pay attention to the ambient conditions listed
in the technical data. The socket used must be fused to 16A.

The dispersion tool (9) is inserted into the driving unit until it
stops and is then fixed by using the hand screw (10). The

distance between the dispersion tool and the vessel bottom
should not be less than 10 mm. The filling level of the medium
may not be less than about 55 mm.

If these conditions are met the unit is ready for service when the
mains plug has been plugged in. If this is not the case, safe
operation cannot be guaranteed and the unit may be damaged.

The entire unit may also be arranged somewhat off centre in
order to avoid any undesired air admission caused by the strong
rotational turbulence.

The adjustment wheel (4) is set at the lowest speed before the
unit is switched on. The speed which is set may be read by com-
paring the colors on the scale (4) and the adjustment wheel.

By using the adjustment wheel (4) the speed may be infinitely
varied to meet the requirements of the medium to be processed.
The no-load speed of the T25 driving unit may be set between
6,500 and 24,000 1/min.

The driving unit is switched on by means of the sliding switch
(6).

Dispersion tools: General notes

Overview (Fig. 3), (Fig. 4), (Fig. 5)
A dispersion tool consists of a shaft and a generator (dispersion head)

Shaft:

The shaft mainly consists of the shaft tube, the rotary shaft, the
bearing and the shaft seal. There are three types of shaft for the
T25basic:

S25N- /S25NK- /S25KR- /S25 KV - /S 25 KV-..-IL

The shaft cannot be used alone. Only combinations of shaft and
generator can be used for working with the medium. The shaft is
supplied with a cap (remove before use). Use this cap to protect
shaft tubes from damage when not in service.



Generator:

The generator (dispersion head) consists of a rotor and a stator. These
parts can be unscrewed from the shaft. Note that rotors and stators form
matching pairs and must not be confused. Nine different dispersion heads
are available for various applications:

S25N-8G/.-10G/.-10G-VS/.-18G/.-25G/.-25F
S25NK-19G S25KR-18G/.-25G/.-25F
S25KV-18G/.-25G/.-25F S25KV-25G-IL/.-25F-IL

The dispersion tools you have ordered (e.g. S 25 NK - 19G) are always
supplied fully assembled.

Never run dispersion tools dry, as the gasket and bearings will be
destroyed if the tools are not cooled by the medium.

Dispersion tool S 25 N -

Overview (Fig. 5)

The bearing of the S 25 N - shaft is a friction bearing. This friction
bearing is made of PTFE. The shaft has a dispersion head added
whenit leaves the factory.

The dispersion tool can be disassembled for cleaning as described
below:

e Unscrew the rotor (9) from the shaft (13) using the gene-
rator and shaft key included in the tool set. The rotor is held
fast by means of the generator key and screwed off from
above by turning the shaft using the shaft key.

e Unscrew the stator (10) from the shaft (4) (left-hand
thread). Insert flat key into the front-end slot of the shaft
tube. By using the generator key the stator may now be scr-
ewed off in a clockwise direction.

e Pull the shaft (13) out of the shaft tube in a downward
direction. The individual parts threaded on the shaft (5, 6 and

7) may simply be pulled off.
e The slotted bearing (7) shall be replaced in the case of
wear.

Reassemble the dispersion tool in the reverse sequence. When
assembling ensure that the bearing bushing and the rotor are
correctly installed.

Spare parts : Item Designation
4 shaft tube
5 bushing
6 friction ring
7 slotted bearing
9 rotor
10 stator
13 shaft
25 protective cap

Sterilization :

After cleaning the dispersion tools the methods A), B) and C) are suita-
ble for this dispesion tool.

(See maintenance, cleaning and sterilization of dispersion tools, page 25)

Dispersion tool S 25 NK -

Overview (Fig. 5)

The bearing of the S 25 NK shaft consists of a slide bearing and a ball bea-
ring. The slide bearing is made of PTFE. The shaft is provided with a rotor
when it leaves the factory.

The dispersion tool can be disassembled for cleaning as described below:

e Unscrew the rotor (7) from the shaft (2) using the generator and
shaft key included in the tool set. The rotor is held fast by means of
the generator key and screwed off from above by turning the shaft
using the shaft key.

Risk of injury !
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e Pull the shaft (2) out of the shaft tube in an upward direc-
tion. Push the bearing (6) out of the shaft tube (1) by using
the bar included with the tool set.

* The bearing (6) shall be replaced in the case of wear.

Reassemble the dispersion tool in the reverse sequence.

spare parts : Item Designation
1 shaft tube
2 shaft
6 bearing
7 rotor
15 protective cap

Sterilisation :
After cleaning the dispersion tools the method A) is suitable for
this dispesion tool.

(See maintenance, cleaning and sterilization of dispersion tools,
page 25)

Dispersion tool S 25 KR -

Overview (Fig. 5)

The bearing of the S 25 KR shaft consists of a ball bearing. The dispersion
tool is sealed by means of rotary shaft seals (5) and an O-ring (6). The shaft
is provided with a dispersion head when it leaves the factory.

The dispersion tool can be disassembled for cleaning as described below:

e Unscrew the rotor (10) from the shaft (14) using the generator and
shaft key included in the tool set. The rotor is held fast by means of
the generator key and screwed off from above by turning the shaft
using the shaft key.

e Unscrew the stator (9) from the shaft tube (11) (left-hand thread).
Insert flat key into the front-end slot of the shaft tube. By using the
generator key the stator may now be screwed off in a clockwise

direction.

o Pull the shaft (14) out of the shaft tube in an upward direction. The
individual parts (4, 6 and 12) may now be simply removed from the
shaft tube (11).

e The rotary shaft seals (5) in the stator and the O-ring (6) must be
replaced in the case of wear.
Reassemble the dispersion tool in the reverse sequence. In order to
protect the rotary shaft seals push the bushing included in the tool set over
the shaft thread. The guide angle of the bushing provides for easy assembly
and prevents damage.

spare parts:  ltem Designation
4 deep-groove ball bushing
5 rotary shaft seal
6 O-ring
9 stator
10 rotor
11 shaft tube
12 distance bushing
14 rotary shaft assembly
25 protective cap

Sterilization :

After cleaning the dispersion tools the method A) is suitable for this disper-
sion tool. The methods B) and C) must not be used otherwise the ball bea-
ring and seals will be destroyed.

(See Maintenance, cleaning and sterilization of dispersion tools, pages 25).

Dispersion tool S 25 KV -

Overview (Fig. 5)

The bearing of the S 25 KV shaft consists of two ball bearings and single-
thrust slide ring seal. The slide rings are made of SiC. The shaft is provided
with a dispersion head when it leaves the factory.




The dispersion tool can be disassembled for cleaning as described below:

e Unscrew the rotor (9) from the shaft (2001) using the generator and
shaft key included in the tool set. The rotor is held fast by means of
the generator key and screwed off from above by turning the shaft
using the shaft key.

e Unscrew the stator (8) from the shaft (2) (left-hand thread).
Insert transverse rib of the shaft key into the front-end slot of the
shaft tube. By using the generator key the stator may now be scr-
ewed off in a clockwise direction. In doing so, the dispersion tool and
the stator should be held up in vertical position, thus preventing the
spring of the slide ring sealing from falling out.

¢ In this position the parts of the slide ring seal can be removed from
the shaft (2001).

¢ Tap the shaft (2001) and the ball bearing (4) downward out of
the shaft tube.

¢ The slide rings and O-rings must be replaced in the case of
wear. The sliding surfaces of the slide and counter ring must be
clean.

Reassemble the dispersion tool in the reverse sequence.

spare parts : ltem  Designation

1 cylindrical pin

4 deep-groove ball bushing
6 Seeger circlip ring (crescent-shaped)
1 porotective cap

8 stator

9 rotor

10 O-ring 4,7 x 1,42

1" O-ring 8,1 x 1,6

12 O-ring 9,25x 1,78

14 deep-groove ball bushing
15 ring

25 protective cap

2001 rotary shaft assembly
2002  Friction ring seal assambly
2003  shaft tube assembly

3005 slide ring

3006 counter ring

3003 pressure spring, right

3004 thrust collar

3008  counter fit mounting, compl

Make certain that the O-ring (10) and the thrust collar (3004) (Fig. 5) are
properly fitted during assembly.

Sterilization :

After cleaning the dispersion tools the method A) is suitable for this disper-
sion tool. The methods B) and C) must not be used otherwise the ball bea-
ring and seals will be destroyed.

(See Maintenance, cleaning and sterilization of dispersion tools, pages 25).

Dispersion tool S 25 KV - .. - IL

Overview (Fig. 5)

The bearing of the § 25 KV - IL shaft consists of a slide bearing, ball
bearing and single-thrust slide ring seal. The slide rings are made of
SiC. The shaft is provided with a dispersion head when it leaves the
factory.
The dispersion tool can be disassembled for cleaning as described
below:

¢ Unscrew the rotor (9) from the shaft (2001) using the genera-
tor and shaft key included in the tool set. The rotor is held fast
by means of the generator key and screwed off from above by
turning the shaft using the shaft key.

e Unscrew the stator (8) from the shaft (2) (left-hand thread).
Insert transverse rib of the shaft key into the front-end slot of the
shaft tube. By using the generator key the stator may now be
screwed off in a clockwise direction. In doing so, the dispersion
tool and the stator should be held up in vertical position, thus
preventing the spring of the slide ring sealing from falling out.

Risk of injury !

T25 1096EU



T25 1096EU

¢ n this position the parts of the slide ring seal can be removed from
the shaft (2001).

¢ The slide rings and O-rings must be replaced in the case of
wear. The sliding surfaces of the slide and counter ring must be
clean.

Reassemble the dispersion tool in the reverse sequence.

spare parts : Item  Designation
1 cylindrical pin
2 shaft tube
4 deep-groove ball bushing
6 Seeger circlip ring (crescent-shaped)
1 protective cap
8 stator
9 rotor

10 O-ring 4,7 x 1,42

1" O-ring 8,1 x1,6

12 O-ring 9,256 x 1,78

13 bearing

25 protective cap

2001  rotary shaft assambly
2002  Friction ring seal assambly
3005  slide ring

3006 counter ring

3003  pressure spring, right
3004  thrust collar

3008  counter fit mounting, compl

Make certain that the O-ring (10) and the thrust collar (3004) (Fig. 5) are
properly fitted during assembly.

Sterilization :

After cleaning the dispersion tools the method A) is suitable for this disper-
sion tool. The methods B) and C) must not be used otherwise the ball bea-
ring and seals will be destroyed.

(See Maintenance, cleaning and sterilization of dispersion tools, pages 25).

Dispersion tool S 25 N - 8G

Overview (Fig. 4)

The bearing of the § 25 N - 8G shaft is designed as a slide bea-
ring. The slide bearing is made of PTFE.

The dispersion tool can be disassembled for cleaning as described
below:

¢ Unscrew the rotor (6) from the shaft (5) using the flat and
shaft key included in the tool set. The rotor is held fast by
means of the flat key and screwed off from above by turning
the shaft using the shaft key.

o Pull the shaft (5) out of the shaft tube in an upward direc-
tion.

o Take the grooved piston ring bearing (7) out of the shaft
tube. The grooved piston ring bearing (7) and the check plate
(8) must be replaced in the case of wear.

Reassemble the dispersion tool in the reverse sequence.

spare parts : Item Designation
4 shaft tube
5 rotary shaft
6 rotor
7 grooved piston ring bearing
8 check plate
25 protective cap

Sterilization :

After cleaning the dispersion tools the method A), B) and C) is sui-
table for this dispersion tool.

(See Maintenance, cleaning and sterilization of dispersion tools,
pages 25).



Dispersion tool S 25 N - 10G

Overview (Fig. 4)

The bearing of the S 25 N - 10G shaft is designed as a slide bea-
ring. The slide bearing is made of PTFE.

The dispersion tool can be disassembled for cleaning as described
below:

e Unscrew the rotor (6) from the shaft (10) using the flat and
shaft key included in the tool set. The rotor is held fast by
means of the flat key and screwed off from above by turning
the shaft using the shaft key.

¢ Pull the shaft (10) out of the shaft tube in an upward direc-
tion.

¢ Take the grooved piston ring bearing (5) out of the shaft
tube. The grooved piston ring bearing (5) and the check plate
(4) must be replaced in the case of wear.

Reassemble the dispersion tool in the reverse sequence.

spare parts : Item Designation
4 check plate
5 bearing bushing
6 rotor
7 centrifugal separator
10 rotary shaft
12 shaft tube
21 protective cap
25 protective cap

Sterilization :

After cleaning the dispersion tools the method A), B) and C) is sui-
table for this dispersion tool.

(See Maintenance, cleaning and sterilization of dispersion tools,
pages 25).

Dispersion tool S 25 N - 10G - VS

Overview (Fig. 4)

The bearing of the § 25 N - 10G - VS shaft consists of a ball bearing and

a slide bearing. The slide bearing is made of PTFE.

The dispersion tool can be disassembled for cleaning as described below:
e Unscrew the rotor (11) from the shaft (8) using the flat and shaft
key included in the tool set. The rotor is held fast by means of the

flat key and screwed off from above by turning the shaft using the
shaft key.

¢ Pull the shaft (8) out of the shaft tube in an upward direction.
¢ Take the bearing bushing (10) out of the shaft tube. The bearing
bushing (10) has to be replaced in the case of wear.

Reassemble the dispersion tool in the reverse sequence.

spare parts:  Item Designation
5 O-ring
6 deep-groove ball bushing
8 rotary shaft
9 Schleuderbuchse
10 bearing bushing
1 rotor
13 shaft tube
16 protective cap
25 protective cap

Sterilization :

After cleaning the dispersion tools the method A) is suitable for this
dispersion tool. The methods B) and C) must not be used otherwise the
ball bearing will be destroyed.

(See Maintenance, cleaning and sterilization of dispersion tools, pages 25).
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Maintenance and cleaning

Drive unit:The drive unit is maintenance-free but not immune
from wear. The carbon brushes of the motor wear down over time
and produce grooves in the collector. To clean the drive use only
water with a detergent that contains tensides, or use isopropylal-
cohol for stubborn soiling.

Dispersion tools: The seals in the dispersion tools must
be constantly monitored. In the event of leakage, the suction
effect of the rotating shaft can cause the medium to penetrate as
far as the drive unit. If liquid emerges from the side holes at the
top of the shaft tube, stop work immediately and check the seals.
The function of the dispersion heads depends on the condition of
the sharp edges on the rotor and stator. These edges may be
blunted very quickly in abrasive media, reducing the effectiveness
of dispersion.

The dispersion tool is cleaned by operating it is in a solvent which
dissolves substance residues and is not harmful to the seal.
Because of the high flow speed, this is usually sufficient to clean
the rotor and stator. The dispersion tool must be removed and cle-
aned immediately after use to prevent residues from adhering to
the threads of the rotor and stator and to prevent the formation of
undesirable bacteria cultures.

The dispersion tools may also be sterilized. The following methods
may be used:

A) Chemical methods:  Germicidal solutions (formalin, phenol,
alcohol, etc.) are good general-purpose disinfectants. It is
important that all disinfectant residues are then removed with
sterilized water.. Make certain that the ball bearings, O-
rings and shaft sealing rings are resistant to solvents.

B) Sterilization with moist heat. This denotes the use of a steam
jet pressurized to 2 bar at 120 °C.

C) Sterilization with hot air. Hot-air sterilization is usually perfor-
med at 160 °C or 190 °C. (30 min)
When ordering spare parts, please state the fabrication

number on the designation plate, the type of unit and the
designation of the spare part.

Accesories

« DZM control.o
«+R182 Cross sleeve
«RH3 Tensioner

* R 1826 Plate stand
*« SV NS 29 Screw clamp
«DK 25.11 Flow chamber

Applicable standards and regulations

EU Directives
EMC Directive: 89/336/EEC
Machines Directive: 89/392/EEC
EU standards
EN 61010-1:1993, VDE 0411-114
EN 50081:92, EN 55014:93, EN 50082:92, EN 60555:87
EN 292-1, EN 292-2, EN 60 204-1, EN 414
International standards
CAN/CSA C22.2 (1010.1:92), UL 3101-1

Guarantee

You have purchased an original IKA laboratory machine which
meets the highest engineering and quality standards.

In accordance with IKA guarantee conditions, the guarantee peri-
od is 24 months. For claims under the guarantee please contact
your local dealer. You may also send the machine direct to our
works, enclosing the delivery invoice and giving reasons for the
claim. You will be liable for freight costs.



Technical data

Speed range
Speed display
Speed variation on
load change

Perm. ambient temperature
Perm. humidity
Perm. on time (drive unit)

Protection to DIN 40050

Power consumption
Power output

Design voltage

or

Frequency

Noise level(wituout
disp. tool)

Dimensions (drive) WxDxH
Dimensions (boom)
Weight

Contamination level
Protection class
Overvoltage category

Operation at a terrestrial
altitude

rpm

%

°C
%
%

VAC
VAC
Hz

dbA

mm
mm

kg

6500 24000
Scale

<6

5-40
80
100

IP20

500
300

230 +10%
115 £10%
50/60

73

65 x 80 x 240
@13 /L160
1.6

2
Il
Il

max. 2000 above
sea level
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Technical data dispersing tools and properties

Dispersion tool Shaft |@ Stator|d Rotor| Rotor / Peripheral  |Recommended Available Final Supplied Comments
tube-@ | mm mm stator speed volume dispersion emulsion sealing
mm distance m/sec range” um fineness type
in mm ml 2 pum S 25..
S25N -8G 8 8 6,1 0,25 7,7 0,3-5 10-50 1-10 N
S25N -10G 10 10 7.5 0,35 9,4 1-50 10-50 1-10
S25N -10G-VS 10 10 7.5 0,35 9,4 1-50 10-50 1-10 N with NS 14.5
metal polish
$25. -18G 18 18 12,7 0,3 15,9 10-5000 10-50 1-10 N, KR, KV
S 25-NK-19 G 19 19 12,7 0,3 16,0 25-2000 5-25 1-50 N
§$25.. -25G 18 25 17 0,5 21,3 50-2500 15-50 1-10 N, KR, KV
S25KV. -25 G 18 25 17 0,5 21,3 50-2500 15-50 1-10 KV
S 25.. -25F 18 25 18 0,5 22,6 100-2000 5-25 1-60 N, KR, KV
S 25 KV -25 G-IL 18 25 17 0,5 21,3 Inline 10-30 1-10 KV * UTL 25 basic
S 25 KV -25F-IL 18 25 18 0,5 22,6 Inline 5-25 1-5 KV * UTL 25 basic
Additional rotors
-SR 18 - - 12,7 0,3 15,9 10-1500 10-30 1-10 for unraveling
-SR 25 - - 17 0,5 21,3 50-2500 10-30 1-10 for commminution
-RT 25 - - 17 0,5 21,3 100-2000 5-25 1-50 for emulsions
-SwW 18 - - 12,8 0,35 15,9 10-500 f. viscous mater
- SW 25 - - (G)17 | 0,25 21,3 50-2500 f. viscous mater
(FY17 | 0,75
Assembly tools Included in delivery quantity

!V Insofar as flow is around seal ? Applies to 200 mPa - s
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Technical data dispersing tools and sealing types

Sealing type Maximum Vacuum Material Suitable for | pH range Abrasive | Use up | Capable of Recommended fields and industries|
immersion depth| pressure | in contact use with substances| to °C? being Bio® | Ph® | Med®| Food?®|Ch?®
in mm in mbar with product |solvent sterilized
S25N - 8G 85 —
S25N -10G 85 — yes
S25N -18G 165 — PTFE, 1.4571 yes 2-13 yes +180° | all X X X X X
S25N -25.. 165 — methods
S25N -10G-VS 85 30 mbar yes, wet chemic.
S 25-NK -19G 165 —_ PTFE, 1.4571 yes 2-13 yes +120° | yes, wet chemic.| X X X X X
-18 .. 185
S 25 KR 50 mbar FKM, 1.4571 no 2-13 no +80° | yes, wet chemic. X
-25.. 185
-18 .. 225 1 mbar 1.4571 FFPM/SIC yes, wet chemic.
S 25 KV -25.. 225 to 1.4571 " yes 2-13 (yes) +220° | yes, wet chemic.| X X X X
-25..-IL 85 6 bar 1.4571 " yes, wet chemic.

TAbrasion may be expected as of hardness 6; Zapplies to medium temperature, without adding warming generated by shear.
*Bio = biology, biotechnology; Ph = pharmaceutics, cosmetics; Med = medical diagnostics; Food = foodstuffs; Ch = chemistry, process engineering.
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Conseils de sécurité

Veuillez tenir compte des conseils de sécurité et directives correspondants
ainsi que des prescriptions concernant la sécurité du travail et la prévention
des accidents pour I'utilisation en laboratoire. L'appareil ne doit pas
fonctionner sans outils dispersants.

Il ne faut jamais utiliser les outils dispersants a sec car le systeme
d'étanchéité et les paliers sont détruits sans le refroidissement des outils par
la matiere. L'étanchéité et les paliers sont en polytétrafluoréthlene ou en
acier inoxydable, c'est la raison pour laquelle il est nécessaire de respecter
les points suivants:
Les réactions chimiques du polytétrafluoréthléne se produisent par contact
avec les métaux alcalins et alcalino-terreux, fondus ou dissouts, ainsi que les
poudres fines des métaux appartenant au deuxieme et au troisiéme groupe
de la classification périodique des éléments a des températures supérieures
a300° C-400°C. Seul I'élément fluor, le trifluorure de chlore et les métaux
alcalins I'attaquent; les hydrocarbures halogénés produisent un effet
réversible boursoufflant.

(Source des informations: Lexicon de chimie Rdmpps et “Ulmann” Tome 19
¢ Les vibrations peuvent entrainer le desserrage de la vis-poignée située sur
la bride de I'unité de commande. Vérifiez pour votre sécurité que la vis-
poignée soit hien fixe et serrez celle-ci au besoin a fond.
e Les récipients en verre doivent étre toujours assurés contre une rotation
au moyen d'un dispositif de serrage. Il est nécessaire d'utiliser des éléments
intermédiaires élastiques lors des travaux dans les constructions a rodage
afin d'éviter les ruptures du verre.
¢ N'enclenchez la commande que sur le nombre de tours le plus bas.
Augmentez ensuite lentement la vitesse jusqu'a la valeur désirée.
¢ || ne faut utiliser que les outils malaxeurs et dispersants autorisés par la
société IKA.
¢ ['appareil ne doit étre ouvert que par une personne compétente, méme en
cas de réparation. Avant de I'ouvrir, il faut retirer la prise au secteur. Les
éléments conduisant la tension situés a I'intérieur de I'appareil peuvent se
trouver encore sous tension, longtemps aprés avoir enlevé la prise au
secteur.
e Attention: il faut retirer la prise au secteur avant de changer les tétes
dispersantes.
o Attention: le interrupteur (2) monté n'est pas approprié & une interruption
sCire du courant car cet interrupteur n'est muni que d'un pole.
¢ Les rainures d'aération sur la commande ne doivent pas étre recouvertes!

¢ L'appareil ne redémarre pas apres une coupure de courant.

e [e T 25 basic ne doit pas étre utilisé pour le traitement de milieux
combustibles et inflammables.



Utilisation selon les directives

L'ULTRA-TURRAX® T25 basic sont des appareils de dispersion permett-
ant, couplés avec un outil dispersant, de produire des émulsions et des
dispersions. Il est conseillé de faire fonctionner ces appareils de dispersi-
on sur un support.

Déballer

Les appareil ULTRA-TURRAX® T25 basic sont livrés entierement
montés. |l en est de méme pour les outils dispersants.

Déballer I'appareil avec précaution et vérifier s'il est en parfait état. Il est
important de constater les éventuels dommages dus au transport dés le
déballage. Le cas échéant, établir immédiatement un constat corre-
spondant (poste, chemin de fer ou transporteur). La fourniture com-
prend : une unité de commande, une tige d'avant-bras, une vis a six
pans creux, un set d'outils et un mode d'emploi.

Conseils pratiques

Vlous avez acquis avec cet appareil un produit de haute qualité. L'unité de
commande ULTRA-TURRAX® est, en coordination avec un outil
dispersant de la série S 25, un appareil de dispersion et d'émulsion a
haute vitesse, capable de traiter les matiéres coulantes ou liquides sous
I'effet de la fusion.

Par le terme “disperser”, on sous-entend la division et la répartition
d'une phase compacte, liquide ou gazeuse dans un continuum inapte a
étre entierement melangé avec elle.

Le principe rotor-stator :
Grace au nombre de tours élevé du rotor, la matiére a traiter est
aspirée en direction axiale y dans la téte dispersante et ensuite en

direction radiale par pressage dans les rainures de I'agencement rotor-
stator. Le matériau est soumis a de hautes contraintes d'efforts
tranchants et de cisaillement a cause des forces d'accélération
¢élevées. Dans I'entrefer a encoches entre le rotor et le stator, il
apparait une grande turbulence supplémentaire conduisant a un
mélange optimal de la suspension.

Ce qui est primordial pour I'efficacité de la dispersion, c’est le produit
résultant du gradient de cisaillement et de la période d'attardement de
la particule dans le champ de cisaillement. Lintervalle optimal pour la
vitesse circonférentielle de I'agencement rotor-stator est de I'ordre 10-
24 m/s.

Un temps de traitement de quelques minutes suffit la plupart du
temps pour créer la finesse finale désirée. Les longs temps de
traitement n'améliorent que de peu la finesse atteinte, ils contribuent
uniqguement a élever la température de la matiere par I'énergie
apportée.

Commande

Gréce a leur puissance effective (T25 basic : env. 300 Watt pour 24 000
1/min.), les unités de commande permettent de mettre a profit les nom-
breuses possibilités des techniques de dispersion pour la vie quotidienne
en laboratoire.
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Le réglage de la vitesse de I'appareil de dispersion T25 basic est effectué
de maniére graduelle a I'aide de la molette de réglage. Un tachymetre IKA
DZM control peut étre installé pour mesurer la vitesse une fois le couver-
cle (3) enlevé (voir fig. 1).

Montage de I'avant-bras et du support

Vue d’ensemble (voir figure 1)

La tige d'avant-bras doit étre montée de la fagon suivante :

® Placer la tige d'avant-bras (1) dans la bride

* Mettre en place la vis a téte cylindrique (2)

e Serrer fermement la vis a téte cylindrique (2) avec la clé male
coudée SW4.

Les vibrations peuvent entrainer le desserrage de la vis a téte cylindri-

que. Vérifier donc réguliérement pour des raisons de sécurité la fixation

de l'avant-bras. Resserrer au besoin la vis a téte cylindrique.

Afin de rendre le travail plus sdr, les unités de commande sont fixées sur

le support de plaque R 1826 (8) a I'aide d'un manchon en croix (7).

L'unité de commande doit étre montée le plus proche possible de la tige

support afin d'augmenter la stabilité de I'ensemble mécanique.

Travailler avec I’appareil

Vue d’ensemble (voir figure 1)

Vérifiez si la tension indiquée sur la plague d'identité correspond a la tension
de secteur disponible. Tenez également compte des conditions ambiantes
listées dans les données techniques. La prise de courant utilisée doit étre
protégé contre un courant de 16 A.

L'outil dispersant (9) est enfiché jusqu'en butée dans I'unité de com-
mande et fixé avec la vis-poignée (10). La distance entre I'outil disper-

sant et le fond du récipient ne doit pas dépasser 10 mm. Le niveau de
remplissage du milieu ne doit pas dépasser 55 mm.

Si ces conditions sont remplies, I'appareil est prét a fonctionner aprés avoir
connecté la prise de secteur. Dans le cas contraire, un fonctionnement str
ne peut pas étre garanti ou bien I'appareil peut subir des
endommagements.

Afin d'éviter une entrée accidentelle d'air dans le milieu (due a d'impor-
tantes turbulences de rotation), I'ensemble de I'unité peut étre disposé
de maniére un peu excentrée.

Avant la mise en route, la molette de réglage (4) est placée sur la vitesse
la plus basse. La vitesse choisie peut étre lue en comparant la couleur sur
la graduation (4) et sur la molette de réglage.

La vitesse peut étre réglée de maniere graduelle avec la molette de régla-
ge (4) afin de s'adapter aux exigences du milieu utilisé. Le ralenti de I'unité
de commande peut étre réglé entre 8000 et 24 000 1/min.

L'unité de commande est mise en route avec l'interrupteur (6).

Généralités concernant les outils dispersants

Vue d’ensemble (figure 3), (figure 4), (figure 5)

Un outil dispersant est composé d'une tige et d'un générateur (téte
dispersante).

Tige:

La tige est composée principalement d'un tuyau de tige, d'un arbre, d'un
palier d'arbre et d'un dispositif d'étanchéité de I'arbre. Il existe trois sortes
de tiges pour T25basic:

S25N- /S25NK- /S25KR- /S25KV - /S 25 KV-..-IL

La tige seule ne peut pas étre employée. On ne peut se servir que des
combinaisons de la tige plus du générateur pour traiter les matieres. La
tige est livrée avec une chape de protection (celle-ci doit étre enlevée
avant la mise en service). Protégez les tuyaux de tige inutilisés contre les
endommagements avec cette chape de protection.




Générateur:

Le générateur (téte dispersante) se compose du rotor et du stator. Ces
éléments peuvent étre dévissés de la tige. Veillez a la correspondance du
rotor et du stator car ils ne doivent pas étre invertis. Vous disposez de neuf
différentes tétes dispersantes pour les buts variés de traitement :

S25N-8G/.-10G/.-10G-VS/.-18G/.-25G/.-25F
S25NK-19G S25KR-18G/.-25G/.-25F
S25KV-18G/.-25G/.-25F S25KV-25G-IL/.-25F-IL

L'outil dispersant que vous avez commandé (par exemple S 25 NK - 19 G)
est toujours monté au complet avant d'étre livré.

Il 'ne faut jamais faire tourner I'outil dispersant a sec car le systéme
d'étanchéité et les paliers sont détruits sans le refroidissement des outils
par la matiere.

Outils dispersants S 25 N -

Vue d’ensemble (figure 5)

Le palier de I'arbre de la tige S 50 N est concu comme palier a glissement
dont le matériau est le polytétrafluoréthyléne (PTFE). La tige est
complétée par une téte dispersante lors de la livraison.

Afin de nettoyer I'outil dispersant, on peut le démonter en pieces
détachées de la maniere suivante :

e Dévisser le rotor (9) de I'arbre (13) a I'aide des clés de générateur
et de tige comprises dans le set d'outils. La clé de générateur main-
tient le rotor. Celui-ci va étre desserré par le haut en tournant I'arbre
a |'aide de la clé de tige.

e Enlever le stator (10) de la tige (4) en le desserrant (filet a gau-
che). Enfoncer la clé plate dans la rainure frontale du tuyau de tige.
Le stator peut alors étre dévissé en tournant dans le sens des aiguil-
les d'une montre avec la clé de générateur.

e Retirer par le bas I'arbre (13) du tuyau de tige. Les pieces enfilées
sur I'arbre (5, 6 et 7) peuvent a présent étre facilement retirées.

e S'il est usé, le palier annulaire fendu (7) doit étre remplacé.

Le remontage est effectué en sens contraire. Veillez lors du remontage a
ce que le coussinet et le rotor soient placés de facon correcte.

Pieces de rechange : Position Désignation
4 tuyau de tige
5 douille
6 bague de roulement
1 Palier annulaire fendu
9 rotor
10 stator
13 arbre
25 chape de protection

Stérilisation :

Aprés le nettoyage de I'outil dispersant, on peut utiliser les procédés A,
B) et C) pour I'outil dispersant.

(voir entretien, nettoyage et stérilisation des outils dispersants pages 37)

Outils dispersants S 25 NK -

Vue d’ensemble (figure 5)

Le palier de I'arbre de la tige S 25 NK est composé d'un palier a glissement
et d'un roulement a billes. Le matériau composant le palier a glissement
est le polytétrafluoréthylene (PTFE). La tige est complétée par un rotor lors
de a livraison.

Afin de nettoyer I'outil dispersant, on peut le démonter en pieces
détachées de la maniere suivante :

e Dévisser le rotor (7) de I'arbre (2) a I'aide des clés de générateur
et de tige comprises dans le set d'outils. La clé de générateur main-
tient le rotor. Celui-ci va étre desserré par le haut en tournant I'arbre
a |'aide de la clé de tige.

Danger de blessures!
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o Retirer par le haut |'arbre (2) du tuyau de tige. Enlever en poussant
le palier (6) du tuyau de tige (1) avec la pince du set d'outils.
o S'il est usé, le palier (6) doit étre remplacé.

Le remontage est effectué en sens contraire.

Pieces de rechange : Position Désignation
1 tuyau de tige

2 arbre
6 palier
7 rotor

15 chape de protection

Stérilisation :

Aprés le nettoyage de I'outil dispersant, on peut utiliser les procédés A),
pour l'outil dispersant.

(voir entretien, nettoyage et stérilisation des outils dispersants pages 37)

Outils dispersants S 25 KR -

Vue d’ensemble (figure 5)

Le palier de I'arbre de la tige S 25 KR est composé d'un roulement a bil-
les. L'outil dispersant est rendu étanche par des bagues a levres avec res-
sort (5) et un anneau torique (6). La tige est complétée par une téte disper-
sante lors de la livraison.

Afin de nettoyer l'outil dispersant, on peut le démonter en piéces
détachées de la maniere suivante :

e Dévisser le rotor (10) de I'arbre (14) a I'aide des clés de générateur
et de tige comprises dans le set d'outils. La clé de générateur main-
tient le rotor. Celui-ci va étre desserré par le haut en tournant I'arbre
a l'aide de la clé de tige.

e Enlever le stator (9) du tuyau de tige (11) en le desserrant (filet a
gauche). Enfoncer la clé plate dans la rainure frontale du tuyau de
tige. Le stator peut alors étre dévissé en tournant dans le sens des
aiguilles d'une montre avec la clé de générateur.

o Retirer par le haut I'arbre (14) du tuyau de tige. Les pieces (4, 6 et
12) peuvent alors étre démontées du tuyau de tige (11).

o S'ils sont usés, les bagues a levres avec ressort (5) du stator et
I'anneau torique (6) doivent étre remplacés.

Le remontage est effectué en sens contraire. Pour protéger les bagues a
levres avec ressort, placez la douille contenue dans le set d'outils sur le
filetage de I'arbre. Le chanfrein de guidage de la douille permet un montage
simple et évite les risques de détérioration.

Pieces de rechange : Position Désignation
4 roulement rainuré a billes
5 bague a levres avec ressort
6 anneau torique
9 stator
10 rotor
11 tuyau de tige
12 douille d'écartement
14 arbre au complet
25 chape de protection

Stérilisation :

Aprés le nettoyage de I'outil dispersant, on peut utiliser le procédé A) pour
cet outil dispersant. Les procédés B) et C) ne doivent pas étre employés
car les roulements a billes ainsi que les systémes d'étanchéité pourraient
étre détruits.

(voir entretien, nettoyage et stérilisation des outils dispersants pages 37)

Outils dispersants S 25 KV -

Vue d’ensemble (figure 5)

Le palier de I'arbre de la tige S 25 KV est composé de deux roulements a
billes et d'une garniture étanche a anneau glissant & simple effet. Le
matériau composant les anneaux de glissement est le SiC. La tige est
complétée par une téte dispersante lors de la livraison.



Afin de nettoyer I'outil dispersant, on peut le démonter en piéces
détachées de la maniere suivante :

o Dévisser le rotor (9) de I'arbre (2001) a I'aide des clés de générateur
et de tige comprises dans le set d'outils. La clé de générateur maintient
le rotor. Celui-ci va étre desserré par le haut en tournant I'arbre a |'aide
de la clé de tige.

e Enlever le stator (8) de la tige (2) en le desserrant (filet a gauche).
Enfoncer la nervure transversale de la clé de tige dans la rainure fronta-
le du tuyau de tige. Le stator peut alors étre dévissé en tournant dans le
sens des aiguilles d'une montre avec la clé de générateur. Tenir |'outil
dispersant en maintenant le stator & la verticale pour éviter de renverser
les ressorts de la garniture étanche a anneau glissant.

¢ Dans cette position, les pieces de la garniture étanche a anneau glis-
sant peuvent étre retirées de I'arbre (2001).

¢ Enlever en poussant I'arbre (2001) de la tige de tuyau en maintenant
le roulement a billes (4) vers le bas.

¢ S'ils sont usés, les anneaux de glissement et les anneaux toriques doi-
vent étre remplacés. Les surfaces de glissement de I'anneau de glisse-
ment et du contre-anneau doivent rester propres.

Le remontage est effectué en sens contraire.

Pieces de rechange : Position Désignation

1 goupille cylindrique

4 roulement rainuré a billes

6 anneau en demi-lune Seeger
7 chape de protection

8 stator

9 rotor

10 anneau torique 4,7 x 1,42

11 anneau torique 8,1 x 1,6

12 anneau torique 9,25 x 1,78

14 roulement rainuré a billes

15 anneau

25 chape de protection

arbre au complet

garniture étanche & anneau glis-
sant au complet

2003
3005
3006
3003
3004
3008

tuyau de tige au complet

anneau de glissement
contre-anneau

ressort de pression, a droite
anneau de pression

logement de contre-anneau, compl

Vérifier au moment de I'assemblage la fixation de I'anneau torique (10) et
de la rondelle de pression (3004). (fig. 5)

Sterilisation :

Aprés le nettoyage de I'outil dispersant, on peut utiliser le procédé A) pour
cet outil dispersant. Les procédés B) et C) ne doivent pas étre employés
car les roulements a billes ainsi que les systemes d'étanchéité pourraient
étre détruits.

(voir entretien, nettoyage et stérilisation des outils dispersants pages 37)

Outils dispersants S25 KV - .. - IL

Vue d’ensemble (figure 5)

Le palier de I'arbre de la tige § 25 KV - IL est composé d'un palier a glis-
sement, d'un roulement a billes et d'une garniture étanche a anneau glis-
sant a simple effet. Le matériau composant les anneaux de glissement est
le SiC. La tige est complétée par une téte dispersante lors de la livraison.
Afin de nettoyer I'outil dispersant, on peut le démonter en pieces
détachées de la maniere suivante :

e Dévisser le rotor (9) de I'arbre (2001) a 'aide des clés de généra-
teur et de tige comprises dans le set d'outils. La clé de générateur
maintient le rotor. Celui-ci va étre desserré par le haut en tournant
I'arbre a I'aide de la clé de tige.

e Enlever le stator (8) de la tige (2) en le desserrant (filet a gauche).
Enfoncer la nervure transversale de la clé de tige dans la rainure fron-
tale du tuyau de tige. Le stator peut alors étre dévissé en tournant
dans le sens des aiguilles d'une montre avec la clé de générateur.
Tenir I'outil dispersant en maintenant le stator a la verticale pour évi-

Danger de blessures!
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ter de renverser les ressorts de la garniture étanche a anneau glis-
sant.

 Dans cette position, les pieces de la garniture étanche a anneau
glissant peuvent étre retirées de |'arbre (2001).

o S'ils sont usés, les anneaux de glissement et les anneaux toriques
doivent étre remplacés. Les surfaces de glissement de I'anneau de
glissement et du contre-anneau doivent rester propres.

Le remontage est effectué en sens contraire.

Pieces de rechange : Position Désignation

1 goupille cylindrique

2 tuyau de tige

4 roulement rainuré a billes

6 anneau en demi-lune Seeger
7 chape de protection

8 stator

9 rotor

10 anneau torique 4,7 x 1,42
1 anneau torique 8,1 x 1,6
12 anneau torique 9,25 x 1,78
13 palier

25 chape de protection

2001  arbre au complet

2002  garniture étanche 4 anneau glis-
sant au complet

3005 anneau de glissement

3006  conte-anneau

3003  ressort de pression, a droite

3004  anneau de pression

3008 logement de contre-anneau, compl

Vérifier au moment de I'assemblage la fixation de I'anneau torique (10) et
de la rondelle de pression (3004). (fig. 5)
Sterilisation :

Aprés le nettoyage de I'outil dispersant, on peut utiliser le procédé A) pour
cet outil dispersant. Les procédés B) et C) ne doivent pas étre employés

car les roulements a billes ainsi que les systémes d'étanchéité pourraient
étre détruits.
(voir entretien, nettoyage et stérilisation des outils dispersants pages 37)

Outils dispersants S 25 N - 8G

Vue d’ensemble (figure 4)

Le palier de I'arbre de la tige S 25 N - 8G est concu comme un palier a glis-
sement en polytétrafluoréthyléne (PTFE).

Afin de nettoyer I'outil dispersant, on peut le démonter en piéces
détachées de la maniere suivante :

o Dévisser le rotor (6) de I'arbre (5) a l'aide de la clé plate et de la clé
de tige comprises dans le set d'outils. La clé plate maintient le rotor.
Celui-ci va étre desserré par le haut en tournant I'arbre a I'aide de la
clé de tige.

o Retirer par le haut I'arbre (5) du tuyau de tige.

o Retirer le palier annulaire fendu (7) du tuyau de tige. S'ils sont usés,
changer le palier a anneau fendu (7) et la rondelle d'usure (8).

Le remontage est effectué en sens contraire.

Pieces de rechange : Position Désignation
4 tuyau de tige
5 arbre
6 rotor
7 palier annulaire fendu
8 rondelle d'usure
25 chape de protection

Sterilisation :

Aprés le nettoyage de I'outil dispersant, on peut utiliser les procédés A),
B) et C) pour I'outil dispersant.

(voir entretien, nettoyage et stérilisation des outils dispersants pages 37)



Outils dispersants S 25 N - 10G

Vue d’ensemble (figure 4)

Le palier de I'arbre de la tige S 25 N - 10G est congu comme un palier a
glissement en polytétrafluoréthylene (PTFE).

Afin de nettoyer I'outil dispersant, on peut le démonter en piéces
détachées de la maniere suivante :

e Dévisser le rotor (6) de I'arbre (10) & I'aide de la clé plate et de la
clé de tige comprises dans le set d'outils. La clé plate maintient le
rotor. Celui-ci va étre desserré par le haut en tournant I'arbre a I'aide
de la clé de tige.

* Retirer par le haut I'arbre (10) du tuyau de tige.

* Retirer le palier annulaire fendu (5) du tuyau de tige. S'ils sont
usés, changer le palier annulaire fendu (5) et la rondelle d'usure (4).

Le remontage est effectué en sens contraire.

Pieces de rechange : Position Désignation
4 rondelle d'usure
5 coussinet
6 rotor
1 douille projeteuse
10 arbre
12 tuyau de tige
21 chape de protection
25 chape de protection

Sterilisation :

Aprés le nettoyage de I'outil dispersant, on peut utiliser les procédés A,
B) et C) pour I'outil dispersant.

(voir entretien, nettoyage et stérilisation des outils dispersants pages 37)

Outils dispersants S 25 N - 10G - VS

Vue d’ensemble (figure 4)

Le palier de I'arbre de la tige S 25 N - 10G - VS est composé d'un palier a
glissement et d'un roulement a billes. Le matériau composant le palier a
glissement est le polytétrafluoréthylene (PTFE).

Afin de nettoyer I'outil dispersant, on peut le démonter en pieces
détachées de la maniere suivante :

e Dévisser le rotor (11) de I'arbre (8) & I'aide de la clé plate et de la
clé de tige comprises dans le set d'outils. La clé plate maintient le
rotor. Celui-ci va étre desserré par le haut en tournant I'arbre a I'aide
de la clé de tige.

o Retirer par le haut I'arbre (8) du tuyau de tige.

* Enlever le coussinet (10) du tuyau de tige. Remplacer le coussinet
(10) s'il est usé.

Le remontage est effectué en sens contraire..

Pieces de rechange : Position Désignation
5 anneau torique
6 roulement rainuré a billes
8 arbre
9 Douille projeteuse
10 Coussinet
1 rotor
13 tuyau de tige
16 chape de protection
25 chape de protection

Stérilisation :

Aprés le nettoyage de I'outil dispersant, on peut utiliser le procédé A) pour
cet outil dispersant. Les procédés B) et C) ne doivent pas étre employés
car les roulements a billes étre détruits.

(voir entretien, nettoyage et stérilisation des outils dispersants page 37)
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Entretien et nettoyage

Commande: La commande ne nécessite aucun entretien
mais elle est soumise a l'usure. Les carbones du moteur s'usent a la
longue et provoquent des stries de roulement dans le collecteur. Pour
nettoyer la commande, il faut utiliser uniqguement de I'eau avec un pro-
duit d'addition au détergent contenant un dérivé tensio-actif ou de I'al-
cool isopropylique si I'encrassement est plus important.

Outils dispersants: Il faut contréler constamment les systemes
d'étanchéité dans les outils dispersants. En cas de fuite, la matiere pour-
rait parvenir jusque dans I'unité de commande a cause de I'effet aspi-
rant de I'arbre rotatif. Si un liquide devait s'échapper des orifices
latéraux supérieurs du tuyau de la tige, il faut alors interrompre immé-
diatement le travail et controler les systemes d'étanchéité.

La fonction des tétes dispersantes dépend de I'état des arétes acérées
des dents sur le rotor et le stator. Ces arétes peuvent s'émousser rapi-
dement dans les matieres abrasives ce qui entraine une diminution de
I'effet dispersant.

Pour le nettoyage, I'outil dispersant est placé dans un solvant qui diss-
out les restes de substances et qui n'abime pas les joints. En raison de
I'importante vitesse d'écoulement, le rotor et le stator sont déja suffi-
samment nettoyés. L'outil dispersant doit étre démonté et nettoyé
juste apres la manipulation. Ceci permet d'éviter que des restes de sub-
stances se collent sur le filetage des rotor et stator et forment des cul-
tures bactériennes indésirables.

Les outils dispersants peuvent étre aussi stérilisés. Les procédés sui-
vants sont utilisables:

A) Procédés chimiques De nombreux problemes de désinfection peu-
vent étre résolus par des solutions microbicides (formaline, phénol,
alcool, etc...). Il est important que les restes du produit de désinfection
soient ensuite éloignés avec une eau exempte de bactéries.

B) Procédé microbicide par chaleur humide. On comprend ici une
vapeur d'eau refoulée soumise a une surpression de 2 bars a une
température de 120° C

C) Procédé microbicide par air chaud. La stérilisation par air chaud est
effectuée normalement a une température de 160° C ou 190° C.
Veuillez indiquer pour les commandes de piéces de rechange le
numéro de fabrication donné sur la plaque signalétique, le type

d'appareil ainsi que la dénomination de la piéce de rechange.

Accessoires

+ DZM control.o +R1826  support de plague
+R 182 manchon en croix ~ + SV NS 29 fermeture a vis
*RH3 appui de serrage + DK 25.11 chambre continue

Normes et prescriptions utilisées

Directives UE
Directive EMV : 89/336/CEE
Directive relative aux machines : 89/392/CEE
Normes UE
EN 61010-1:1993, VDE 0411-114
EN 50081:92, EN 55014:93, EN 50082:92, EN 60555:87
EN 292-1, EN 292-2, EN 60 204-1, EN 414
Normes internationales
CAN/CSA C22.2 (1010.1:92), UL 3101-1

Garantie

Vous avez fait |'acquisition d'un appareil de laboratoire IKA, qui sur le plan
de la qualité et de la technique est en mesure de répondre a de grandes
exigences.

En conformité avec les conditions de vente et de livraison d'IKA, la garan-
tie sur cet appareil est de 24 mois. En cas de probléme entrant dans le
cadre de la garantie, veuillez contacter votre revendeur spécialisé. Mais
vous pouvez également envoyer directement |'appareil accompagné du
bon de livraison et un descriptif de votre réclamation & notre usine. Les

frais de transport restent alors a votre charge.



Données techniques

Gamme de vitesse
Affichage de la vitesse
Différence de vitesse pour
le changement de charge

Température environ. admiss.
Taux d'humidité relatif admiss.
Facteur de service admissible

Degré de protection
selon DIN 40050

Puissance consommée
Puissance effective

Tension nominale
ou
Fréquence

Bruit (sans outil dispersant)

Dimension (commande) L x p x h
Dimension (avant-bras)
Poids

Taux d'encrassement
Classe de protection
Catégorie de surtension

Hauteur max. d'utilisation
de I'appareil

1/min

°C

%

VAC
VAC
Hz

dbA

mm
mm

kg

6500 - 24000
scala

<6

5-40
80
100

1P20

500
300

230 +10%
115 £10%
50/60

73

65 x 80 x 240
@13 /L1160
1,6

2
I
I

max. 2000
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Données techniques : propriétés des outils dispersants

Outil dispersant @ tige | @ stator| @ rotor | Ecart Vitesse Gamme de | Dispersion | Finesse de Type de Remarques
de tuyau| mm mm rotor/ périphérique volumes um I'émulsion joint
mm stator m/sec conseillé um disponible
mm ml 2 S 25..
S25N -8G 8 8 6,1 0,25 7,7 0,3-5 10-50 1-10 N
S25N -10G 10 10 7.5 0,35 9,4 1-50 10-50 1-10
S25N -10G-VS 10 10 7.5 0,35 9,4 1-50 10-50 1-10 N avec NS 14,5
poliss. métallique
$25. -18G 18 18 12,7 0,3 15,9 10-5000 10-50 1-10 N, KR, KV
S 25-NK-19 G 19 19 12,7 0,3 16,0 25-2000 5-25 1-50 N
§$25.. -25G 18 25 17 0,5 21,3 50-2500 15-50 1-10 N, KR, KV
S25KV. -25 G 18 25 17 0,5 21,3 50-2500 15-50 1-10 KV
S 25.. -25F 18 25 18 0,5 22,6 100-2000 5-25 1-60 N, KR, KV
S 25 KV -25 G-IL 18 25 17 0,5 21,3 Inline 10-30 1-10 KV * UTL 25 basic
S 25 KV -25F-IL 18 25 18 0,5 22,6 Inline 5-25 1-5 KV * UTL 25 basic

Rotors supplémentaires

-SR 18 - - 12,7 0,3 15,9 10-1500 10-30 1-10 pour effiler
-SR 25 - - 17 0,5 21,3 50-2500 10-30 1-10 pour prébroyage
-RT 25 - - 17 0,5 21,3 100-2000 5-25 1-50 pour émulsions
-SW 18 - - 12,8 0,35 15,9 10-500 pour mat. visqueux
- SW 25 - - (G)17 | 0,25 21,3 50-2500 pour mat. visqueux
(FY17 | 0,75
Outils de montage compris dans la fourniture

U dans la mesure ou le joint est humidifié ? valable pour 200 mPa - s
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Données techniques : types de joints pour les outils dispersants

Type de joint Profondeur max.| Vide Matériau en Adaptépour | Plage de pH | Substances| Utilisation| Stérilisable | Domaines conseillés
d'immersion Pression | contact avec |les solvants abrasives| jusqu'a Bio® | Ph® | Med®| Food®|Ch?®
mm mbar le produit °C?
S25N - 8G 85 —
S25N -10G 85 — oui
S25N -18G 165 — PTFE, 1.4571 oui 2-13 oui +180° | toutes les X X X X X
S25N -25.. 165 — méthodes
S25N -10G-VS 85 30 mbar oui, chim. humide
S 25-NK -19G 165 — PTFE, 1.4571 oui 2-13 oui +120° | oui, chim. humide| X X X X X
-18 .. 185
S 25 KR 50 mbar | FKM, 1.4571 non 2-13 non +80° | oui, chim. humide X
-25.. 185
-18 .. 225 de 1 mbar| 1.4571 FFPM/SIC oui, chim. humide
S 25 KV -25.. 225 a 1.4571 " oui 2-13 (oui) +220° | oui, chim. humide| X X X X
-25..-IL 85 6 bar 1.4571 " oui, chim. humide

'3 partir d'une dureté Mohs de 6, s'attendre & de I'abrasion; 2 valable pour la température du milieu, sans échauffement supplémentaire par énergie de cisaillement.

*Bio = Biologie, biotechnologie; Ph = Pharmacie; Med = Diagnostic médical; Food = Agro-alimentaire; Ch = Chimie, techniques de procédés.
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Indicaciones de seguridad

¢ Tenga en cuenta las correspondientes indicaciones de seguridad y las
directrices, asi como las normas de proteccion en el trabajo y de prevencion
de accidentes para el uso en el laboratorio. El aparato no debe funcionar sin
la herramienta de dispersion.

No hacer funcionar nunca las herramientas de dispersion en seco, ya que Si
las herramientas no son refrigeradas por el fluido, se destruyen la junta y el
cojinete. La junta y el cojinete son de PTFE o respectivamente de acero
inoxidable, por lo que debe tenerse en cuenta lo siguiente:

Se producen reacciones quimicas del PTFE en caso de contacto con metales
alcalinos o alcalinotérreos fundidos o disueltos asi como con polvos finos de
metales del segundo y del tercer grupo del sistema periddico a temperaturas
superiores a 300 °C - 400 °C. Sélo es atacado por fltior elemental, trifluoruro
de cloro y metales alcalinos, los hidrocarburos halogenados producen
hinchazon reversible.

(Fuente de informaciién: Diccionario de quimica Rémpps y ‘Ulmann" tomo 19)

e Debido a vibraciones puede soltarse de la brida de la unidad de

accionamiento el tornillo de empunadura. Por su propia seguridad,
compruebe el firme asiento del tomillo de empufadura y apriételo si fuera
necesario.

e | os recipientes de vidrio han de estar asegurados siempre con una
abrazadera para evitar que giren por arrastre. Al trabajar con equipos
esmerilados tienen que utilizarse elementos adaptadores elésticos para
evitar roturas del vidrio.

¢ Conecte el accionamiento sélo a la velocidad inferior. Incremente luego
lentamente la velocidad hasta el valor deseado.

¢ iDeben utilizarse Unicamente Utiles de dispersion y mezcla autorizados por
[KA!

o E| aparato sdlo debe ser abierto por especialistas, también para las
reparaciones. Antes de abrirlo, desconectar el enchufe de la red. Las piezas
conductoras de tension del interior del aparato pueden estar aun bajo
tension incluso mucho después de haber sacado el enchufe de la red.

¢ Atencion: Antes de cambiar los cabezales de dispersion, desconectar el
enchufe de la red.

e Atencion: El basculante (2) integrado no es apropiado para una
desconexién segura de la red, ya que este interruptor es s6lo monopolar.

¢ No deben taparse las ranuras de ventilacion del accionamiento.

e Con el T 25 basic no deben procesare materiales combustibles en in-
flamables.

e Atencion: en caso de funcionamiento continuo se calienta la superficie de
la brida de alojamiento del aparato de dispersion.

Uso conforme al previsto
El ULTRA-TURRAX® T 25 basicson aparatos de dispersion apropiados para

producir emulsiones y dispersiones en combinacién con un Util de dispersion.
Los aparatos de dispersion deberfan funcionar montados sobre un soporte.

Desempacado

Los aparatos ULTRA-TURRAX® T 25 basic se suministran montados por
completo. Los Utiles de dispersion también se suministran armados.



Desempaque el aparato y los Utiles de dispersion con cuidado y exami-
ne si presentan dafos. Es importante que los eventuales dafos se detec-
ten ya al desempacar. Dado el caso serd necesario un registro inmediato
de los dafos (por parte de las administraciones de Correos, Ferrocarriles
0 la agencia de transportes). El suministro del aparato incluye: una unidad
de accionamiento, un brazo, un tornillo Allen, un kit de herramientas/uti-
les y unas instrucciones de manejo.

Informaciones importantes

Con este aparato ha adquirido usted un producto de alta calidad. La
unidad de accionamiento ULTRA-TURRAX®, combinada con un Util de
dispersion de la serie S 25, es un aparato de dispersion y emulsion de alta
velocidad para procesar sustancias fluidas o liquidas trabajando por lotes.

Por dispersion se entiende la division y la distribucién de una fase sélida,
liquida o gaseosa en un continuo no totalmente miscible con ésta.

El principio del rotor y estator: Debido al elevado numero de
revoluciones del rotor, el medio a procesar se aspira axialmente y de
modo automético en el cabezal de dispersién y a continuacion se pre-
siona radialmente a través de las ranuras del conjunto rotor/estator.
Por las grandes fuerzas de aceleracién, el material estd sometido a
unos esfuerzos de cizallamiento y empuje muy intensos. En la rendija
de cizallamiento existente entre el rotor y el estator aparece adicional-
mente una gran turbulencia que conduce a una mezcla éptima de la
suspension.Para el rendimiento de la dispersion es decisivo el pro-
ducto obtenido de multiplicar el gradiente de cizallamiento y el tiempo
de permanencia de las particulas en el campo de cizallamiento. El mar-
gen optimo de la velocidad periférica del conjunto rotor/estator se
sitta entre 10y 24 m/s.

Generalmente basta un tiempo de procesamiento de unos pocos
minutos para conseguir la finura definitiva deseada. Tiempos de
procesamiento prolongados mejoran sélo insignificantemente la finura
alcanzable, limitdndose a alcanzar la temperatura del medio debido a
la energia incorporada.

Accionamiento

Las unidades de accionamiento cubren un amplio campo de posibilidades
de la técnica de dispersién en el trabajo cotidiano del laboratorio gracias a
una potencia suministrada de aprox. 300 W a 24.000 1/min en el caso del
T25 basic.  El nimero de revoluciones del aparato de dispersién T25
basic se regula sin escalonamientos por medio de la ruedecilla de ajuste.
Para medir el nimero de revoluciones puede conectarse un cuentarrevo-
luciones IKA DZM control después de quitar la tapa (3) (véase fig. 1).

Montaje del brazo y el soporte

Sinopsis (fig. 1)

El brazo adjuntado se monta del siguiente modo:

e Colocar el brazo (1) en la brida

e Enroscar el tornillo cilindrico (2)

e Apretar el tornillo cilindrico (2) con el destornillador acodado del 4.
Debido a vibraciones puede aflojarse el tomillo cilindrico. Como medida
de seguridad, compruebe por ello de vez en cuando la fijacion del brazo.
Cuando sea necesario, reapriete el tornillo cilindrico.

Para trabajar en forma segura, las unidades de accionamiento se fijan por
medio de un manguito en cruz (7) al soporte de placas R1826 (8).
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A fin de incrementar la estabilidad de la estructura mecanica, la unidad
de accionamiento tiene que montarse lo mas arrimada posible a la barra
del soporte.

Trabajo con el aparato

Sinopsis (fig. 1)

Compruebe si el voltaje indicado en la placa de caracteristicas coincide con la
tension de red disponible. Tenga también en cuenta las condiciones ambien-
tales indicadas en los datos técnicos. La caja de enchufe utilizada tiene que
disponer de un fusible de 16 A provisto por el cliente.

El atil de dispersion (9) se inserta hasta el tope en la unidad de accio-
namiento y se fija con el tornillo de empuradura (10). La distancia del Gtil
de dispersién al fondo del recipiente no deberia ser inferior a 10 mm. La
altura de llenado del fluido no debe ser inferior a aprox. 55 mm.

Si se cumplen estas condiciones, el aparato esta dispuesto para el funcio-
namiento tras conectar el enchufe a la red. En otro caso no esta garantizado
un funcionamiento seguro, o bien el aparato puede sufrir dafios.

Afin de evitar una entrada no deseada de aire al fluido debida a grandes
turbulencias producidas por la rotacion, es posible disponer la unidad un
poco descentrada en conjunto.

La ruedecilla de ajuste (4) se situa en el minimo valor de revoluciones
antes de la conexién. El nimero de revoluciones ajustado puede leerse por
comparacion de los colores en la escala (4) y en la ruedecilla de ajuste.

El nimero de revoluciones puede regularse sin escalonamientos por
medio de la ruedecilla de ajuste (4), adaptandolo a los requisitos del fluido
a procesar. El nimero de revoluciones de marcha en vacfo de la unidad de
accionamiento T 25 basic puede regularse entre 6.500 y 24.000 1/min.

La unidad de accionamiento se conecta por medio del interruptor cursor (6).

Mantenimiento y limpieza

Accionamiento: El accionamiento no requiere mantenimiento,
pero sufre desgaste. Las escobillas de carbon del motor se desgastan con

el paso del tiempo y producen estrias en el colector. Para la limpieza del
accionamiento debe utilizarse exclusivamente agua a la que se habré afa-
dido un detergente tensioactivo. En caso de suciedad muy persistente se
empleara alcohol isopropilico.

Utiles de dispersion: Las juntas de los Utiles de dispersion tienen
que controlarse constantemente. En caso de producirse fugas puede entrar
fluido a la unidad de accionamiento, debido al efecto de succion del eje rota-
tivo. Si sale liquido por los orificios laterales superiores del tubo de vastago
tiene que interrumpirse inmediatamente el trabajo, procediendo a controlar
las juntas.

El funcionamiento de los cabezales de dispersion depende del estado de las
aristas cortantes de los dientes del rotor y el estator. Dichas aristas pueden
embotarse rapidamente al trabajar con fluidos abrasivos, reduciéndose el efec-
to de dispersion. Para la limpieza, el Util de dispersion se hace funcionar en un
disolvente que desprende los restos de sustancias y que no ataca las juntas.
Debido a la alta velocidad de flujo, el rotor y el estator se limpian ya casi total-
mente. Inmediatamente después del trabajo debe desmontarse y limpiarse el
util de dispersion. De este modo no pueden adherirse restos de sustancias a
las roscas del rotor y el estator, no pudiendo formarse por lo tanto cultivos de
bacterias no deseados.

Los Utiles de dispersion pueden esterilizarse o desinfectarse. Para ello
deben aplicarse los siguientes métodos:

A) Método quimico: Por medio de soluciones germicidas (formalina,
fenol, alcohol, etc.) pueden solucionarse muchos casos de desinfeccion.
Es importante que a continuacién se eliminen los restos de productos
desinfectantes con agua libre de gérmenes. Tenga en cuenta la resi-
stencia de los rodamientos de bolas, las juntas toricas y los retenes
de ejes.

B) Eliminacién de gérmenes por medio de calor humedo. Se entiende por
esto la aplicacién de vapor de agua con una sobrepresion de 2 bares a 120
°C en autoclaves.

C) Eliminacién de gérmenes por aire caliente. La esterilizacion por aire cali-
ente se realiza usualmente a temperaturas de 160 °C o 190 °C (durante
unos 30 minutos).

Al pedir piezas de repuesto, indique siempre el niimero de fabricacion
que aparece en la placa de caracteristicas, el modelo del aparato y la
designacion del repuesto.



Accesorios

+ DZM control. +R 1826 Soporte de placas

+R182 Manguito en cruz +SVNS 29 Cierre de agitacion

*RH3  Abrazadera para +DK 25.11  Cémara continua
recipientes

Normas y directivas aplicadas

Directivas de la UE

Directivas sobre compatibilidad electromagnética: 89/336/CEE
Directivas sobre maquinas: 89/392/CEE

Normas de la UE

EN 61010-1:1993, VDE 0411-114
EN 50081:92, EN 55014:93, EN 50082:92, EN 60555:87
EN 292-1, EN 292-2, EN 60 204-1, EN 414

Normas int.

CAN/CSA C22.2 (1010.1:92), UL 3101-1

Garantia

Ha adquirido usted un equipo de laboratorio original IKA que satisface las
maximas exigencias en cuanto tecnologia y calidad.

Conforme a las condiciones de entrega y pago de IKA, el plazo de garantia
es de 24 meses. En caso de tener que recurrir a la garantia, dirfjase por
favor a su proveedor. Pero también puede  enviar
directamente el aparato a nuestra fabrica, adjuntando la factura del
suministro y exponiendo los motivos de la reclamacion. Los portes seran
a su cargo

Datos técnicos de los accionamientos

Rango de velocidad 1/min 6500 - 24000

Indicacién de velocidad escala
Desviacion de la velocidad
con cambio de carga % <6
Temperatura ambiente permisible °C 5-40
Humedad permisible % 80
Duracién de conexién
permisible (accionamiento) % 100
Grado de proteccion segln
DIN 40050 IP20
Potencia consumida w 500
Potencia suministrada w 300
Voltaje VAC 230 +10%
o VAC 115+10%
Frecuencia Hz 50/60
Ruido (sin util de dispersién) dbA 73
Viscosidad ver tabla pag. 16
Dimensiones (accionamiento)
AxLxH mm 65 x 80 x 240
Dimensiones (brazo) mm  @13/L160
Peso kg 1,6
Grado de ensuciamiento 2
Clase de proteccion Il
Categoria de sobretension Il
Altitud geogréfica de sevico m <2000 sobre el nivel

del mar
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Veiligheidsaanwijzingen

¢ | et op de desbetreffende veiligheidsvoorschriften en richtlijnen, zoals voor-
schriften voor de bescherming van de werknemer en voorschriften ter
voorkoming van ongelukken bij gebruik in het laboratorium. Het apparaat
mag niet werken zonder dispergeerwerktuig.
Dispergeerwerktuigen nooit droog laten werken, omdat zonder koeling van de
werktuigen door het medium de afdichting en de lagering kapot gaan. Afdichting
en lagering zijn gemaakt van PTFE resp. niet roestend staal. Daarom moet het
volgende in acht genomen worden:
Chemische reacties door PTFE ontstaan bij contact met gesmolten of opgeloste
alkali- en aardalkalimetalen, alsmede met fiindelige poeders van metalen uit de
2e en 3e groep van het periodensysteem bij temperaturen van boven de 300 °C
-400 °C. Alleen elementair fluor, chioortrifluoricle en alkalimetalen tasten het aan.
Halogeenkoolwaterstoffen werken reversibel opborrelend.

(Bron: Rémpps Chemie-Lexikon en ‘Ulimann band 19)
¢ Door vibraties kan de kartelschroef aan de flens van de aandriffeenheid
losraken. Controleer voor de veiligheid of de kartelschroef goed vastzit, en draai

deze indien nodig verder aan.

¢ Glazen vaten dienen met een spanhouder tegen meedraaien geborgd te
worden. Bij het werken in slijpconstructies dienen elastische tussenelementen
gebruikt te worden om glasbreuk tegen te gaan.

e Schakel de aandrijving uitsluitend in het laagste toerental in. Voer het toerental
langzaam op tot aan de gewenste waarde.

 Er mogen uitsluitend door IKA goedgekeurde dispergeer- en mengwerktuigen
gebruikt worden !

¢ Het apparaat mag - ook in geval van reparatie - alleen door een vakman geopend
worden. Voor het openen dient de netstekker uit het stopcontact gehaald te
worden. Delen in het apparaat, die onder spanning staan, kunnen ook gedurende
langere tijd na het uittrekken van de stekker nog onder spanning staan.

e | et op: voor het vervangen van de dispergeerkoppen de netstekkers uittrekken!

e Let op: ingebouwde schakelaar (2) is niet geschikt voor een veilige netdeling,
omdat deze schakelaar slechts eenpolig is !

¢ De luchtspleten aan de aandrijving mogen niet afgedekt worden !
¢ De luchtspleten aan de aandrijving mogen niet afgedekt worden !

e Atten tie: bij continu bedrijf wordt het oppervlak van de opneemflens
voor het dispergeerapparaat heet!

Reglementaire toepassing

De ULTRA-TURRAX® T 25 basic zijn dispergeerapparaten die samen met
dispergeergereedschap geschikt zijn om emulsies en dispersie te vervaar-
digen. De dispergeerapparaten dienen op een statief te worden gebruikt.

Uitpakken

De ULTRA-TURRAX®T 25 basic worden compleet gemonteerd gele-
verd. Het dispergeergereedschap wordt eveneens in gemonteerde toe-
stand geleverd.



Pak het apparaat c.q. het dispergeergereedschap voorzichtig uit en let op
beschadigingen. Het is belangrijk dat evt. schade al bij het uitpakken
wordt herkend. Eventueel is een onmiddellijke bestandsopname nodig
(post, spoorwegen of expediteur). Tot de omvang van de levering beho-
ren: een aandrijffeenheid, een dwarsarm, een binnen zeskante schroef,
een gereedschapset en een bedieningshandleiding.

Wetenswaardigheden

Met dit apparaat heeft u een kwalitatief hoogwaardig product verkregen.
De aandrijfeenheid ULTRA-TURRAX®is in combinatie met een
dispergeerwerktuig uit de S 25 serie een hoogtoerig dispergeer- resp.
emulgeerapparaat voor het bewerken van vloeibaar te maken resp.
vloeibare media in batch-proces.

Onder dispergeren wordt verstaan het in stukken delen en uit elkaar
strooien van een vaste, vloeibare of gasachtige fase in een, hiermee niet
volledig mengbaar, continu spectrum.

Het rotor-stator-principe:

Op basis van het hoge toerental van de rotor wordt het te verwerken
medium zelfstandig axiaal in de dispergeerkop gezogen en aansluitend
radiaal door de spleet van de rotor-stator opstelling geperst. Door de
grote versnellingskrachten wordt het materiaal door zeer sterke
schuifkrachten belast. In de schuifspleet tussen rotor en stator treedt
bovendien een grote turbulentie op, die leidt tot een optimale
menging van de suspensie.

Maatgevend voor de dispergeerwerkingsgraad is het product uit het
schuifgradiént en de verblijfstijd van de partikels in het schuifveld. Het
optimale bereik voor de omvangssnelheid van de rotor-stator
opstelling ligt bij 10-24 m/s.

Meestal is een bewerkingstijd van enkele minuten voldoende, om de
gewenste eindfijnheid te bereiken. Lange bewerkingstijden
verbeteren de te bereiken fijnheid slechts in geringe mate. Dit
verhoogt slechts de temperatuur van het medium door de ingebrachte
energie.

Aandrijving

De aandrijfeenheden opent met een afgiftevermogen van ca. 300 Watt bij
24.000 1/min bij de T25 basic een breed veld van mogelijkheden van de
dispergeertechniek in het dagelijkse leven van het laboratorium.

Het toerental van het dispergeerapparaat T25 basic wordt met de instelknop
traploos ingesteld. Vioor het meten van het toerental kan een IKA toerentel-
ler DZM controle worden aangesloten na het verwijderen van de afdekking
(3) (zie afbeelding 1).

Montage van dwarsamen en statief

Overzicht (afb. 1)

De meegeleverde dwarsarm wordt op de volgende wijze gemonteerd:
e Dwarsarm (1) in de flens zetten

e cilinderschroef (2) erin schroeven

e cilinderschroef (2) met de hoekschroevendraaier SW4 vasttrekken.

Door vibraties kan de cilinderschroef losraken. Controleer daarom voor
de veiligheid af en toe de bevestiging van de dwarsarm. Trek de cilinder-
schroef evt. vast.

Vooor het veilige werken worden de aandrijfeenheden d.m.v. een kruis-
mof (7) aan het plaatstatief R 1826 (8) bevestigd.

T25 1096EU



T25 1096EU

Om de stabiliteit van de mechanische opbouw te verhogen moet de
aandrijfeenheid zo mogelijk dicht aan de statiefstang gemonteerd wor-
den.

Werken met het toestel

Overzicht (afb. 1)

Controleer of de op het typeplaatje aangegeven spanning overeenkomt met
de beschikbare netspanning. Neem ook de in de technische gegevens ver-
melde omgevingsvoorwaarden in acht. De toegepaste contactdoos moet
met 16A beveiligd zijn.

Het dispergeergereedschap (9) wordt tot de aanslag in de aandrijfeenheid
gestoken en met de greepschroef (10) gefixeerd. De afstand van het disper-
geergereedschap tot de bodem van het vat mag niet minder 10 mm bedra-
gen. De vulhoogte mag nier minder zijn dan ca. 55 mm.

Wanneer aan deze voorwaarden werd voldaan, is het apparaat bedrijfsklaar
nadat u de stekker in het stopcontact heeft gestoken, Anders kan de veilige
werking niet gegarandeerd worden of kan het toestel beschadigd worden.

Om het hinnenkomen van ongewenste lucht in het medium door grote
rotatieturbulenties te vermijden kan de hele eenheid ook iets buiten het
midden worden geplaatst.

De instelknop (4) wordt voor het inschakelen op de kleinste toerental-
waarde gezet. Het ingestelde toerental kan door het vergelijken van de
kleuren op de schala (4) en de instelknop worden afgelezen.

Het toerental kan d.m.v. de instelknop (4) traploos op de behoefte van het te
bewerken medium worden ingesteld. Het onbelaste toerental van de aand-
riifeenheid T25 basic kan tussen 6.500 en 24.000 1/min. worden ingesteld.
De aandrijfeenheid wordt door middel van de schuifschakelaar (6) inge-
schakeld.

Onderhoud en reiniging

Aandrijving: De aandrijving is onderhoudsvrij maar niet vrij van
slijtage. De motorkolen slijten na verloop van tijd en produceren loopgroe-

ven in de collector. Voor de reiniging van de aandrijving mag uitsluitend
water met een tenside houdend wasmiddel of bij sterkere verontreiniging
isopropylalcohol gebruikt worden.

Dispergeergereedschap: De pakkingen in het dispergeergere-
edschap moeten continu bewaakt worden. Bij een lekkage kan door de zuig-
kracht van de roterende as het medium tot in de aandrijffeenheid komen,
Wanneer uit de gaten aan de zijkant en bovenkant van de schachtpijp vioei-
stof naar buiten komt, moet het werk onmiddellijk onderbroken worden en
de pakkingen gecontroleerd worden.

De functie van de dispergeerkoppen hangt af van de toestand van de scher-
pe tandkanten aan de rotor en stator. In abrasieve mediums kunnen deze
kanten snel afronden waardoor de dispergerende werking gereduceerd
wordt. Voor het reinigen wordt het dispergeergereeedschap in een oplos-
middel gebruikt, dat resten van substanties oplost en vriendelijk t.0.v. pak-
kingen is. Als gevolg van de grote stromingssnelheid worden rotor en stator
al verregaand gereinigd. Onmiddellijk na de werkzaamheden moet het
dispergeergereedschap gedemonteerd en gereinigd worden. Zodoende kun-
nen er geen substantieresten het schroefdraad van rotor en stator vastplak-
ken en kunnen zich zodoende geen ongewenste bacterién culturen vormen, .
Het dispergeergereedschap kan gesteriliseerd of gedesinfecteerd worden.
Hiervoor kunnen de onderstaande methodes worden toegepast.

A) Chemische methode Door bacteriedodende oplossingen (forma-
line, fenol, alcohol enz.) kunnen vele desinfectiegevallen opgelost worden.
Het is belangrijk dat de desinfectiemiddelresten vervolgens met bacterie-
vrij water worden verwijderd. Neem de bestendigheid van kogel-
lagers, o-ringen en aspakkingen in acht.

B) Bakteriedodende werking door vochtige warmte,. Hieronder verstaat
men gespannen waterdamp van 2 bar overdruk bij 120 °C in e autoclaaf.

C) Bacteriedodende werking door hete lucht. De hete lucht sterilisatie wordt nor-
maal gesproken bij 160°C c.q. 190°C uitgevoerd (ca. 30 minuten).

Bij bestellingen van reserveonderdelen dient u a.u.b. het fabrika-
genummer, het toesteltype en de aanduiding van het reserveonder-
deel te vermelden, dat op het typeplaatje is aangegeven.




Toebehoren

+ DZM control.o +R 1826 plaatstatief
+R 182 kruismof + SV NS 29schroefsluiting
*RH3 spanhouder + DK 25.11 doorloopkamer

Toegepaste normen en voorschriften

EU-richtlijnen

EMV-richtlijn: 89/336/EEG
Machine-richtlijn: 89/392/EEG

EU normen

EN 61010-1:1993, VDE 0411-114
EN 50081:92, EN 55014:93, EN 50082:92, EN 60555:87
EN 292-1, EN 292-2, EN 60 204-1, EN 414

Intern. normen

CAN/CSA C22.2 (1010.1:92), UL 3101-1

Garantie

U heeft een origineel IKA-laboratoriumapparaat gekocht, dat qua techniek
en kwaliteit voldoet aan de hoogste eisen.

Volgens de IKA verkoop- en leveringsvoorwaarden bedraagt de
garantieperiode 24 maanden. In het geval dat u aanspraak wilt maken op
de garantie, kunt u zich tot uw vakhandelaar wenden.

U kunt het apparaat ook direct naar onze fabriek zenden, als u tevens de rekening
en reden voor reclamatie meezendt. De kosten voor vracht of porto zijn voor uw
rekening.

Technische gegevens aandrijvingen

Toerentalbereik
toerentaldisplay
Toerentalafwijking

bij wisselen van de last

toegelaten omgevingstemperatuur

toegelaten vochtigheid

toegelaten inschakelduur (aandrijving)

Beschermingssoort
overeenkomstig DIN 40050

Opnamevermogen
Afgiftevermogen

Meetspanning

frequentie

Geluid (zonder
dispergeergereedschap)

Viscositeit

Afmeting (aandrijving (BxDxH)
77x66x221

Afmeting dwarsarm

Gewicht

Verontreinigingsgraad
Beschermklasse
Overspanningscategorie

Werking geografische hoogte

of

1/min 6500 - 24000

schaal
% <6
°C 5-40
% 80
% 100
P20
w 500
w 300
VAC 230 +10%
VAC 115 10%
Hz  50/60
dbA 73
zie tabel S.16
mm 65 x 80 x 240
mm @13/L160
kg 1,6
2
Il
Il
m <2000 NN
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Avvertenze di sicurezza

Si prega di osservare le norme di sicurezza e le direttive pertinenti, oltre
alle normative antinfortunistiche e quelle inerenti la protezione sul lavoro
per gli usi di laboratorio. L'apparecchio non deve essere usato senza
I'utensile da dispersione.

Non impiegare mai |'utensile per la dispersione a secco perché gli utensili
impiegati senza liquido di raffreddamento distruggerebbero le guarnizioni ed i
supporti. Le guarnizioni ed i supporti sono in PTFE o in acciaio inossidabile, si
deve pertanto osservare quanto segue:

A contatto con metalli alcalini e alcalino-terrosi fusi e con polveri fini di metalli del
2° e del 3° gruppo del sistema periodico ed esposto a temperature superiori a
300 °C - 400 °C il PTFE puo reagire chimicamente. Puo essere attaccato solo dal
fluoro elementare, dal clorotrifluoroetilene e dai metalli alcalini, gli
alogenoidrocarburi si gonfiano in modo riversibile.
(Fonte: Rémpp Lessico della chimica e "Ulimann" volume 19)

¢ e vibrazioni possono far allentare la vite dell'impugnatura sulla flangia
dell'unita di azionamento. Pe maggior sicurezza, controllare che tale vite sia ben

awvitata, oppure awvitarla se necessario.

¢ | recipienti di vetro devono essere sempre assicurati mediante un dispositivo
di serraggio. Per I'esecuzione di lavori su superfici levigate si devono usare degli
elementi elastici intermedi per evitare la rottura del vetro.

e Awviare I'azionatore solo con il minimo numero di giri. Portare quindi
lentamente il numero di giri al valore desiderato.

¢ Possono essere impiegati esclusivamente gli utensili di dispersione e di
miscelazione approvati dalla IKA!

¢ | 'apparecchio deve essere aperto solo da personale qualificato, anche per le
riparazioni. Estrarre la spina prima di aprire I'apparecchio. | conduttori di tensione
all'interno dell'apparecchio possono continuare ad trovarsi sotto tensione per un
certo tempo, anche dopo aver estratto la spina.

¢ Attenzione: estrarre la spina prima di sostituire le testine di dispersione!

¢ Attenzione: I'interruttore a bilico integrato (2) & solo unipolare e non € idoneo
per l'interruzione sicura della rete.

¢ | e fessure di areazione dell'azionatore non devono venire ricoperte!

¢ Dopo un'interruzione di corrente I'apparrecchio non si riaccende.

e || T 25 basic non deve essere utilizzato con sostanze infiammabili e
combustibili.

Uso secondo destinazione

'ULTRA-TURRAX® T 25 basic sono apparecchi di dispersione, ovvero
omogeneizzatori che, utilizzati unitamente ad un utensile di dispersione,
servono alla produzione di emulsioni e dispersioni. Gli omogeneizzatori
devono essere utilizzati con uno stativo di supporto.

Disimballagio

Gli omogeneizzatori ULTRA-TURRAX® T 25 basic vengono forniti gia
completamente assemblati, come pure gli utensili di dispersione.



Siete pregati di rimuovere I'apparecchio e I'utensile di dispersione dall'im-
ballaggio prestando la massima attenzione a non danneggiarli. E" impor-
tante riconoscere eventuali danneggiamenti gia al momento del disimbal-
laggio. Se necessario, si dovra procedere ad un immediato accertamento
dei danni riscontrati (posta, ferrovia oppure spedizioniere). La dotazione di
fornitura dell'apparecchio comprende quanto segue: un'unita motrice,
un’asta di supporto, una vite ad esagono cavo, un set di utensili e le rela-
tive istruzioni per I'uso.

Suggerimenti

| 'apparecchio da Lei acquistato & un prodotto di alta qualita.
L'unita di azionamento ULTRA-TURRAX®, in abbinamento con un
utensile da dispersione della serie § 25, ¢ un apparecchio per
dispersione ed emulgazione ad un elevato numero di giri per la
lavorazione di fluidi in servizio intermittente.

I termine dispersione significa la suddivisione e la distribuzione di
una fase solida, fluida o gassosa in una parte omogenea non
completamente miscibile con questa.

Il principio rotore-statore:

L'elevato numero di giri del rotore risucchia assialmente il fluido
nella testina di dispersione e viene quindi spinto radialmente
attraverso le fessure del rotore-statore. Le forti forze acceleranti
esercitano sul materiale delle fortissime forze di tensione e di
spinta. Nella fessura tra il rotore e lo statore ha origine inoltre una
forte turbolenza che fa miscelare la sospensione in modo ottimale.
Fondamentale per il rendimento della dispersione ¢ il risultato del
prodotto tra il gradiente ed il tempo di permanenza delle particelle
nel campo sollecitato. La velocita periferica ottimale del sistema
rotore-statore € di ca. 10 - 24 m/s.

In genere un tempo di lavorazione di pochi minuti € sufficiente per
il raggiungimento della finezza finale desiderata. Tempi di
lavorazioni piu lunghi migliorano solo di poco la finezza del
materiale, I'energia introdotta fa pero aumentare la temperatura
del fluido.

Motore

Grazie ad un'erogazione di potenza di ca. 300 Watt a 24.000 giri/min., le
unita motrici consentono di adottare diverse tecniche di dispersione duran-
te le operazioni quotidiane svolte in laboratorio. La velocita dell'omogenei-
zzatore T25 basic ¢ regolabile in continuo mediante un disco di regolazione
suddiviso. Per la misurazione del numero di giri, rimuovendo il coperchio (3)
& possibile collegare un contagiri IKA DZM control (vedi Fig. 1).

Montaggio dell’asta di supporto e dello stativo

Vista sinottica (Fig. 1)

L'asta di supporto fornita in dotazione viene montata come segue:

e inserire I'asta di supporto (1) nella flangia,

® avvitare la vite a testa cilindrica (2),

e serrare la vite a testa cilindrica (2) con un cacciavite ad angolo con
apertura di chiave 4

Le vibrazioni possono causare I'allentamento della vite a testa cilindrica

pertanto, per maggior sicurezza, si dovra controllare ad intervalli regolari

che I'asta di supporto sia ben fissa. Se necessario, serrare nuovamente

la vite a testa cilindrica. Per una maggiore sicurezza sul lavoro, le unita

motrici vengono fissate allo stativo R 1826 (8) tramite un morsetto a

croce (7).
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Per rendere pit stabile la struttura meccanica piu stabile & necessario mon-
tare I'unita motrice il piti vicino possibile all'asta di supporto dello stativo.

Utilizzo dell’apparecchiatura

Vista sinottica (Fig. 1)

Assicuratevi che la tensione indicata sulla targhetta di identificazione corris-
ponda alla tensione di rete presente sul luogo di installazione. Attenetevi
anche alle condizioni ambientali riportate nei dati tecnici. La presa di corren-
te utilizzata sul luogo di installazione deve essere protetta con 16A.

Inserire I'utensile di dispersione (9) nell’'unita motrice fino alla battuta, quindi
fissarlo tramite il dado zigrinato (10). La distanza tra I'utensile di dispersione
e labase del recipiente non deve essere superiore a 10 mm. L'altezza di riem-
pimento del liquido di trattamento non deve essere inferiore a ca. 55 mm.
Se le condizioni summenzionate vengono rispettate, inserendo la spina di
rete nella presa |'apparecchio sara pronto al funzionamento. In caso con-
trario, non & garantito un sicuro funzionamento dell'apparecchio oppure si
potrebbero causare danni all'apparecchio stesso.

Onde evitare che le forti turbolenze dovute alla rotazione provochino un
risucchio d‘aria indesiderato, € possibile spostare leggermente I'intera
unita posizionandola fuori dal centro.

Prima di inserire I'apparecchio, posizionare il disco di regolazione (4) sul
valore minimo di numero di giri. Il regime impostato puo essere letto met-
tendo a confronto i colori sulla scala (4) ed il disco di regolazione.

I numero di giri & regolabile in continuo tramite il disco di regolazione (4)
in funzione delle caratteristiche del liquido di trattamento. Il numero di giri
al minimo dell'unita motrice T 25 pud essere regolato in un range compre-
s0 tra 6.500 e 24.000 giri/min.

L'unita motrice viene inserita mediante I'interruttore a scorrimento (6).

Manutenzione e pulizia

Motore: il motore non necessita di manutenzione ma & comunque
soggetto ad usura. Con il tempo, i carboncini di contatto del motore si logo-

rano producendo scanalature di rotazione nel collettore. Per la pulizia del
motore si deve utilizzare esclusivamente acqua con un additivo detergen-
te contenente agenti tensioattivi oppure, se la sporcizia depositatasi fosse
molto resistente, si dovra ricorrere all'alcool isopropilico.

Utensili di dispersione: le guarnizioni degli utensili di disper-
sione devono essere sottoposte ad un costante controllo. In caso di per-
dita, il liquido di trattamento potrebbe penetrare fino al motore a causa
dell'effetto aspirante dell'albero rotante. Qualora fuoriuscisse liquido dai
fori laterali superiori del fusto tubolare, occorrera interrompere immediata-
mente i lavori e controllare lo stato delle guarnizioni.

Il corretto funzionamento delle testine di dispersione dipende dalle condi-
zioni in cui si trovano i fianchi affilati dei denti del rotore e dello statore.
Seimmersi in un liguido abrasivo, tali fianchi possono smussarsi rapidamente e, di
conseguenza, provocare una diminuzione dell'efficacia della dispersione.

Per pulire I'utensile di dispersione, questo dovra esser fatto funzionare con
un solvente in grado di disciogliere completamente i residui delle sostanze
utilizzate, tuttavia non intaccando le guarnizioni. Il rotore e lo statore si
puliscono autonomamente grazie all'elevata velocita fluidodinamica. A
lavori ultimati sara necessario smontare e pulire immediatamente |'utensi-
le di dispersione. In tal modo, le filettature del rotore e dello statore non
verranno imbrattate da eventuali residui e non si formeranno colture bat-
teriche indesiderate.  Gli utensili di dispersione possono essere sterili-
zzati o disinfettati attendendosi ai seguenti procedimenti:

A) Procedimento chimico: mediante soluzioni germicide (formalina, fenolo,
alcool ecc.) & possibile effettuare una disinfezione accurata, facendo atten-
zione a rimuovere successivamente tutti i residui di disinfettante con
acqua sterile.  Osservate la resistenza dei cuscinetti a sfera, degli anelli di
tenuta e delle guarnizioni ad anello per alberi.

B) Azione germicida mediante calore e umidita. Con questo concetto si
intende vapore acqueo ad una tensione pari a 2 bar di sovrappressione ad
una temperatura di 120° C in autoclave.

C) Azione germicida mediante aria surriscaldata. La sterilizzazione ad aria
surriscaldata viene solitamente effettuata ad una temperatura di 160, 190°
C (per ca. 30 minuti).

Per I'ordinazione di parti di ricambio siete pregati di indicare il nume-
ro di serie indicato sulla targhetta di identificazione, il tipo di appa-
recchio nonché la denominazione della parte di ricambio.



Accessori

+ DZM control.o +R1826  Stativo di supporto
+R182 Morsetto acroce  « SV NS 29 Chiusura avvitabile
*RH3 Supporto di serraggio * DK 25.11  Cameraa flusso continuo

Norme e regolamenti applicati

Direttive EU

Direttiva EMV: 89/336/CEE
Direttiva sui macchinari: 89/392/CEE

Norme EU

EN 61010-1:1993, VDE 0411-114
EN 50081:92, EN 55014:93, EN 50082:92, EN 60555:87
EN 292-1, EN 292-2, EN 60 204-1, EN 414

Norme internazionali

CAN/CSA C22.2 (1010.1:92), UL 3101-1

Garanzia

La presente apparecchiatura da laboratorio da Lei acquistata
risponde ai massimi requisiti tecnologici e qualitativi.

La garanzia & di 24 mesi come previsto dalle condizioni di
vendita e di fornitura della IKA. Rivolgersi al venditore
autorizzato per tutti gli eventuali casi di garanzia. E' inoltre
possibile inviare |'apparecchiatura direttamente in fabbrica
indicando i motivi del reclamo e accludendo la fattura
d'acquisto. Le spese di spedizione sono a Suo carico.

Dati tecnici

Range di velocita
Indicazione della velocita
Scostamento di velocita con
variazione di carico

Temperatura ambiente max.
Umidita max.

Durata di inserimento max.
(motore)

Tipo di protezione ai sensi
della normativa DIN 40050

Potenza assorbita
Potenza erogata

Tensione di misurazione
oppure
Frequenza

Rumorosita (senza utensile
di dispersione)

Viscosita

Dimensioni (motore) I x p x a
Dimensioni (asta di supporto)
Peso

Grado di imbrattamento
Classe di protezione
Categoria di sovratensione

Altezza geografica di
funzionamento

1/min

°C

%

VAC
VAC
Hz

dbA

mm
mm

kg

6500 - 24000
scala

<6

5-40
80

100

1P20

500
300

230 +10%
115 £10%
50/60

73

vedi tabella a pagina 16

65 x 80 x 240
@13/L160
1,6

2
Il
Il

<2000 s.I.m.
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Sakerhetsanvisningar

e Folj géllande sakerhetsanvisningar och direktiv samt foéreskrifter om
arbetarskydd och férebyggande av olyckor vid anvandning i laboratorium.
Apparaten far inte anvandas utan disper-geringsverktyg.

Anvand aldrig torra dispergeringsverktyg — tatningen och lagren kan
forstoras om verktygen inte avkyls med mediet. Tatningen och lagren &r
tillverkade av PTFE resp rostfritt stal; observera darfér foljande:

Kemiska reaktioner av PTFE uppstar vid kontakt med smélta eller I6sta
alkali- och jordalkalimetaller och med finférdelade pulver av metaller ur
periodiska systemets grupp 2 och 3, vid temperaturer éver 300°C-
400°C. Endast elementért fluor, klortrifluorid och alkalimetaller fréater
pa PTFE, halogenkolvéte fungerar reversibelt svallande.
(Kélla: Rémpps Chemie-Lexikon och “Lémann” band 19)

* Fingerskruvarna pa motorns flans kan lossna av vibrationer.
Kontrollera av sdkerhetsskal att fingerskruvarna sitter fast ordentligt
och dra 4t dem vid behov.

o Glaskarl maste alltid hallas fast med en spannhallare sa att de inte
vrids. Vid arbeten med slipdelar maste elastiska mellanled anvandas
for att glaset inte skall spricka.

o Still in motorn pa lagsta varvtalet. Oka sedan varvtalet langsamt till
6nskad niva.

¢ Endast IKA dispergerings- och blandarverktyg far anvandas.

¢ Apparaten far endast dppnas av fackmassigt utbildad personal - det
gdller dven vid reparationer. Innan den Gppnas skall natkontakten dras
ut. Spanningsledande delar i apparaten kan vara strémforande aven en
langre tid efter det att kontakten dragits ut.

¢ Observera: Dra ut kontakten innan du byter dispergerhuvud.

e Observera: Den inbyggda strémbrytaren (2) ger ingen séker
strémbrytning eftersom den bara &r enpolig.

o \/entilationsdppningen far inte tackas 6ver under drift.
o Efter strémavbrott startar inte apparaten igen.

e T 25 basic far inte anvandas for bearbetning av brannbara eller
lattantandliga &mnen.

Anvandningsomrade

ULTRA-TURRAX® T 25 basic ar dispergeringsapparater som
skall anvandas tillsammans med dispergeringsverktyg for att
framstalla emulsioner och dispersioner. Dispergeringsappara-
terna skall fastas pa ett stativ.

Uppackning

Apparaterna ULTRA-TURRAX® T 25 basic levereras férdig-
monterade. Aven dispergeringsverktygen levereras montera-
de.



Packa forsiktigt upp apparaten och dispergeringsverktygen och kontrol-
lera att de inte dr skadade. Det ar viktigt att eventuella skador upptacks
redan ndr apparaten packas upp, sa att orsakerna kan utredas omgaende
(post, jarnvdg, eller spedition). | leveransomfattningen ingar: en motor, en
fastarm, en insexskruv, en verktygssats och en instruktionsbok.

Vart att veta

Apparaten ar en produkt av mycket hog kvalitet. Motorn ULTRA-
TURRAX® 4r tillsammans med ett dispergeringsverktyg modell 25 en
dispergerings- resp emulsionsapparat med hogt varvtal, som anvands fér
att bearbeta medier som antingen é&r flytande eller som kan upptrada
som vatskor i intermittent drift.

Dispersion innebdr att en fast, flytande eller gasformig fas férdelas eller
sprids i ett kontinuum med vilken den inte helt och hallet kan blandas.

Rotor/statorprincipen:

P& grund av rotorns héga varvtal sugs det medium som skall
bearbetas automatiskt in axiellt i dispergerhuvudet och pressas
darefter radiellt genom Oppningarna pa rotor/statordelen. Materialet
utsatts for stora pafrestningar av de mycket starka skjuv- och
skjutkrafter som uppkommer av accelerationskrafterna. | skjuvspalten
mellan rotorn och statorn uppkommer dessutom stor turbulens, som
leder till en optimal uppblandning av suspensionen.

Avgorande for dispersionsverkningsgrad &r kombinationen av
skjuvningsgraden och partikelns omloppstid i skjuvfaltet. Det optimala
omradet for rotor/statordelens periferihastighet ligger inom 10-24
m/s.

Oftast racker en bearbetningstid pa ett par minuter for att fa den
onskade, slutliga finférdelningen. Langa bearbetningstider forbattrar
inte finfordelningen i nagon stérre utstrackning, utan hojer i stéllet
mediets temperatur genom den tillférda energin.

X

Motor

Med en utgangseffekt for T25 pa ca 300 Watt vid 24 000 1/min har moto-
rerna en rad anvandningsmajligheter for dispersioner i det dagliga labora-
toriearbetet.

Varvtalet for dispergeringsapparaten T25 basic stélls in steglost med ett
vred indelat. Vid varvtalsmatning kan man ta bort kdpan (3) och ansluta en
IKA-varvtalsmatare DZM control (se fig.1).

Montering av fastarmen och stativet

Oversikt (fig. 1)

Fastarmen som ingér i leveransomfattningen monteras pé foljande sétt:
e Sétt fast fastarmen (1) i flansen.

e Skruva in cylinderskruven (2).

e Spann cylinderskruven (2) med vinkelskruvmejseln 4 mm.

Cylinderskruven kan lossna av vibrationer. Kontrollera darfor for saker-
hets skull regelbundet att fastarmen sitter fast ordentligt. Dra &t cylin-
derskruven vid behov.
For att gora arbetet sékert monteras motorerna med en korsmuff (7) pa
ett stativ R 1826 (8).
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For att oka den mekaniska konstruktionens stabilitet skall motorn mon-
teras s& néra stativstdngen som majligt.

Att arbeta med apparaten

Oversikt (fig. 1)

Kontrollera att spanningen pa typskylten dverensstdmmer med
natspanningen. Se dven till att omgivningsférhallandena dverens-
stammer med uppgifterna i kapitlet “Tekniska data”. Vagguttaget
skall vara sékrat med 16A.

Satt i dispergeringsverktyget (9) i motorn till anslag och fixera med
lasskruven (10). Avstdndet mellan dispergeringsverktyget och
behallarens botten skall vara minst 10 mm. Mediets fyllhojd skall
vara minst 55 mm.

Nar dessa villkor ar uppfyllda och stickproppen anslutits till uttaget
kan apparaten tas i bruk. | annat fall kan sékerheten inte garanter-
as och apparaten skadas.

For att undvika odnskat luftintag i mediet till f6ljd av den hdga rota-
tionsturbulensen kan hela enheten justeras excentriskt.

Vredet (4) till varvtalsinstéliningen skall std pa det ldgsta vardet
innan apparaten slas till. Det instéllda vardet kan avlasas med hjalp
av fargerna pa skalan (4) och pa vredet.

Varvtalet kan stallas in steglést med hjalp av vredet (4) enligt kra-
ven for det medium som skall bearbetas. Tomgangsvarvtalet for
motorn T 25 kan stéllas in inom omradet 6 500 - 24 000 1/min.
Motorn slas till med hjalp av skjutreglaget (6).

Underhall och rengéring

Motor:  Motorn &r underhéllsfri men dock inte helt fri fran slita-
ge. Borstarna slits med tiden, vilket kan orsaka rafflor i kommuta-

torn. Motorn skall endast rengéras med vatten och tensidhaltigt
tvattmedel. Vid stark nedsmutsning kan &ven isopropylalkohol
anvandas.

Dispergeringsverktyg: Tatningarna i dispergerings-
verktygen skall kontrolleras regelbundet. Vid lackage kan mediet
hamna i motorn till foljd av det sug som bildas av den roterande
axeln. Om vatska lacker ut ur de 6vre sidohalen pa axelréret skall
arbetet avbrytas omedelbart och tatningarna kontrolleras.
Dispergeringshuvudenas funktion andras beroende pa vilket skick
rotorns och statorns vassa tandkanter befinner sig i. | repande
medier slits kanterna snabbt och dispergeringseffekten avtar.
Dispergeringsverktygen skall rengéras i I6sningsmedel som Iéser
upp substansresterna men skonar tatningarna. Rotorn och statorn
reng0rs i stor utstrackning av den héga stromningshastigheten.
Dispergeringsverktyget skall demonteras och rengbras omedel-
bart efter utfort arbete. Pa sa satt kan inga substansrester fastna i
rotorns och statorns géangor och man undviker att o6nskade bak-
teriekulturer bildas.

Dispergeringsverktygen kan steriliseras eller desinfekteras.
Anvénd nagon av foljande metoder:

A) Kemisk metod. Bakteriedédande l6sningar (formalin, fenol,
alkohol etc) kan anvéndas fér desinfektion. Det &r viktigt att rester-
na fran desinfektionsmedlet skoljs bort med sterilt vatten efterat.
Observera bestiandigheten hos kullager, o-ringar och axeltat-
ningar.

B) Desinfektion med fuktig varme, dvs tdt vattenanga med ett
Overtryck pa 2 bar vid 120°C i en autoklav.

C) Desinfektion med varmluft. Varmluftssterilisering genomfors
vanligtvis vid 160°C eller 190°C (ca 30 min).

Vid bestallning av tillbehor skall tillverkningsnummer, appa-
rattyp och tillbehdrsbeteckning (finns pa typskylten) anges.



Tillbehor

+ DZM control.o +R 1826 Stativ
+R182 Korsmuff +SVINS 29 Skruvlas
*RH3 Spénnhéllare +DK 25.11  Flodeskammare

Anvanda normer och foreskrifter

EU-direktiv
EMC-direktivet: 89/336/EEG
Maskindirektivet: 89/392/EEG
EU normer

EN 61010-1:1993, VDE 0411-114
EN 50081:92, EN 55014:93, EN 50082:92, EN 60555:87
EN 292-1, EN 292-2, EN 60 204-1, EN 414

Int. normer

CAN/CSA C22.2 (1010.1:92), UL 3101-1

Garanti

Du har képt en original IKA-laboratorieapparat som motsvarar de
hogst stéllda kraven vad géller teknik och kvalitet.

Garantitiden &r 12 manader i enlighet med IKA:s forsaljnings- och
leveransvillkor. Kontakta din aterforsaljare i garantidrenden. Du kan
dven skicka apparaten direkt till var fabrik — bifoga leveransfakturan
och ange reklamationsorsaken. Frakten sker pa din bekostnad.

Tekniska data

Varvtalsomrade
Varvtalsindikering
Varvtalsavvikelse vid
lastbyte

Till. omgivningstemp.
Till. fuktighet
Till. drifttid (motor)

Kapslingsklass
enligt DIN 40050

Effektforbrukning
Uteffekt

Markspanning
eller
Frekvens

Ljudnivé (utan disperg.
verktyg)

Viskositet

Dimensioner (motor) b x d x h
Dimensioner (fastarm)
Vikt

Nedsmutsningsgrad
Skyddsklass
Overspénningskategori

Anvéndning pa

1/min

VAC
VAC
Hz

dbA

6500 - 24000
Skala

<6

5-40
80
100

1P20

500
300

230 +10%
115 £10%
50/60

73
se tabell s. 16

65 x 80 x 240
@13 /L1160
1,6

2
Il
Il

2000 geografisk hojd
Over havet
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Sikkerhedshenvisninger

e Bemeark de tilsvarende sikkerhedshenvisninger og direktiver samt
forskrifterne vedrerende arbejdsbeskyttelse og forebyggelse af uheld ved
brugen i et laboratorium. Apparatet ma ikke benyttes uden
dispergeringsvaerktoj. Dispergeringsvaerktejerne ma aldrig
benyttes tarre, da taetningen og lejet ville blive edelagt, hvis veerktejerne
ikke koles af mediet. Teetningen og lejet bestér af PTFE hhv. ikke-rustende
stal, derfor skal man bemeerke felgende:

Der optreeder kemiske reaktioner fra PTFE ved kontakt med smeltede eller
oploste alkaliske metaller og alkaliske jordmetaller samt med findelte
pulvere af metaller af periodesystemets 2. og 3. gruppe ved temperaturer
over 300° C - 400° C. Kun elementeert fluor, klortrifluorid og alkalimetaller
angriber det, halogenkulbrinter virker reversibelt opsvulmende.
(Kilde: Rempps kemi-lexikon og "Ulmann', bind 19)

¢ \ed vibrationer kan grebskruen pa drevenhedens flange lasne sig.
Kontroller for en sikkerheds skyld, at grebskruen sidder fast, og stram den
i givet fald.

¢ Glasheholdere skal altid veere sikret mod at dreje med ved hjeelp af en
fastspaendingsanordning. Ved arbejder i slibningsopbygninger skal man
anvende elastiske overgange for at undga, at glasset gar i stykker.

e Teend altid kun for drevet i den laveste omdrejningstal-indstilling. Forag sé
langsomt omdrejningstallet til den gnskede veerdi.

e Der ma kun anvendes dispergerings- og blandingsverktej, som er
godkendt af IKA!

¢ Apparatet ma - ogsa i tilfeelde af reparation - kun abnes af en fagmand.
Inden dbningen skal netstikket treekkes ud af stikkontakten.
Speendingsferende dele inde i apparatet kan st& under spaending, ogsa
leengere tid efter at stikket er trukket ud af stikkontakten.

¢ Bemeerk: Inden dispergeringshovederne udskiftes, skal stikket traekkes
ud af stikkontakten!

¢ Bemeerk: Den indbyggede ekontakt (2) er ikke egnet til at skille apparatet
sikkert fra stramnettet, da denne kontakt kun er en-polet!

¢ Udluftningsslidserne pa drevet ma ikke deekkes til!
o Efter stromsvigt starter apparatet ikke igen

* Med t 25 basic ma man ikke bearbejde breenbare og antendelige
medier.

Brug i overensstemmelse med formalet

ULTRA-TURRAX® T 25 basic er dispergeringsapparater, som i forbindelse
med dispergeringsveerktej egner sig til at fremstille emulsioner og disper-
sioner. Dispergeringsapparaterne ber benyttes pa et stativ.

Udpakning

Apparaterne  ULTRA-TURRAX® T 25 basic leveres komplet monteret.
Dispergeringsveerktejet leveres ligeledes i monteret tilstand.



Pak apparatet hhv. dispergeringsveerktejet forsigtigt ud og kontroller
for beskadigelser. Det er vigtigt, at evt. beskadigelser fastslas allerede
ved udpakningen. | givet fald er det nedvendigt med en gjeblikkelig
optagelse af rapport om forholdene (post, bane eller spedition). Til
apparatets leveringsomfang herer: En drevenhed, en udleeggerstang,
en unbrakoskrue, et vaerktejssat og en driftsvejledning.

Veerd at vide

Med dette apparat har De kebt et kvalitativt fersteklasses produkt.
Drevenheden ULTRA-TURRAX® er, i forbindelse med disperge-
ringsveerktgj af serien S 25, et hurtigtkerende dispergerings- hhv.
emulgeringsapparat til bearbejdning af flydedygtige hhv. flydende medier
i chargedrift.

Ved "dispergering" forstdr man delingen og spredningen af en fast,
flydende eller luftformig fase i et kontinuum, som ikke fuldsteendigt kan
blandes med denne.

Rotor-stator-princippet:

Pa grund af rotorens hgje omdrejningstal suges det medium, som skal
forarbejdes, automatisk aksialt ind i dispergeringshovedet og presses
derefter radialt ud gennem slidserne i rotor-stator-anordningen. Pa
grund af de store centrifugalkreefter bliver materialet belastet af meget
kraftige skeere- og skubbekrafter. | skeerespalten mellem rotoren og
statoren opstar desuden en stor turbulens, som medferer en optimal
gennemblanding af suspensionen.

Udslaggivende for dispergeringsvirkningsgraden er produktet fra
skeeregradienten og partiklernes opholdstid i skarefeltet. Det
optimale omrade for hastigheden ved rotor-stator-anordningens
omkreds ligger ved 10-24 m/sek.

For det meste er en bearbejdningstid pa fa minutter tilstraekkelig for at
opna den enskede slutfinhed. Lange bearbejdningstider forbedrer kun
uvaesentligt den opnaelige finhed, og forager blot mediets temperatur
pa grund af den anvendte energi.

I
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Drev

Drevenheden deekker med sin afgivne effekt pa ca. 300 watt ved 24.000
1/min. (T25) et bredt spektrum af muligheder for dispergeringsteknikken i
laboratorie-hverdagen. Dispergeringsapparatet T25 basic’s omdrejningstal
indstilles trinlast ved hjeelp af det med indstillingshjul. Til méling af omdrej-
ningstallet kan man tilslutte en IKA-omdrejningstalmaler DZM control efter
at have fjernet tildeekningen (3) (se fig. 1).

Udleegger- og stativmotering

Oversigt (fig. 1 og 2)

Den medleverede udleeggerstang monteres pa felgende made:

e Udleeggerstangen (1) indseettes i flangen.
e Cylinderskruen (2) skrues ind.
e Cylinderskruen (2) strammes med vinkelskruetraekkeren starrelse 4.

Cylinderskruen kan ved vibrationer lasne sig. Kontroller derfor for en sik-
kerheds skyld, at udleeggeren sidder fast. Stram i givet fald cylinderskru-
en.

For at kunne arbejde sikkert befaestiges drevenheden ved hjaelp af en
krydsmuffe (7) pa pladestativet R 1826 (8).

T25 1096EU



T25 1096EU

For at forege den mekaniske opbygnings stabilitet skal drevenheden
monteres sé teet pa stativstangen som muligt.

Arbejdet med apparatet

Oversigt (fig. 1)

Kontroller, om den spaending, som er angivet pa typeskiltet, stemmer over-
ens med den netspaending, som star til radighed. Veer ogsa opmaerksom pa
de omgivelsesbetingelser, som er angivet i de tekniske data. Den benyttede
stikdése skal sikres med 16 A pé bygningssiden.

Dispergeringsveerktejet (9) seettes ind i drevenheden indtil stopanslaget
og fikseres med grebskruen (10). Dispergeringsveerktgjets afstand til
beholderens bund ber ikke underskride 10 mm. Mediets pafyldningshej-
de ma ikke underskride ca. 55 mm.

Hvis disse betingelser er opfyldt, kan der taendes for apparatet, nar stikket
er sat i stikkontakten. | modsat fald kan en sikker drift ikke garanteres, eller
apparatet kan blive beskadiget.

For at forhindre en uensket luftindblanding i mediet p& grund af store
rotationsturbulenser, kan hele enheden ogsa anbringes lidt excentrisk.
Indstillingshjulet (4) indstilles inden indkoblingen pa den laveste omdrej-
ningstalveerdi. Det indstillede omdrejningstal kan afleses - ved at sam-
menligne farverne pa skalaen (4) - og pa indstillingshjulet.
Omdrejningstallet kan trinlest indstilles ved hjeelp af indstillingshjulet (4) i
overensstemmelse med kravene for det medium, som skal bearbejdes.
Omdrejningstallet i tomgang ved drevenheden T25 kan indstilles pd mel-
lem 8.000 og 24.000 1/min.

Drevenheden teendes ved hjeelp af skydekontakten (6).

Vedligeholdelse og rengering

Drev: Drevet er vedligeholdelsesfrit, men ikke slidfrit. Motorkullene
nedslides i tidens lab og laver laberiller i kollektoren. Til rengering af drevet
ma man kun anvende vand med tilseetning af et tensidholdigt vaskemiddel

eller isopropylalkohol ved steerkere tilsmudsning.

Dispergeringsveerktaj: Man skal til stadighed kontrollere teetningerne
i dispergeringsveerktejet. Ved en leekage kan mediet, pa grund af den
roterende aksels indsugningsvirkning, treenge helt ind i drevenheden. Hvis
der kommer veeske ud af skaftrarets huller pa siden foroven, skal arbejdet
straks afbrydes, og teetningerne skal kontrolleres.

Dispergeringshovedernes funktion afhaenger af, i hvilken tilstand de skarpe
tandkanter pa rotoren og statoren er. | abrasive medier kan disse kanter hur-
tigt blive afrundet, hvilket medferer, at dispergeringsvirkningen nedszettes.
Til rensningen benyttes dispergeringsveerktejet i et oplesningsmiddel, som
losner substansresterne af uden at beskadige teetningerne. Som felge af den
store stramningshastighed renses rotoren og statoren vidtgdende.
Umiddelbart efter arbejdet skal dispergeringsveerktejet afmonteres og ren-
ses. P& den made kan substansrester ikke kleebe fast til rotorens og stato-
rens gevind, og séledes kan der heller ikke dannes uenskede bakteriekultu-
rer.

Man kan sterilisere eller desinficere dispergeringsveerktejet. De nedenstaen-
de metoder kan anvendes hertil:

A) Den kemiske metode Mange desinfektionstilfeelde kan
loses ved hjeelp af kimdreebende oplasninger (formalin, fenol, alkohol osv.).
Det er vigtigt, at desinfektionsmiddelresterne derefter fiernes med kimfrit
vand. Vaer opmaerksom pa kuglelejernes, O-ringenes og aksel-
taetningernes holdbarhed.

B) Kimene draebes med fugtig varme. Herved forstar man speendt vand-
damp med 2 bar overtryk og 120° C i autoklaven.

C) Kimene dreebes med varm luft. Varmluft-sterilisationen gennemferes
normalt ved 160° C hhv. 190° C (ca. 30 min.).

Ved bestilling af reservedele bedes De angive det fabrikationsnum-
mer, som er angivet pa typeskiltet, apparattypen og reservedelens
betegnelse.



Tilbehor

+ DZM control.o +R1826  Pladestativ
+R182  Krydsmuffe + SV NS 29 Skruelds
*RH3 Fastspeendingsanordning  « DK 25.11  Gennemlebskammer

Benyttede normer og forskrifter

EU-direktiver

EMV-direktiv: 89/336/EQF
Maskin-direktiv: 89/392/EQF

EU normer

EN 61010-1:1993, VDE 0411-114
EN 50081:92, EN 55014:93, EN 50082:92, EN 60555:87
EN 292-1, EN 292-2, EN 60 204-1, EN 414

Int. normer
CAN/CSA C22.2 (1010.1:92), UL 3101-1

Garanti

Du har kjept et original IKA-laboratorieapparat som oppfyller
hoyeste krav bade nar det gjelder teknikk og kvalitet.
Tilsvarende IKA-salgs- og leveringsbetingelser gir vi en garanti
pd 24 maneder. Ved garantikrav kontakt vennligst din
fagforhandler. Apparatet kan ogsa sendes direkte til var fabrikk
ved & vedlegge regningen og angi grunnen for reklamasjonen.
Fraktkostnadene betales av kjeperen.

Tekniske data

Omdrejningstalomrade
Omdrejningstalvisning
Omdrejningstalafvigelse ved
@ndring af lasten

Tilladt omgivelsestemp
Tilladt fugtighed
Tilladt indkoblingsvarighed (drev)

Teethedsgrad i hht. DIN 40050

Optaget effekt
Afgivet effekt

Dimensioneringsspaending

Frekvens
Stej (uden disperg.-vaerkte))
Viskositet

Mal (drev) BxDxH
Mal (udlaegger)
Veegt

Tilsmudsningsgrad
Beskyttelsesklasse
Overspeendingskategori

Drift geografisk hejde

1/min

°C

%

VAC
VAC
Hz

dbA

mm
mm
kg

6500 - 24000
Skala

<6
5-40
80
100
IP20

500
300

230 +10%
115 £10%
50/60

73
Se tabellen pa side 16

65 x 80 x 240
013 /L160
1.6

2
Il
Il

<2000 over havets
overflade
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Sikkerhetshenvisninger

o Veer oppmerksom pa de vedkommende sikkerhetshenvisninger og
retningslinjer, forskrifter for arbeidsvern og ulykkesforebyggelse for bruk i
laboratorium. Apparatet mé ikke benyttes uten dispergeringsverktay.
Dispergeringsverktayet ma ikke benyttes i terr tilstand fordi tetning og
lagring kan edelegges dersom verktayene ikke kjoles ned av mediet.
Tetning og lagring er av PTFE hhv. av rustfritt stal, derfor ma man ta hensyn
til folgende:

Det oppstar kiemiske reaksjoner fra PTFE i kontakt med smeltede eller
opploste alkali- og jordalkalimetaller, finmalte pulvere fra periodesystemets
gruppe 2 og 3 ved temperaturer over 300 °C
400 °C. PTFE blir kun angrepet av elementeer fluor, Klortrifluorid og
alkalimetaller, halogenhydrokarbon virker reversibel svellende.

(Kilde: Rémpps kjemi-leksikon og “Ullmann” bind 19)
e | &seskruen pé drivenhetens flens kan lasne ved vibrasjoner. Kontroller
for sikkerhets skyld at skruen sitter fast, og trekk den til hvis nadvendig.

e \led hjelp av en spennholder mé det alltid sikres at glassbeholdere ikke
dreier med. Ved arbeider i glassbeholdere ma elastiske koplinger benyttes
for & unnga glassbrudd.

¢ Drevet mé bare innkoples i den laveste turtallsstillingen. @k deretter
turtallet langsomt til den enskede verdien oppnas.

¢ Det ma kun benyttes dispergerings- og blandeverktay som er godkjent
av IKA!

¢ Apparatet mé kun apnes av en fagmann, ogsa ved reparasjoner. Trekk
farst stepslet ut av stikkontakten. Spenningsferende deler i apparatets
indre kan ogsé veere stremferende en stund etter at stepslet er trukket ut
av stikkontakten.

¢ OBS: Trekk stapslet ut av stikkontakten fer dispergeringshodene skiftes
ut!

¢ OBS: Innebygd bryter (2) er ikke egnet for & kople apparatet fra nettet
fordi bryteren kun er enpolet!

¢ \lentilasjonsapningene pé drevet ma ikke tildekkes!
o Etter Strombrudd starter apparatet ikke av seg selv.
¢ Det er ikke tillatt & bearbeide brennbare og antennelige medier med T 25

basic.
Formalstjenlig bruk

ULTRA-TURRAX® T 25 basic er dispergeringsapparater som i forbindelse
med et dispergeringsverktay er egnete for fremstilling av emulsjoner og
dispersjoner. Dispergeringsapparatene bar veere festet til et stativ

Pakke ut

Apparatene ULTRA-TURRAX®T 25 basic leveres komplett montert.
Dispergeringsverktayene leveres likeledes i montert tilstand.



iPakk apparatet hhv. dispergeringsverkteyene forsiktig ut, og veer opp-
merksom pa om de er skadet. Det er viktig at eventuelle skader oppda-
ges allerede ved utpakkingen. Eventuelt er det nedvendig med en
omgaende opptegning av saksforholdet (post; jernbane eller spedisjon).
Med til apparatets levering herer: En drivenhet, en arm, en sekskant-
mutter, et verktaysett og en bruksanvisning.

Verdt a vite

Med dette apparatet har du fatt et kvalitativt heyverdig produkt.
Drivenheten ULTRA-TURRAX® er i forbindelse med et disperge-
ringsverktey i S 25-serien et dispergerings- hhv. emulgerings-apparat
med heyt turtall for bearbeiding av flytende media hhv. media med
flyteevne i chargedrift.

Dispergering er en prosess som finfordeler og holder partiklene fra
hverandre i en fast, flytende eller gassformet fase i et kontinuum som
ikke kan blandes fullstendig med denne.

Rotor-stator-prinsippet:

P& grunn av rotorens haye turtall suges mediet som skal bearbeides
automatisk aksialt inn i dispergeringshodet og presses deretter radialt
gjennom slissene i rotor-stator innretningen. Ved hjelp av de haye
akselerasjonskreftene pavirkes materialet av meget sterke skjeer- og
skyvekrefter. | skjeerspalten mellom rotor og stator oppstar det i tillegg
en hay turbulens som ferer til en optimal blanding av suspensjonen.

Bestemmende for dispergeringsvirkningsgraden er produktet av
skjeergradienten og partiklenes oppholdsperiode i skjeerfeltet. Det
optimale omradet for rotor-stator-innretningens periferihastighet er 10-
24 m/s.

Som regel er det nok med en bearbeidelsestid pa fa minutter for a
oppna den gnskede sluttfinheten. Lange bearbeidelsestider forbedrer
finheten som kan oppnas bare uvesentlig, den gker bare mediets
temperatur med den tilferte energien.
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Drev

Drivenhetene med en utgangseffekt som ved T25 er pa ca. 300 watt ved
24.000 1/min apner mangfoldige muligheter for dispergeringsteknikk i
laboratoriet.

Turtallet til dispergeringsapparat T25 basic innstilles trinnlast med stillhju-
let som er delt inn med farger. For & male turtallet kan en IKA-turtallmaler
DZM control tilkoples etter at beskyttelsen (3) er blitt fiernet (se bilde 1).

Arm- og stativmontering

Oversikt (bilde 1)

Den medleverte armen monteres pa felgende mate:

e Sett arm (1) inn i flensen

e Skru inn sylinderskrue (2)

e Trekk til sylinderskrue (2) med vinkelskruetrekker nakkelvidde 4.

Sylinderskruen kan lgsne pa grunn av vibrasjoner. Kontroller derfor fra tid
til annen for sikkerhets skyld armens feste. Trekk til sylinderskruen hvis
nedvendig.

For & kunne arbeide sikkert festes drivenhetene ved hjelp av en krys-
smuffe (7) til platestativet R 1826 (8).
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For & ke stabiliteten til den mekaniske konstruksjonen ma drivenheten
monteres neermest mulig til stativstangen.

Arbeide med apparatet

Oversikt (bilde 1)

Kontroller at spenningen pé typeskiltet stemmer overens med
nettspenningen. Veer ogsé oppmerksom pa omgivelsesbetingel-
sene som er oppfert i de tekniske data. Stikkontakten som benyt-
tes ma fra brukerens side veere sikret med 16A.
Dispergeringsverktoyet (9) stikkes inntil anslaget inn i drivenheten
og festes med grepskruen (10). Avstanden mellom dispergerings-
verkteyet og beholderbunnen bar ikke underskride 10mm.
Mediets oppfyllingsheyde mé ikke underskride ca. 55mm.

Hvis disse kravene er oppfylt er apparatet driftsklart nér stepslet er
stukket i stikkontakten. En sikker drift er ellers ikke garantert, eller
apparatet kan skades.

For & unngd uensket luftinnsug i mediet p& grunn av store rotas-
jonsturbulenser kan hele enheten ogsa plasseres litt utenfor mid-
ten.

Far innkopling innstilles stillhjulet (4) p& den minste turtallverdien.
Det innstilte turtallet kan leses av ved @ sammenligne fargene pa
skala (5) og stillhjulet.

Turtallet kan innstilles trinnlest med stillhjulet (4) pa det som
mediet som skal bearbeides krever. Tomgangsturtallet til driven-
heten T 25 kan innstilles mellom 6.500 og 24.000
1/min.Drivenheten innkoples ved hjelp av glidebryter (6).

Vedlikehold og rengjoring

Drev: Drevet er vedlikeholdsfritt men ikke slitefast.
Motorkullene slites med tiden og frembringer kuleriller i kollekto-
ren. For rengjering av drevet ma det utelukkende benyttes vann

med en tensidholdig vaskemiddeltilsetning eller ved sterk tilsmus-
sing isopropylalkohol.

Dispergeringsverktay: Tetningene i dispergerings-
verktoyene mé stadig kontrolleres. Ved en lekkasje kan mediet
komme inn i drivenheten pa grunn av sugevirkningen til den
roterende akselen. Hvis det kommer vaeske ut fra de gvre hullene
pa siden av skaftraret ma arbeidet straks avbrytes og tetnigene ma
kontrolleres.

Dispergeringshodenes funksjon er avhengig av tilstanden til de
skarpe tannkantene péa rotor og stator. | abrasive medier kan disse
kantene raskt avrundes slik at dispergeringsvirkningen avtar.

For rengjering benyttes dispergeringsverkteyet i et lgsemiddel
som lgsner substansrester og som er tetningsvennlig. P& grunn av
den store stremningshastigheten blir rotor og stator nesten rene.
Rett etter bruk méa dispergeringsverkteyet demonteres og rengje-
res. Derved unngds det at substansrester tilkleber gjengene pa
rotor og stator og at det dannes ugnskede bakteriekulturer.
Dispergeringsverktoy kan steriliseres eller desinfiseres. Folgende
metoder kan benyttes:

A) Kjemisk metode: Spiredrepende opplesninger (formalin,
fenol, alkohol etc.) virker desinfiserende i mange tilfeller. Derved
er det viktig at rester fra desinfeksjonsmidlet fiernes med kimfritt
vann. Vaer oppmerksom pa motstandskraften til kulela-
gre, o-ringer og radialakseltetningsringer.

B) Spirene drepes med fuktig varme. Derved menes spent vann-
damp péa 2 bar overtrykk ved 120 °C i autoklav.

C) Spirene drepes med varmluft. Varmluftssterilisasjonen gjen-
nomferes vanligvis ved 160 °C hhv. 190 °C (ca. 30 min).

Ved bestilling av reservedeler vennligst angi serienummeret
som er angitt pa typeskiltet, apparattype og reservedelens
betegnelse.



Tilbehor

+ DZM control.o +R1826 Platestativ
+R182 Kryssmuffe  « SV NS 29 Skrulokk
*RH3 Spennholder  + DK 25.11 Gjennomstremningskammer

Benyttede normer og forskrifter

EU-direktiver

EMV-direktiv: 89/336/EQF
Maskin-direktiv: 89/392/EQF

EU normer

EN 61010-1:1993, VDE 0411-114
EN 50081:92, EN 55014:93, EN 50082:92, EN 60555:87
EN 292-1, EN 292-2, EN 60 204-1, EN 414

Int. normer
CAN/CSA C22.2 (1010.1:92), UL 3101-1

Garanti

Du har kjept et original IKA-laboratorieapparat som oppfyller hayeste
krav bade nar det gjelder teknikk og kvalitet.

Tilsvarende IKA-salgs- og leveringsbetingelser gir vi en garanti pa 24
maneder. Ved garantikrav kontakt vennligst din fagforhandler.
Apparatet kan ogsa sendes direkte til var fabrikk ved & vedlegge
regningen og angi grunnen for reklamasjonen. Fraktkostnadene
betales av kjoperen.

Tekniske data

Turtallsomrade
Turtallsindikering
Turtallsavvik ved
belastningsendring

till. omgivelsestemp.
till. fuktighet
till. innkoplingstid (drev)

Beskyttelsesklasse
ifalge DIN 40050

Inngangseffekt
Utgangseffekt

Merkespenning

Frekvens
Stay (uten disperg.verktay)
Viskositet

Dimensjoner (drev) BxDxH
Dimensjoner (arm)
Vekt

Tilsmussingsgrad
Beskyttelsesklasse
Overspenningskategori

Drift geografisk hayde

eller

1/min

VAC
VAC
Hz

dbA

mm
mm

kg

6500 - 24000
Skala

<6
5-40

80
100

1P20

500
300

230 +10%
115 £10%
50/60

73
se tabell side 16

66 x 80 x 240
@13 /L1160
1,6

2
I
I

<2000 over havet
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Turvallisuuteen liittyvaa

* Yleisia turvallisuusohjeita ja maarayksia seka laboratorioissa
vaadittavia erikoisia tyéturvallisuusohjeita on noudatettava. Laitetta ei
saa kayttaa iiman sekoittimia. Sekoittimia ei saa koskaan kuivakayttaa,
silld ilman véliaineen ja&hdyttavaa vaikutusta niiden tiivisteet ja
laakerointi voivat vaurioitua. Tiivisteet ja laakerit on valmistettu PTFE-
muovista ja ruostumattomasta teraksestd, joten seuraavat nakékohdat
on otettava huomioon:

PTFE reagoi kemiallisesti, jos se joutuu kosketuksiin sulassa tai
liuenneessa muodossa olevien alkalimetallien tai alkalisten
maametallien kanssa tai jalksollisen jérjestelmén ryhmiin 2 ja 3
kuuluvien metallien kanssa, kun ne on jauhettu hienojakoisiksi ja
lampétila on yli 300°C — 400°C. Vain alkuainefluorilla, klooritrifluoridilla
ja alkalimetalleilla on sydvyttdvad vaikutus, halogeenihiilivedyt
vaikuttavat laajentavasti.
(Léhde: Rémpps Chemie-Lexikon und , Ulmann” Band 19)

e Tarindn vaikutuksesta saattaa moottorin laipalla oleva kahvan
kiinnitysruuvi 18ystyd. Muista tarkastaa ruuvin kireys, tarvittaessa
ruuvia on jalkikiristettava.

e | asiastioiden asento on aina varmistettava sopivalla pidikkeelld, jotta
astia ei paase liikkumaan. Silealld, liukkaalla ty6tasolla on lasin alla hyva
kayttda suojana elastista alustaa.

. Kytke  moottori kaynnistysvaiheessa  alhaisimmalle
pydrintdnopeudelle ja nosta nopeus sitten hitaasti haluttuun lukemaan.

¢ Koneissa saa kayttaa ainoastaan IKA:n hyvaksymia sekoittimia!

o | aitteen saa, varsinkin jos kyseessa on kunnostus, avata ainoastaan
ammattitaitoinen asentaja. Ennen laitekotelon avaamista on
verkkopistoke vedettava irti. Laitteen sisalld olevat jannitteelliset osat
voivat johtaa virtaa jonkin aikaa vield sen jalkeenkin.

¢ Huomio: Myds ennen sekoittimien vaihtoa on verkkopistoke
vedettava irti!

¢ Huomio: Koneessa oleva keinukytkin (2) ei ole paakatkaisin, koska
kytkin on yksinapainen!

* Moottorin ilmanvaihtoaukkoja ei saa peittaa!

e | aite ei kdynnisty uudelleen virtakatkon jalkeen.

e T 25 basic -laitteella ei saa kasitelld palavia tai syttyvid aineita.

Laitteen kayttokohteet

ULTRA-TURRAX® T 25 basic ovat dispergointilaitteita, jotka voidaan
varustaa erilaisilla sekoittimilla emulsioiden ja dispersioiden valmistu-
sta varten. Laite kiinnitetdan siihen kuuluvaan statiiviin.

Kuljetus, pakkaus

ULTRA-TURRAX® T 25 basic toimitetaan valmiiksi koottuina, niiden
sekoittimet on niinikdan valmiiksi asennettu.



Laite ja sen lisévarusteet on otettava varovasti pois pakkauksesta,
samalla on tarkastettava, ndkyyko osissa kuljetusvaurioita. On térkeaa,
ettd kuljetusvauriot havaitaan heti toimitusvaiheessa. Niistd on tarvit-
taessa tehtdva ilmoitus valittdmasti (postiin, rautateille tai huolintaliik-
keeseen). Toimitukseen kuuluvat seuraavat osat: Kdyttémoottori, kiin-
nitystanko, kuusiokoloruuvi, sekoitinsarja seka kayttéohje.

Hyva tietaa

Oheinen laite on korkealaatuinen tuote. Sen kayttémoottori ULTRA-
TURRAX® yhdistettynd S 25-sarjan sekoittimiin muodostaa tehokkaan
dispergointi- ja emulgointilaitteen, jolla ty0stetddn juoksevia ja
nestemdisia aine-eria.

Dispergoinnilla  kasitetdan tassd kiinteiden, nestemaisten tai
kaasumaisten faasien pilkkomista tai hajottamista ketjussa, joka ei ole
taysin sekoituskelpoinen.

Roottori-staattori-periaate:

Roottorin korkea pyérintdnopeus imee tydstettdvan aineen akselin
suuntaisesti  sekoitinyksikkd6n ja painaa sen sateittdisesti
roottori/staattorissa olevien rakojen ldpi. Moottorin tuottamien
kiihdytysvoimien seurauksena tyostettdvaadn materiaaliin kohdistuu
voimakas leikkaus- ja tydntévoima. Roottorin ja staattorin valisessa
leikkausraossa siihen vaikuttavat lisaksi voimakkaat pyérteet, minka
ansiosta suspension sekoittuminen on optimaalista.

Dispersiotehokkuuden kannalta ratkaisevat tekijat ovat leikkausaste
sekd kiinteiden hiukkasten viipyma leikkauskentdssa. Roottori-
[staattori-yksikon kehdnopeuden optimiarvo on 10-24 m/s.

Riittdvan hienousasteen saavuttamiseksi riittdd yleensd muutaman
minuutin pituinen tyéstéaika. Pitemmalla tyostoajalla hienousaste ei
juurikaan parane, sitd vastoin tuotteen lampétila nousee tydstoén
tarvittavan energian kasvun myota.

N

Kayttdmoottori

Kayttémoottorien tehot ovat: T25 - noin 300 W, pyorintdnopeus
24.000 1/min, pyorintdnopeus 27.000 1/min. Ne soveltuvat siten
moneen tarkoitukseen paivittaisissa laboratoriorutiineissa. Laitteessa
T 25 basic pyorinténopeutta voidaan saataa portaattomasti saatopy-
oralld, jossa on vérillinen asteikko. Pyorintdnopeuden mittausta varten
IKA:n tuoteohjelmaan sisaltyy kaksi mittaria, DZM control, jotka voi-
daan liittaa laitteeseen, kun ensin irrotetaan suojus (3), ks. kuva 1.

Kiinnitystangon ja statiivin asennus

Kaaviokuva (kuva 1)

Koneeseen kuuluva kiinnitystanko asennetaan seuraavasti:
e Tyénna tanko (1) kiinnityslaippaan

e Kierrd lieridruuvi (2) paikalleen

e Kiristd lieridruuvi (2) kulmaruuvimeisselilld, avainkoko 4.

Tarindn vaikutuksesta kuuvioruuvi saattaa 10ystyd, joten kiinnitystangon
pitdvyys on tarkastettava aika ajoin ja mutteria on kiristettdva tarpeen
vaatiessa.

Kéyttdmoottorin asento varmistetaan ristikappaleella (7), joka kiinni-
tetddn kiinnitysstatiiviin R 1826 (8).
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Jotta kiinnityksestd tulisi mekaanisesti stabiili, kdyttdmoottori on kiinni-
tettdva mahdollisimman lahelle statiivin tankoa.

Konnen kaytt6

Kaaviokuva (kuva 1)

Tarkasta, ettd koneen tyyppikilvessa annettu jannitelukema on sama
kuin verkkojannite. Ota huomioon myos teknisissé tiedoissa mainitut
kayttoolosuhteita koskevat seikat. Koneen liitdntépistokkeen on oltava
varmistettu 16 A sulakkeella.

Tyénné sekoitin (9) paikalleen aivan pohjaan asti ja varmista se luki-
tusruuvilla (10). Sekoittimen ja astian pohjan etaisyys ei saisi olla alle
10 mm. Tybstettdvan nesteen tayttékorkeuden on oltava vahintaan
noin 55 mm.

Jotta ilma sekoitusastiassa ei padse pyorivan likkeen vaikutuksesta
pyorteilemaan liikaa, on hyva valita asento, jossa sekoitin on suhteelli-
sen lahelld astian reunaa.

Jos edelld mainitut kohdat ovat kunnossa, koneen kayttoedellytykset
on turvattu ja sen voi liittad verkkovirtaan.

Ennen kuin koneeseen kytketéddn virta, saatopyora (4) asetetaan alhai-
simmalle pydrintdnopeudelle. Valitun pyérintdnopeuden voi lukea véril-
liselté asteikolta (4).

Pyorintdnopeus voidaan asettaa saatopyoralla (4) portaattomasti ko.
nesteen tyOstOvaatimusten mukaisesti. T25-kdyttdmoottorin jouto-
kadyntinopeutta voidaan saataa valilla 6.500 - 24.000 1/min.

Moottori kaynnistetdan liukukytkimella (6).

Huolto ja puhdistus

Kayttomoottori: Moottori on tosin huoltovapaa, mutta luonnol-
linen kuluminen on otettava huomioon. Hiilet kuluvat aikaa myéten ja
urittavat kollektorin pinnan. Moottorin pinnan puhdistukseen saa kayt-

tad vain vettd, johon on lisatty tensidipitoista pesuainetta tai isopropy-
ylialkoholia, jos pinta on erittéin likainen.

Sekoittimet: Sekoitinyksikoiden tiivisteiden kuntoa on val-
vottava jatkuvasti. Jos tiivistekohtiin tulee vuoto, akselin py6rimisesta
syntyvan imun vaikutuksesta valiainetta saattaa padsta jopa moottori-
in. Jos varren suojaputken sivuilla, sen yldosassa olevista aukoista tih-
kuu nestettd, laite on heti pysaytettava ja tarkastettava tiivisteet.
Generaattorin tehokkuus riippuu roottorin ja staattorin hammastuksen
terdvyydesta. Sybvyttavat nesteet voivat kuluttaa reunoja nopeasti, jol-
loin sekoitusteho laskee.

Sekoitinyksikkd puhdistetaan kayttdmalla sitd ensin liuoksessa, joka
irrottaa tyostetysta materiaalista tarttuneet jatteet, mutta ei vahingoita
tiivisteitd. Yksistadn puhdistusliuoksen voimakkaan virtauksen vaiku-
tuksesta roottori ja staattori puhdistuvat jo melko tarkkaan. Heti téiden
paatteeksi sekoitinyksikkd on purettava ja puhdistettava, jotta mate-
riaalijatteet eivat pdase kuivumaan roottorin ja staattorin pintaan ja
muodostamaan haitallisia bakteerikantoja.

Sekoittimet voidaan myos steriloida. Seuraavassa kolme eri menetel-
maa:

A) Kemiallinen sterilointi: Steriloivilla liuoksilla (formaliinit,
fenoli, alkoholit jne.) kasittely on yleensa riittava sterilointimenetelma.
Térkeda on, etta liuosjatteet huuhdellaan lopuksi pois keitetylld vedella.
Kuulalaakerien, O-renkaiden ja akselintiivisterenkaiden materiaa-
lien sietokyky on otettava huomioon.

B) Sterilointi kostealla [dmmo6lla autoklaavissa, ts. vesihdyrylla, jonka
paine on 2 baria ja ldmpd6tila 120°C. .

C) Kuumailmasterilointi: Lampdtilan on oltava yleensa 160°C - 190°C
(sterilointiaika noin 30 minuuttia).

Varaosiatilauksissa pyydimme ilmoittamaan laitteen tyyppikil-
vessa annetun valmistusnumeron, laitteen tyyppitunnuksen seka
varaosan nimen.




Lisavarusteet

+ DZM control.o +R 1826 statiivi
+R182 ristikappale + SV NS 29 ruuvattava kansi
*RH3 pidike +DK 25.11  kammio

Standardit ja maaraykset

EU-direktiivit
Sahkdmagn. séteilyn sietoa kosk. direktiivi: 89/336/EC
Koneita koskeva direktiivi: 89/392/EC

EU-standardit

EN 61010-1:1993, VDE 0411-114
EN 50081:92, EN 55014:93, EN 50082:92, EN 60555:87
EN 292-1, EN 292-2, EN 60 204-1, EN 414

Kansainval. standardit
CAN/CSA C22.2 (1010.1:92), UL 3101-1

Takuu

Oheinen  IKA-laboratoriolaite on tekniikaltaan ja laadultaan

markkinoiden korkeinta tasoa.

IKA:n myynti- ja toimitusehdoissa laitteelle myonnetaén 24 kuukauden
takuu. Takuutapauksessa pyyddmme kaantymaan laitteen myyneen
likkeen puoleen. Laitteen voi myés ldhettdd suoraan tehtaalle,
mukaan on liitettdvé vastaanottotodistus seka valituksen syy.

Kuljetusmaksut maksaa lahettaja.

Tekniset tiedot

Pydrintdnopeusalue 1/min
Pydrintdnopeuden nayttd

Pyérintanop. poikkema

kuormituksen muuttuessa %

Suurin sall. ympériston

ldmpotila °C

Suurin sall. kosteus %
Suurin sall. kytkentéaika

(moottori) %

Kotelointiluokka, DIN 40050

Ottoteho w
Antoteho w
Kayttéjannite VAC
tai VAC
Taajuus Hz
Melutaso (ilman sekottimia) dbA
Viskositeetti
Mitat (moottori), | x s x k mm
Mitat (kiinnitystanko) mm
Paino kg

Likaisuusluokka
Suojausluokka
Ylijanniteluokka

Kayton maantieteellinen korkeus m

6500 - 24000
Asteikko

<6

5-40
80

1
1P20

500
300

230 £10%
115 £10%
50/60

73
ks. taulukko, sivu 16

65 x 80 x 240
@13 /1160
1,6

2
Il
Il

<2000 merenpinnan
ylapuolella
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Yriodei&eiq aopaAeiag

® Exete UMOYn 00g TIG OXETIKEG UMOBEIEEI] AOQPANEIAg Kal odnyieg, OMwg
€MiONG TOUG KavoviopoUg £pYACLaKNG MPOOTACIAS KAt MPOANYNG aTuXNHATWY
yla epyaotnpla. H ouokeun dev erutpenetal va Aettoupyel xwpig epyaleio
Blaomopag.
Mn Aettoupyeite Ta epyakeia Slaoopdg moTE ot &npn katdotaon, enewdn av dev
PUyovTal Ta epyaAeia arnod To PETOV, KATAOTPEPOVTAL 1) GTEYAVOMOMTIKT PAAVT{a Kat TO
£dpavo. H ateyavoromTikn pAavTZa kat To £dpavo eivat and PTFE i ano avokeidwto
XAAUBQ, WG €K TOUTOU MPEMEL Va EXETE UNOYN 060G Ta EENG:
Mapouatalovtal Xniikes avtidpacels Tou PTFE otav éABet oe emagn ue Alwuéva n
StaAupéva arkaAikd pétaMa  kat puetalda aAkaAikniG yng, Omwe emiong we Aemrég
OKOVEG UETAAWY amo Tn 2n Kat 3n oudda Tou MepLodIKoU UOTIUATOS O€ BEPUOKPATiEs
navw ard 300 °C - 400 °C. Mévo otoiyelwdes pBGpLo, TpIPHoplolxo XAWPLo Kat
arkaAikd pétarda To mpoaBdrtouy, ot aAoyovudpoyovavBpakeg dpouv avToTPENTd.
(rmyn: Rémpps Ae&ko xnpeiag kat "Ulmann” topog 19)
® AovN0elq Uropel va Aaokapouv To XELPOKOXAIa 0T oTeyavoromnTky GAAVTZd Tou
OUOTIHATOG KETadoong kivnong. Ma Adyoug aogahelag kavete EAeyxo g ayoyng

£QAPHOYNG TOU XepokoxAia, Kal av eival avaykaio Tov oQiyyeTe AL

* Ta yudhwva doxela mpénet va aopahifoval pe T BoriBela evog GIYKTApa yia va pnv
TEPIOTPEPOVAL Hadl. Katd TV KTENEDT EPYAOLWY O AKOVIOUEVES BIATAEEIS, TIPEMEL Va
XpnotgoroloUvTal evaIaUeaa PEAT yia va ano@elyovTal oTaciuaTa TwV YUah@v.

® ApaoTIKOMOMOTE TN HOVAda Kivnaong HOvo ot Katwtepn BEan aTpo@av. Auavete
TIC OTPOYES OlyA Olyal HEXPL TNV EMUOUMNTI TIN.

 Ertpénetal Jovo 1 xpon epyakeinv Slaomopdag kat avauEng mou xouv v adela
g IKA!

® H oUOKeUN EMITPEMETAL VA AVOIYTEL - AKOMA Kat o¢ TepimTwon BAABNG - HOvo armod
€L81k0 Texvim. Mplv amod To Avotyua MpEeL va Byel 0 PEUPATOANTTNG ard TO NAEKTPIKO
BiKkTuo. Aydyipa eEAPTAHATA TG OUCKEURG Wopel va BpioKovTal yia TOAU Xpovo UTo
TAON AKOKA Kl HETA TV eEQYWYT TOU PEUMATOANTTIN Ao TO NAEKTPIKO BIKTUO.

* Mpoooyn;: Mptv KAVETE AVTIKATAOTAOT TV KEPAADY BlaoTIOPAG TPEMEL va BYAlETe TO
peupatoAnmm ano mv npida!

® MMpocox: O evowPaTWHEVOS Blakommg (2) ev eival KATAAMNAOG yia TV aopaAy
anoovdean aro To SIKTUO, EMELST 0 BLAKOMTNG AUTOG ival HOVOToAKOg!

Ol £YKOTIES AEPLOMOU TN HOVada Kivnong dev eTuTpENETal va KaAUITovVTal MoTe!

® Metd ano dlakom) peUpaTog dev yiveTal EMAveKKivon TG GUCKEUNG.

® Me T ouokeun T 50 basic dev emutpénetal va eneEepyalovral UQAeKTa
Kat avapAEgIla pEaa.

MpoOopPIOTIKEG XPNOEIG

ULTRA-TURRAX® T 25 basic cival ouokeugg dlaomopdg, oL oroieg oe
ouvdUaoWO e €va epyaheio Slaomopdg, eival KATAAANAEG yia TV TIAPACKEUT
YOAGKTWUATWY KAt TIAPAoKEUAoHATwy Slaomopdg. Ot GUOKEUEG Blaomopdg
TPETEL va AelToUpYOUVTaL TIAVW O€ VAV UTIOOTAT.

EEaywyn amo Tn ouokeudoia

Ot ouokeueg ULTRA-TURRAX® T 25 basic mapadivovtal KoprAé oe
ouvappoloynuévn kataotaon. Ta epyaleia dlaomopdg napadivovral emiong
o€ ouvappoAoyNKEVN KATaoTaon.



H efaywyn TG OUOKEUNG Kal Twv epyaeiwv dlAOTIOPAG Ao T GUCKEUACIa
TIPETEL Va YIVEL TIOAU TIPOOEKTIKA WOTE Va UNv MPoKANBel N mapapiken BAARN.
Eivat moAU onpavTiko va yivel eEakpiBworn Tuxov UV HETAPOPAg apESWG
META TNV €Eaywyn TNG OUOKEUNG Kal Twv epyaAeiwv dlaomopdq amd
ouokeuaoia. Av eival amapaimTto, TMPEMEL va Yyivel  apéowg pia
MPAYMATOYVWOTIK  €peuva  (Taxudpopeio, odNPOdPONOg 1 ypageio
LETAPOP®V). ZTO TAKETO MAPASOONG TEPLEXOVTAL Wia Movada kivnong, Evag
poxhoppaxiovag, évag eEaywvikog koxAiag, €va OeT epyaleiwv kal Eva
EYXELPIBLO 08NV AstToupyiag.

Xpnoipeg mAnpoPopicg

Me v ayopd autng G OUCKEUNG EXETE OTNV KATOXN 0Ag €va TPOIOV
uynAng mowdmtag. H povada kivnong ULTRA-TURRAX® oe ouvduaopo pe
gva epyaleio dlaoropdg e oelpdg $ 25 eival pia ouokeun dlaomopdag Kat
YaAGKTOTOINONG UYNAGV GTPOPMV Yia TNV EMEEEPYATIA PEUTTOV KAl LKAVOV
npog pelonV HEcwV 0N Aettoupyia MANpwaong.

Me Tov 6po BlaoTopa eVVOOUHE TO SLIAKEAITHO Kal SLaXWPLOHO LIag OTEPEAG,
UYPNG ) AEPLag GAONG O€ EVA OUVEXEG, TO OTOI0 dev avaptyvUETal TANPWG e
TI§ PACELS QUTEG.

H apxn oTpogeiou-oTaTn:

E€attiag tou uynAol aplBuol OTPOP®OV TOU OTPOPEIOU, TO TPOG
enegepyacia pEoOV avappo®atal autodUvapa agovika oTnv Ke@aAn
5laomopdag kat Katomy MECETAl AKTIVIKA HECA OTIG EYKOTIEG TOU
0TPOPeioU-0TATN. MEOW TWV HEYAAWY BUVAUEWV ETUTAXUVONG TO UAIKO
UTOBAANETAL Og HEYAAN KOTMWOT Ao LOXUPEG SUVAKELS SLATUNONG Kat
MPo®ONONG. ZT0 SIAKEVO SLATUNONG AVANEDA OTO OTPOYPEI0 Kal TO OTATN
eppavifeTal erumieov €vag HeyaAog OTPORIAOHOG, O 0Toiog 0dnyel o ia
1BAVIKI aVAWIEN TOU YOAAKTOUATOG TOU EVALWPNHATOG.

MPoodloptoTiko Yia To BabUo anddoong dlaoTopdg eival TO YIVOUEVO TOU
PUBKOU BIATUNONG KAl TOU XPOVOU TMAPAMOVIG TWV MOPiwV OTO Medio
dlatunong. H wavikn Zovn yia v MEPLUETPLKA TaxUTnTa TG dLATaEng
otpogeiou-0Tatn Bpioketat ota 10-24 m/s.

Suvnbwg eival apkeTOg €vag XpOvog emeEepyaciag HEPIKMY AETTMY, Yia
va eruteuxBel n emBupnt TeAkn Aemtotnta. Meydlol Xpovot
enefepyaociag BeAtidvouv ehaxiota Ttnv emteuxBeioa AemtomTa,
au&avouv povo TN BepHOKPATIa TOU PECOU PECW NG XPNollomnoindeioag
evVEPYELQG.

Kivnon

H povada kivnong Tou povtéAou T25 pe pia toxU e£odou mep. 300 Watt oe 24.000
1/Aem. kaAUmToUV €va peyaho medio duvatoTATWY Tng Texvohoyiag dlaomopag
0TI KABNUEPIVEG EPYATTNPLOKEG AMAITACELG. H pUBjLON Tou aptBpol OTPOPaV
g ouokeung dlaoriopag T25 basic yivetal e ouveyn peTaBANTOTTA e T BonBela
TUNHATOMOMKUEVNG XPWHATIKA PUBLOTIKNAG POBEAAS. ATIOHAKPUVOVTAG TO KAAUHMA
(3) propel va ouvdeBel yia ™) HETPNON TOU apIBHOU OTPOPOY Eva OTPOPOHETPO IKA
DZM control (BAéme oy. 1).

ZuvapHoAoynon Bpayiova Kai UTIooTaTn

Zovroun mepiypaen (ox. 1)

0 ouvnuuévog Bpayiovag ouvappoloyeital wg &Ng:

¢ EpapuoleTe To Bpaxiova (1) o gAavtla.

¢ BidwveTe TOV KoXAId KUAVDPIKNG KEGAANG (2)).

o Soiyyete TOV KOXAia KUAWVOPIKAG KEQAARG (2) ME TO QAYKWVWTO
KoXALoOoTPO®LI0 SW14,

Aovnoelg propel va Aaokapouv Tov KoxAla KUAIVBpIKNG kepaing. Ma Adyoug

A0QAAELag KAVETE EAEYXO TNG OTEPEWONG Tou Bpaxiova. Eav eival avaykaio

0QiyyeTe MAAL TOV KoXAla KUALVOPIKNAG KEPAANG.

Ma TNV aopaAn EKTEAEON £pYACLOV Ol LOVADES KIvnong OTEPE@VOVTAL OTOV

unoaTatn R 1826 (8) ie Tn Bon6ela oTaUPWTAG Houpag (7).
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Ma va BeAtiwBel n 0TaBepOTNTA TG UNXAVIKAG SLATAENG, TIPEMEL N Hovada
Kivnong va ouvappoloynBel 000 TO dUVATOV IO KOVTA OTN pABdo Tou
unooTaT.

Epyaoia pe Tn cuokeun

Zuvroun neprypayi (oy. 1)

EAEyxeTe av 1 TAON MOU AVaQEPETAL TNV TIVAKIDA TUMOU AVTATIOKPIVETAL OTN
dlabeaiun Taon tou nAektpikoU diktUou. Emiong mpémet va £xeTe unoyn oag Tiq
nePIBANAOVTIKEG OUVBNKEG TOU QvapEPOVTAL OTA TEXVIKA oTolxeia. H mpila
npémel va SlabeTel 13N and To pyooTacto acpahela 16A.

Eloayete 10 epyaheio dlaomopdg (9) pEXpL TO oneio avaoToAng o povada
Kivnong Kkat To otepedvete pe Tov KoxAia (10). H andotaon tou epyaleiou
BLaoTopag Mpog Tov MUBKEVA Tou Soxeiou dev TPEMEL va gival LIKpOTEPN ard
10 mm. To UYog MARPWONG TOU PEGOU BV MPEMEL VA Eival LIKPOTEPN Ao 55
mm Tepinou.

Edv ekmnp@vovTal auTég ol IPOUTIOBETELS, | GUCKEUN €lval £TOLUN Yia Aettoupyia,
€pO0OV OUVBEDEL OTO NAEKTPIKO SIKTUO O PEUHATONNTTING. Z€ TEPIMTWAT ToU Sev
eKM\NPOVOVTAL 0L MPOUNoBEANG AUTES, Sev eEa0PaNZETaL N eyyUnan oTin cuckeun Ba
AEITOUPYNCEL e QOPANELD, Kat UTAPXEL Kivduvog BAARNG Yia T GUCKEUN.

Mpog amo@uyn averBuung eloxOENoNg aépa AOyw OTPORINOU®Y HETT
0TO UETO, UMOPEITE VA BlapBpWOETE OAOKANPN TN HOVASa Alyo eEWKEVTPIKA.
Mpwv amo ) Beon Aettoupyiag METAPEPETE TN PUBUIOTIKN PodéAa (4) oto
MIKPOTEPO aPLBUO OTPOP@Y. O PUBMOUEVOG APIBUOG OTPOPGV WTOPEL va
dlaBaoBel ouykpivovtag Ta xpwpata g kAigakag (8) kat ™ PUBMIOTIKY
POBEAQ.

0 aplBUog oTPOPOV HMopel va puBlIOTEL e T PUBLOTIKN podeAa (4) pe ouvexn
METABANTOTNTA OTIC AMAITAOELS TOU TPOG eMeEepyaoia péaou. O apiBuog oTpoPMY
™G Hovadag kivnong T 25 ato peAavTi propei va pubpioTel petagy 8.000 kat 24.000
oTPOPWV 1/AeTL

H povada kivnong TiBetat oe AetToupyia e To HETATOMIOUEVO SlakorTn (6).

ZuvTRpnon Kai kabapioua

ZuoTnua Kivnong: To oUoTnua Kivnong de xpeldleTal ouvTtipnon, aAha
£xel pBopeg. Ta kApPoUVA TOU KIVNTRPA GOEipovTaL L TNV APOSO TOU XPOVOU
Kal MPOKAAOUV QUAGKWOELS 0TO GUANEKTN. Tia TO KABAPLOKA TOU CUOTAMATOS
Kivnong MpEMeL va XPNOLUOTOLEITE ATIOKAELOTIKA VEPO WE TPOCBNKN

ETUQPAVEIOKDG EMEVEPYOUTHMY OUOLMV 1 OF TEPITTWON OKANPGY aKaBapolv
L00TIPOMUAKT) GAKOOAN.

EpyaAeia Siaomopdg: Ol oteyavomomTikeG QGAAvTleq ota epyaheia
Bla0mopag MPEMeL va eAEyxoval SIAPKAG. Z€ MEPITTWON dlappong HUnopel ard
™V avappo®nTiki EAEN TOU MEPLOTPEPOMEVOU AEOVA VA ELOXWPNTEL TO HETOV
MEXPL TN povava METAdOONG Kivnong. Z& MEPIMTWON Tou arod TG EMAVW
M\euptkéq TPUTEG TOU OWARVA NG ATPAKTOU EEEPXETAL UYPO, MPEMEL va
SIOKOYETE AUETWG TN AELTOUPYIX KAL VA KAVETE EAEYXO OTIG GTEYAVOTIOTIKEG
QAAVTLES.

H Aettoupyia twv KepaAav dlaomopdg eEapTatal and Ty 0EUTNTA TwV 03OVTWV
0TO OTPOQEIO KAl OTO OTATN. £€ PETA TIOU TIPOKAAOUV PBOPES TPIRNG UMopei va
enéABel MOAU oUvTopa @HoPA auTdY TwV 08OVTWY, MPAYWA TO omoio odnyel oe
Helwan Tou amoTeAEoNATOq dlaomopag.

Ma va kavete kabaplopa, Aettoupyeite 1o epyaleio dlaomopdg péoa o€
SLAAUTIKO, TO OTOi0 SLAAUEL UTOAEIUHATA TOU UMKOU Kl GUMTEPLPEPETAL PINKA
0TI OTEYavomomTIKEG QAAVTZEG. H peyaAn taxUtnta pong €xel oav
QroTEAEONA TO KABAPLOUA TOU OTPOPEIOU KAl TOU OTATN. AHEOWG HETA TNV
epyacia mpEmel va aroouvappohoynBel to epyaleio dlaomopdq Kat va
kaBapiobel. Etol dev propolv va KOAAGOUV 0TO OTPOQEio Kal O0TO OTATH
uroAelppata UAIKGV Tou Ba propoloav va Snploupynoouv  Karmola
averBuunm kaAkEpyeta Bakmpidiny.

Ta epyaleia dlaomopdq pmopolv ermiong va amootelpwBolv. Katwtépw
MEPLYPAPOVTAL OL EGAPHOTIHES PEBODOL:

A) Xnpikeg pebodoL Me SlaAUpATA TOU KATAOTPEPOUV Baktnpidla
(popuahivn, eavoAn, aAkool, KAL) propeite va AUoeTe MOMA mpoBARpaTa
QarooTelpwong. SNUAVTIKO €ival OTL T UNOAEIUHATA TOU HECOU AMOCTEIPWONG
00 MpETel AUECWS HETA Va aropakpuvBolv pe KaBapd amooTeEIPWHEVO VEPOD.
lpogsyete TV avBeKTIKOTNTA TWY POUAENdY, Twv dakTuAiwv-O Kai Twv
oreyavoromnTIKWy SakTuAiwy déova.

B) Kataotpogn Bakmpidiwv pe uypr Beppodmta. Me Tov 6po autod evvoupe
udpatpo pe umeprtieon 2 bar oe Beppokpacia 120 °C o auTOKAUOTA.

C) Kataotpogn Bakmpidiwv pe kauto agpa. H amooteipwon pe kauto agpa
yivetat ouvnBwg oe Beppokpaciaisd °C 1 190 °C (rep. 30 Aemrta).

Orav 0éAete va mapayyeideTe avraAAaKTIKG, 6ag mAPakaAoUE va avapépeTe
TOV TUMO TNG OUCKEUIG MOU avapéPeTal aTNV MIVaKida TUMOU, TO VOUNEPO
£pYOOTACIOU KOl TOV XapaKTNPIGHO TOU aviaAAaKTIKOU.




EZapTRuara Texvika oToixeia

* DZM control.o * R 1826 UMooTATNG Ap1Bog oTPOPMV 1/hem. 6500 - 24000
*R182 oraupwt) pwouga ¢ SVINS29 BidwTo Kamdakl EvelEn oTpogiv KApaKa
*RH3  ogiykmpag *DK25.11  Baapog diEheuang ATIOKAIOT) GTPOPOV 08
alayn popTtiou % <6
i ; M Emitpenopevn Bepy. TepIB. °c 5-40
1 Kavoviguol ; .
Egappoabeioeg mpodiaypadeg Ka M Ertpeno e oyptola % 8

Erutp. Xp0V0g SpaoTIKOM.

Eqappoobeioeg odnyieg EE (kivnom) % 100
0dnyia nAekTpopayvnTikng ouppatottag: 89/336/EOK
0Bnyia nept pnyavév: 89/392/E0K Eidoc npoaotaaiag DIN 40 050 IP20
Nopes EE Pelpa e10650u w 500
EN 61010-1 :1993, VDE 0411-114 Pela eE630U w 300
EN 50081 :92, EN 55014:93, EN 50082:92, EN 60555:87
EN 292-1, EN 292-2, EN 60 204-1, EN 414 OvopaoTIKY TAoN VAC 230 +10%
Digbveig Noppeg N VAC  115x10%
SuxvotnTa Hz 50/60
CAN/CSA C22.2 (1010.1:92), UL 3101-1
©0pupog (xwpig dbA 73
gpyaleio dlaomopdg)
EYYI) non [Edeg BA&me mivaka oe\. 16
) L ! ! ! , Awaotaoelg (kivnon) NxBxY mm  65x80x 240
ArmokTnoate pia yviola ouokeun Tou oikou IKA, 1 omoia ekmAnpavel Alaotdoets (Bpayiovac) mm  -13/L160
TIC UPNAOTEPES TEXVONOYIKES Kall TIOLOTIKES ATALTHCELS. Bapog kg 16
SUPQWva ME TOUG OPOUG TAPOXNG €yyunong Ttou oikou IKA, o
XPOVOG €yyUNong avépxeTal o€ 24 UNVeG. Se MepInTwan rou BEAETE Babudc Aepduatog 2

Va KAVETE XPNon Tou diKalwpatog eyyunong, arneubuvbeite otov
QVTIMPOOWNO 0ag. MMopeiTe OWG va OTEINETE TN OUCKEUN 0ag
aneubeiag aTo
£PYOOTAOLO HAG, EPOTOV EMIOUVAPETE TO TIMOAOYIO TAPAAABAG Kal TOUG
\Oyoug Twv anmaithoewv oag. Ta £€0da HETAPOPAG TA avaAauBAveTe
£0€lg

Kamyopia mpooTaciag
Kamyopia uréptaong

Aettoupyia yewypagiko UYog

<2000 unepavw otad. BAA.
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Instrucdes de seguranca

o Favor observar todas as instrugdes de seguranca e directivas especfficas, assim
como as respectivas normas para a proteccdo do trabalho e a prevencéo de
acidentes vigentes para a utilizacao do aparelho em laboratérios. O aparelho ndo
deve ser operado sem o dispositivo de disperséo.

Os dispositivos de dispersdo ndo devem em caso algum ser operados a seco,
dado que a falta de uma refrigeragéo dos dispositivos através da substancia a ser
processada causaria a destruigdo da vedagéo e do suporte. Tanto a vedagéo
como 0 suporte sdo confeccionados em PTFE resp. em aco inoxidavel, motivo
pelo qual se torna necessario observar o seguinte:

Reaccdes quimicas de PTFE ocorrem por ocasido do contacto com metais alcali-
nos ou alcalino terrosos derretidos ou dissolvidos, bem como com pés finos de
metais do 2° ou 3° grupo do sistema periodico dos elementos quimicos com
temperaturas acima de 300 °C a 400 °C. PTFE é apenas agredido por fluor
elementar, clorotrifluoreto e metais alcalinos, enquanto que hidrocarbonetos
halogenados tém um efeito reversivel inchador.
(Fonte: Rémpps Chemie-Lexikon e "Ulmann” vol. 19)

¢ (O parafuso de punho situado na flange da unidade de accionamento podera
soltar-se em consequéncia das vibragdes. Por motivos de seguranca deve-se

controlar o ajuste firme do parafuso e, se necessério, reaperta-lo.

¢ Para evitar que os recipientes de vidro também sejam girados, eles devem
sempre ser protegidos mediante um suporte de aperto. Ao trabalhar em estru-
turas polidas, sera necessario utilizar elementos intermediarios elasticos para im-
pedir a quebra dos vidros.

* O accionamento deve sempre ser ligado somente na velocidade de rotagéo
mais baixa. Em seguida a velocidade pode ser aumentada lentamente até al-
cancar o valor desejado.

o Utilizar exclusivamente os dispositivos de disperséo e mistura homologados
pela IKA!

¢ O aparelho s6 deverd ser aberto - mesmo no caso da realizaco de reparacoes
- por um técnico especializado. Antes da abertura deveré ser puxada a ficha de
ligagéo a rede. Componentes sob tenséo no interior do aparelho ainda poderao
estar sob tensdo durante um periodo prolongado apds o desligamento da ficha
de rede.

* Atencdo: Puxar a ficha de ligacéo a rede antes da troca dos cabegotes de
dispersao!

¢ Atencdo: O basculante (2) instalado ndo é adequado para a desconexdo segura
da rede, dado que este interruptor apenas é unipolar!

¢ As fendas de ventilacdo no accionamento nao devem em caso algum ser ta-
padas!

¢ Apos um corte de corrente, 0 aparelho nao aeeanca de novo.

* Com o T 25 basic néo devem ser manipulados meios combustiveis e
inflamaveis e inflaméveis.

Utilizacao correcta

O ULTRA-TURRAX® T 25 basic sdo aparelhos de dispersao que, em com-
binacdo com um dispositivo de disperséo, sdo apropriados para a prepa-
racao de emulsoes e de dispersoes. Os aparelhos de dispersao devem ser
operados sobre um suporte.

Desembalar

Os aparelhos ULTRA-TURRAX® T 25 basic sdo fornecidos j& completa-
mente montados. Os dispositivos de dispersao sdo também fornecidos
j& montados.



Desembale, por favor, o aparelho e os dispositivos de dispersao cuida-
dosamente e verifique se apresentam danificaces. E importante que os
danos eventuais sejam detectados ao desembalar. Neste caso, é neces-
sario proceder, imediatamente, a uma constatagéo dos factos (correios,
caminhos de ferro ou agéncia de expedicdo). O volume de fornecimento
do aparelho inclui: uma unidade de accionamento, um braco, um parafu-
so sextavado interno, um jogo de ferramentas e um manual de
instrugoes.

Informcades relevantes

Este aparelho representa um produto de alta qualidade. Em
ligacdo com um dispositivo de dispersao da série S 25, a unidade
de accionamento ULTRA-TURRAX® constitui um aparelho
dispersador resp. emulsificador para o processamento em lotes
de substancias fluentes ou liquidas.

Sob dispersao entende-se a separagéo e o espalhamento de uma
fase solida, liquida ou gaseiforme num continuo que ndo seja
completamente misturdvel com esta fase.

0 principio rotor-estator: Devido a elevada velocidade de
rotacdo do rotor, a substancia a ser processada é automaticamen-
te aspirada axialmente para dentro do cabecote de dispersédo e em
seguida espremida radialmente pelas aberturas do conjunto rotor-
estator. Devido as elevadas forcas de aceleracdo, o material fica
exposto a forcas de cisalhamento muito grandes. Na fenda de
cisalhamento entre o rotor e o estator surgem adicionalmente
fortes turbuléncias que garantem a perfeita mistura da suspenséo.
O produto do gradiente de cisalhamento e da duracdo da perma-
néncia das particulas no campo de cisalhamento é decisivo para a
determinacao da eficiéncia de disperséao. A faixa ideal para a velo-
cidade circunferencial do conjunto rotor-estator é de 10-24 m/s.
Geralmente serd suficiente um tempo de processamento de
poucos minutos para obter a fineza terminal desejada. Tempos de
processamento mais longos sé melhoram insignificantemente a
fineza alcancada e apenas aumentam a temperatura da substancia
devido a energia absorvida.

Accionamento

As unidades de accionamento abrem um vasto campo de possibilidades a
tecnologia de disperséo utilizada diariamente em laboratérios, com uma
poténcia desenvolvida de aprox. 300 Watt e 24 000 rpm, no T25. O nime-
ro de rotagdes do aparelho de disperséo T25 basic é ajustado de forma
continua através de uma roda de ajuste com um escalonamento. Para se
medir 0 nimero de rotacoes, pode ligar-se um conta-rotacoes KA DZM
control, depois de se remover a cobertura (3) (ver fig. 1).

Montagem do braco e do suporte

Vista geral (fig. 1e 2)

0 braco juntamente fornecido € montado da seguinte forma:

e Introduzir o braco (1) no flange

e Aparafusar o parafuso de cabega cilindrica (2)

e Apertar com firmeza o parafuso de cabega cilindrica (2) com a
chave de parafusos angular de abertura 4.

0O parafuso de cabeca cilindrica podera soltar-se devido as vibragoes. Por

isso, verifique a fixacéo do braco, de tempos a tempo, por uma questao de

seguranca. Sendo necessario, reaperte o parafuso de cabeca cilindrica.

Para um funcionamento seguro, as unidades de accionamento séo fixa-

das ao suporte em forma de T R 1826 (8), por meio de uma manga em

cruz (7).
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Para aumentar a estabilidade da estrutura mecanica, a unidade de accio-
namento terd de ser montada o mais junto possivel da barra do suporte.

Como trabalhar com o aparelho

Vista geral (fig. 1)

Verifique se a tensdo indicada na placa de caracteristicas corresponde a
tensdo de rede disponivel. Observe também as condicoes ambientais refe-
ridas nos dados técnicos. A tomada utilizada tera de possuir uma proteccao
por fusivel de 16A.

O dispositivo de dispersao (9) é introduzido na unidade de accionamen-
to até ao limitador e fixado com o parafuso de punho (10). A distancia
entre o dispositivo de dispersdo e o fundo do recipiente nao deveria ser
inferior a 10 mm. O nivel de enchimento da substancia ndo pode ser infe-
rior a aprox. 55 mm.

Depois de satisfeitas estas condi¢des e de se introduzir a ficha de ligacao
a rede na tomada, o aparelho estd pronto a funcionar. Nao sendo assim,
nao se poderd garantir um funcionamento seguro ou o aparelho podera ser
danificado.

Para se evitar uma entrada de ar indesejavel na substancia, devido a
grandes turbuléncias de rotacdo, a unidade completa também podera ser
disposta um pouco descentrada.

Antes da ligacéo, a roda de ajuste (4) é colocada no nimero de rotacoes
mais pequeno. O nimero de rotagdes ajustado pode ser lido comparando-
se as cores da escala (5) com as da roda de ajuste.

O numero de rotacdes pode ser ajustado de forma continua, por meio da
roda de ajuste (4), de acordo com as necessidades da substancia a ser tra-
balhada. O nimero de rotacdes em vazio da unidade de accionamento T
25, pode ser ajustada entre 8.000 e 24.000 rpm.

A unidade de accionamento é ligada por meio do interruptor corredico (6).

Manutencao e limpeza

Accionamento: 0 accionamento ndo necessita de manutencao
mas esta sujeito a desgaste. As escovas de carvao do motor desgastam-

se com o tempo e produzem ranhuras no colector. Para a limpeza do accio-
namento deve utilizar-se, exclusivamente, 4gua com um detergente ten-
sioactivo ou, em caso de sujidades mais fortes, alcool isopropilico.

Dispositivos de dispersao: as vedagbes dos dispositivos de
dispersdo tém de ser constantemente controladas. Havendo uma fuga, a
substancia poderé penetrar na unidade de accionamento devido ao efeito
de succao do eixo em rotacdo. Se sair liquido dos furos laterais superiores
do tubo da haste, tera de se interromper imediatamente o trabalho e con-
trolar as vedagoes.

0O funcionamento dos cabegotes de dispersao depende do estado dos bor-
dos dentados angulosos do rotor e do estator. Em meios abrasivos, estes
bordos poderao arredondar-se rapidamente, reduzindo o efeito dispersivo.
Para a limpeza, o dispositivo de disperséao é operado num solvente que solta
0s restos de substancias sem danificar as vedacoes. Devido a grande velo-
cidade de circulagéo, o rotor e o estator ja sdo também limpos em grande
parte. O dispositivo de disperséo tera de ser desmontado e limpo, imediata-
mente apds o trabalho. Assim, as roscas do rotor e do estator ndo ficam
coladas devido a restos de substéncias, nem se poderao formar culturas bac-
terianas indesejaveis.

Os dispositivos de dispersao podem ser esterilizados ou desinfectados. Para
tal, pode recorrer-se aos seguintes métodos:

A) Método quimico Através de solucdes germicidas (formais, fenol,
alcool, etc.), é possivel solucionar muitos casos de desinfeccao.
Importante é que os restos dos desinfectantes sejam removidos, em
seguida, com dgua esterilizada. ~ Observe a resisténcia dos rolamentos
de esferas, dos anéis em O e dos anéis de vedacao dos eixos.

B) Esterilizacdo através de calor himido. Este método implica um trata-
mento em autoclave com vapor de dgua sob uma presséo efectiva de 2
bar, a 120 °C.

C) Esterilizacdo através de ar quente. A esterilizacdo por ar quente é, nor-
malmente, executada a 160 °C ou a 190 °C (aprox. 30 min.).

Ao encomendar pecas sobressalentes, é favor indicar o nimero de
fabrico e o tipo do aparelho que se encontram na placa de caracteri-
sticas, bem como a designacao da peca sobressalente.



Acessorios

+ DZM control.o +R1826  Suporte emformade T
+R182  Manga em cruz +SVINS 29 Fecho roscado
*RH3 Dispositivo de fixacao « DK 25.11  Cémara de circulacdo

Normas e regulamentos aplicados

Directivas da UE

Directiva CEM: 89/336/CEE
Directiva relativa a maquinas: 89/392/CEE

Normas da Uniao Europeia (EN)

EN 61010-1:1993, VDE 0411-114
EN 50081:92, EN 55014:93, EN 50082:92, EN 60555:87
EN 292-1, EN 292-2, EN 60 204-1, EN 414

Normas internacionais

CAN/CSA C22.2 (1010.1:92), UL 3101-1

Garantia

V. Sa. adquiriu um aparelho de laboratério original IKA que satisfaz as mais
elevadas exigéncias técnicas e qualitativas.

De acordo com as condicoes de venda e fornecimento da IKA, o prazo
de garantia é de 24 meses. No caso da utilizacao da garantia, solicitamos
a gentileza de dirigirse ao seu vendedor especializado. O aparelho
também poderd ser enviado, juntamente com a fatura de entrega e a
especificacdo dos motivos da reclamagdo, directamente a nossa fabrica. O
frete fica a cargo de V. Sa.

Datos técnicos

Regime da velocid. de rotagao
Indicacdo do no de rotagoes
Divergéncia do no de rotagoes
com mudanca de carga

Temperatura ambiente
admissivel
Humidade admissivel
Tempo de ligagdo admissivel
(accionamento)

Cl. de proteccao seg. DIN 40050

Poténcia absorvida
Poténcia desenvolvida

Tensao medida
ou
Frequéncia

Ruido (sem dispositivo
de dispersao)

Viscosidade

Dimensdes(accionamento)
LxPxA

Dimensaes (brago)

Peso

Grau de poluicdo
Classe de protecgdo
Categoria de sobretensao

Altitude para o funcionamento:

1/min

°C

%

VAC
VAC
Hz

dbA

6500 - 24000
Escala

<6

5-40
80

100
1P20

500
300

230 +10%
115 £10%
50/60

73

ver tabela na pag. 16

mm
kg

66 x 80 x 240
@13 /L1160
1,6

2
I
I

<2000 acima do nivel
do mar
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Ersatzteilliste T25

spare parts T25

Pieces de rechange T25

Pos. Bezeichnung Item Designation Position Désignation

1 Universalmotor 1 Universal motor 1 Moteur universel

2 Flansch 2 Flange 2 Bride

3 Frontschild 3 Front panel 3 Plaque frontale

4 Drehzahltabelle 4 Speed table 4 Tableau de réglage de vitesse
5 Drehgriff 5 Turning handle 5 Poignée tournante

6 Kupplung 6 Coupling 6 Couplage

7 Ausleger 7 Arm 7 Avant-bras

10 Warnschild 10 Warning label 10 Plague d'avertissement
i Ribe-Kappi " Ribe-cap 11 Chape en plastique
3001 Zuleitung 3001 Lead-in wire 3001 Conduite d'alimentation
3002 Schalter 3002 Switch 3002 Interrupteur

3003 Elektronik 3003 Elektronic 3003 Elektronique

3004 Kohleburste 3004 Carbon brush 3004 Brosse a charbon

3005 Ringmagnet 3005 Ring magnet 3005 Aimant torique

3006 Rillenkugellager 3006 Grooved ball bearing 3006 Roulement rainuré a billes
3007 Rillenkugellager 3007 Grooved ball bearing 3007 Roulement rainuré a billes
3008 Knickschutz 3008 Anti-kink protector 3008 Protection contre la flexion
3009 Scheibe 3009 Washer 3009 Rondelle

3010 Distanzbuchse 3010 Spacer sleeve 3010 Douille d'écartement
3011 Dammring 30M Insulations ring 3011 Bague d'amortissement
3012 Schaltgestange 3012 Gear shift control 3012 Tringles de manoeuvre
3013 Schalterknopf 3013 Actuator 3013 Bouton d'interrupteur
3015 Isolierflansch 3015 Isolation flange 3015 Bride d'isolation

3016 Seegerring 3016 Seeger circlip ring 3016 Circlip

3017 Schalterkappe 3017 Switch cover 3017 Chape d'interrupteur
3019 Schenkelfeder 3019 Leg spring 3019 Ressort a branches
3020 Biirstenhalter 3020 Brush holder 3020 Porte-balais

3021 Kupplung 3021 Coupling 3021 Couplage
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3012

3013

3016 |
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Ersatzteilbild / spare parts diagram / Pieces de rechange

FOR SERVICE REPAIRMAN ONLY!
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2635 North Chase Pkwy SE
Wilmington, NC 28405-7419
USA

TEL. +1 800 733-3037

TEL. +1 910 452-7059

FAX +1 910 452-7693
E-mail: usa@ika.net

IKA® Works do Brasil Ltda.

LABORATORY TECHNOLOGY
ANALYZING TECHNOLOGY
PROCESSING EQUIPMENT

South America

IKA® \Works do Brasil Ltda.
Estrada do Guerengué, 491
Taquara Jacarepagua, RJ

Rio de Janeiro

22713-000 Brasil

TEL. +55 21 2435-9600

FAX +55 21 2435-9601
E-mail: brasil@ika.net

LABORATORY TECHNOLOGY
ANALYZING TECHNOLOGY
PROCESSING EQUIPMENT

Asia - Australia

IKA® Works (Asia) Sdn Bhd

No. 17 & 19, Jalan PJU 3/50
Sunway Damansara Technology Park
47810 Petaling Jaya

Selangor, Malaysia

TEL. +60 3 7804-3322

FAX +60 3 7804-8940

E-mail: sales@ika.com.my

LABORATORY TECHNOLOGY
ANALYZING TECHNOLOGY
PROCESSING EQUIPMENT

China

IKA® Works Guangzhou

173-175 Friendship Road

Guangzhou Economic & Technological
Development Zone

Guangzhou 510730, P.R.CHINA

TEL. +86 20 8222-6772

FAX +86 20 8222-6776

E-mail: sales@ikagz.com.cn





